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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model

JS1602

Max. cutting capacities Steel up to 400 N/mm?

1.6 mm (16 ga)

Steel up to 600 N/mm?

1.2mm (18 ga)

Steel up to 800 N/mm? 0.8 mm (22 ga)
Aluminum up to 200 N/mm?* 2.5mm (13 ga)
Min. cutting radius 30 mm
Strokes per minute (min™) 4,000
Overall length 255 mm
Net weight 1.6 kg
Safety class =

without notice.
Specifications may differ from country to country.

manual.

Intended use

The tool is intended for cutting sheet steel and stainless
sheet steel.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-8:

Sound pressure level (L,a) : 82 dB (A)

Sound power level (Lya) : 90 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
can also be used in a preliminary assessment of
exposure.

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

The net weight value includes the attachment(s) for normal and safe use which are specified in the instruction

AWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
total value(s) depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

The continuous vibration total value (tri-axial vector
sum) determined according to EN62841-2-8:

Work mode: cutting sheet metal

Vibration emission (any) : 7.0 m/s®

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been

measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) can also
be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared total value(s) depending on the ways in
which the tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).
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The following shows the mean values of the peak ampli-
tude of the acceleration from repeated shock vibrations,
pr, with corresponding uncertainty (K) determined
according to EN62841-2-8.

Work mode: cutting sheet metal

pr: 167 m/s?

Uncertainty (K) : 6 m/s®

NOTE: These declared values should not be used to
determine hand arm vibration exposure.

Declarations of Conformity

For European countries only

The EU/UK Declaration of Conformity can be accessed
from the following URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

General power tool safety warnings

MAWARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

SHEAR SAFETY WARNINGS

Hold the tool firmly.

Secure the workpiece firmly.

Keep hands away from moving parts.

Edges and chips of the workpiece are sharp.
Wear gloves. It is also recommended that

you put on thickly bottomed shoes to prevent
injury.

Do not put the tool on the chips of the work-
piece. Otherwise it can cause damage and
trouble on the tool.

Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

Do not touch the blade or the workpiece imme-
diately after operation; they may be extremely
hot and could burn your skin.

Avoid cutting electrical wires. It can cause
serious accident by electric shock.

10. Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

H>wN =
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AWARNING: DO NOT let comfort or famil-
iarity with product (gained from repeated
use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious
personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Switch action

» Fig.1: 1. Slide switch

ACAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to
see that the slide switch actuates properly and
returns to the "OFF" position when the rear of
the slide switch is depressed.

. Switch can be locked in "ON" position for ease
of operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.

To start the tool, slide the slide switch toward the "I
(ON)" position. For continuous operation, press the
front of the slide switch to lock it.

To stop the tool, press the rear of the slide switch, then
slide it toward the "O (OFF)" position.

Permissible shearing thickness
» Fig.2: 1. Gauge for stainless: 1.2 mm (3/64")
2. Gauge for mild steel: 1.6 mm (1/16")

The groove on the yoke serves as a thickness gauge for
shearing mild or stainless steel plate. If the material fits
within the groove, it is shearable.

The thickness of materials to be sheared depends upon
the type (strength) of the material. The maximum shear-
ing thickness is indicated in the table below in terms of
various materials. Attempting to shear materials thicker
than indicated will result in tool breakdown and/or possi-
ble injury. Keep within the thickness shown in the table.

Material Tensile Strzength Max. cutting thickness
(N/mm?) (mm)
Mild steel (A) 400 1.6 (16 ga)
Hard steel (B) 600 1.2 (18 ga)
Stainless steel 800 0.8 (22 ga)
Aluminum plate 200 2.5 (13 ga)
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ASSEMBLY

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Blade inspection

Before using the tool, check the blades for wear. Dull,
worn blades will result in poor shearing action, and the
service life of the tool will be shortened.

Rotating or replacing blades

Both the upper and lower blades have four cutting
edges on each side (the front and back). When the
cutting edge becomes dull, rotate both the upper and
the lower blades 90° to expose new cutting edges.
When all eight edges are dull on both the upper and
lower blades, replace both blades with new ones. Each
time blades are rotated or replaced, proceed as follows.
» Fig.3: 1. Hex wrench 2. Loosen 3. Upper blade
securing bolt 4. Lower blade 5. Upper blade

Remove the blade securing bolts with the hex wrench

provided and then rotate or replace the blades.

» Fig.4: 1. Blade holder 2. Thin washer 3. Upper
blade 4. Upper blade securing bolt

Some tools have one washer between the upper blade

and the blade holder.When the tool has the washer, be

sure to use the thin washer when reassembling.

NOTE:
. No thin washers are used for the lower blade.
» Fig.5:

1. Upper blade securing bolt 2. Tighten
3. Upper blade

Install the upper blade and tighten the upper blade

securing bolt with the hex wrench. Press up on the

upper blade while tightening it.

» Fig.6: 1. Blade holder 2. Upper blade securing bolt
3. Upper blade 4. No gap allowed

After securing the upper blade, be sure that there is no
gap left between the upper blade and the beveled sur-
face of the blade holder.

» Fig.7: 1. Tighten 2. Lower blade 3. Yoke

When installing the lower blade onto the yoke, the lower
blade should be pressed against the yoke so as to be
contacting the beveled portions A and B of the yoke and
the tip C of the lower blade positioning screw while you
tighten the lower blade securing bolt. There must be no
clearance between A, B and C during installation.

NOTE:

. The lower blade positioning screw is factory-as-
sembled. Do not tamper with it.

» Fig.8:

1. Yoke 2. Lower blade positioning screw
3. Lower blade

OPERATION

Holding material and shearing

method

AWARNING:

. Before operating the tool, be sure to firmly
tighten the upper blade securing bolt and the
lower blade securing bolt. Loosen bolts may
cause blades coming off, resulting in a serious
injury.

. When cutting, always place the shear on the
workpiece so that the material cut away is posi-
tioned on the right side to the operator.

The materials for cutting should be fastened to the
workbench by means of workholders.

» Fig.9

Always hold the tool firmly with one hand on housing.
Do not touch the metal part.

Keep the shear moving parallel with the material.

Maximum cutting width

» Fig.10: 1. Cutting line

Stay within the specified maximum cutting width (A):
Case of length 1,800 mm.

| Mild steel (thickness) ‘ 1.6 mm ‘ Under 1.2 mm |
| Max. cutting width (A ‘ 100 mm ‘ No limit |
| Stainless (thickness) ‘ 1.2 mm ‘ Under 1.0 mm |
| Max. cutting width (A ‘ 80 mm ‘ No limit |

Minimum cutting radius

Minimum cutting radius is 30 mm when cutting 1.0 mm
mild steel.

MAINTENANCE

AcAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, carbon brush inspection and replacement, any
other maintenance or adjustment should be performed
by Makita Authorized Service Centers, always using
Makita replacement parts.
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OPTIONAL

ACCESSORIES

ACAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Shear blades
. Hex wrench
. Wrench holder

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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SVENSKA (Originalinstruktioner)

SPECIFIKATIONER

Modell

JS1602

Max. sagkapacitet Stal upp till 400 N/mm?

1,6 mm (16 ga)

Stal upp till 600 N/mm?

1,2mm (18 ga)

Stal upp till 800 N/mm? 0,8 mm (22 ga)
Aluminium upp till 200 N/mm? 2,5mm (13 ga)
Min. skarradie 30 mm
Slag per minut (min™) 4000
Langd 255 mm
Vikt 1,6 kg
Sakerhetsklass =

. Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer andras utan férega-

ende meddelande.
. Specifikationer kan variera mellan olika lander.

. Vardet for nettovikt inkluderar tillsatser for normal och saker anvandning enligt specifikationerna i

bruksanvisningen.

Avsedd anvandning

Verktyget ar avsett for skarning i olegerat stal och rostfri
stalplat.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfor ocksa
anslutas i ojordade vagguttag.

Den normala bullernivan for A-belastning ar bestdmd
enligt EN62841-2-8:

Ljudtrycksniva (L,a) : 82 dB (A)

Ljudeffektniva (Lwa) : 90 dB (A)

Mattolerans (K): 3 dB (A)

OBS: Det deklarerade bullervardet har uppmatts i
enlighet med standardtestmetoden och kan anvandas
for jamférandet av en maskin med en annan.

OBS: De deklarerade bulleremissionsvardena
kan ocksa anvandas i en preliminar bedémning av
exponering.

AVARNING: Anvind hérselskydd.

A VARNING: Bulleremissionen under faktisk
anvandning av elverktyget kan skilja sig fran
de deklarerade totala vardena, beroende pa hur
verktyget anvénds.

AVARNING: Var noga med att identifiera saker-
hetsatgarder for att skydda anvéandaren, vilka ar
grundade pa en uppskattning av graden av expo-
nering for vibrationer under de faktiska anvand-
ningsforhallandena, (ta, forutom avtryckartiden,
med alla delar av anvandarcykeln i berdkningen,
som till exempel tiden da maskinen &r avstangd
och nér den gar pa tomgang).

Det totala vardet for kontinuerlig vibration (treaxlig
vektorsumma) bestamt enligt EN62841-2-8:
Arbetslage: sagning av metallplat
Vibrationsemission (any): 7,0 m/s’

Mattolerans (K): 1,5 m/s’

OBS: Det deklarerade totala vibrationsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med en
annan.

OBS: De deklarerade totala vibrationsvardena
kan ocksa anvandas i en preliminar bedémning av
exponering.
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AVARNING: Vibrationsemissionen under fak-
tisk anvandning av elverktyget kan skilja sig fran
de deklarerade totala viardena, beroende pa hur
verktyget anvands.

AVARNING: Var noga med att identifiera saker-
hetsatgarder for att skydda anvandaren, vilka ar
grundade pa en uppskattning av graden av expo-
nering for vibrationer under de faktiska anvand-
ningsfoérhallandena, (ta, forutom avtryckartiden,
med alla delar av anvandarcykeln i berakningen,
som till exempel tiden da maskinen ar avstangd
och nar den gar pa tomgang).

Foljande visar medelvardena for accelerationens
toppamplitud fran upprepade stotvibrationer, pg, med
motsvarande osékerhet (K) faststalld i enlighet med
EN62841-2-8.

Arbetslage: sagning av metallplat

pr 167 m/s?

Mattolerans (K): 6 m/s?

OBS: Dessa deklarerade varden far inte anvan-
das for att bestdmma exponering till hand- och
armvibrationer.

Forsakran om overensstammelse

Giller endast inom EU

EU/UK-férsékran om éverensstammelse finns tillganglig
fran féljande URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Allméanna sdkerhetsvarningar for
maskiner

A\VARNING Lis alla sikerhetsvarningar, instruk-
tioner, illustrationer och specifikationer som
medfoljer detta elverktyg. Underlatenhet att folja alla
instruktioner nedan kan leda till elstétar, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruk-
tioner for framtida referens.

Termen "maskin” som anges i varningarna hanvisar till
din eldrivna maskin (sladdansluten) eller batteridrivna
maskin (sladdlés).

SAKERHETSVARNINGAR FOR
PLATSAX

Hall maskinen stadigt.
Satt fast arbetsstycket ordentligt.
Hall hdnderna borta fran rorliga delar.

Arbetsstyckets kanter och span ar vassa.
Bér handskar. Vi rekommenderar dven att du
anvander skor med tjocka sulor for att forhin-
dra skada.

HOnN =

5. Léagg inte verktyget pa arbetsstyckets span.
Det kan orsaka skada och problem med
verktyget.

6. Lamna inte maskinen igang. Anvand endast
maskinen nar du haller den i handerna.

7.  Seftill att du hela tiden har ett sdkert fotfaste.
Se till att ingen star under dig nar maskinen
anviands pa hog hojd.

8. Rorinte vid bladet eller arbetsstycket omedel-
bart efter anvandning eftersom de kan vara
mycket heta och orsaka brannskador.

9.  Undvik att skéra i elektriska ledningar. Det kan
orsaka allvarliga olyckor genom elektriska
stotar.

10. Anvand inte maskinen obelastad i onddan.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING: GLOM INTE att noggrant folja
séakerhetsanvisningarna for maskinen dven
efter det att du har blivit van att anvianda
den. OVARSAM hantering eller underlaten-
het att folja sédkerhetsanvisningarna i denna
bruksanvisning kan leda till allvarliga
personskador.

FUNKTIONSBE-

SKRIVNING

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstéangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen.

Avtryckarens funktion

» Fig.1: 1. Skjutknapp

AFORSIKTIGT:

. Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du
kontrollera att skjutknappen fungerar och ater-
gar till laget "OFF" nar du trycker pa den bakre
delen av knappen.

. Knappen kan lasas i lage "ON" for att under-
latta anvandning nar maskinen anvands under
langre tid. Var forsiktig nar du laser maskinen
ilage "ON", och fortsatt hall ett stadigt grepp i
maskinen.

Skjut skjutknappen till laget "I (ON)" for att starta maski-
nen. For kontinuerlig funktion trycker du ned den framre
delen av skjutknappen sa att den spérras.

Tryck ned den bakre delen av kontakten och skjut den
till laget "O (OFF)" for att stdnga av maskinen.

Tillaten plattjocklek
» Fig.2: 1. Anslag for rostfritt: 1,2 mm (3/64")
2. Anslag for lattstal: 1,6 mm (1/16")

Sparet i stddplattan fungerar som en tjockleksmatare
for klippning av mjuk eller rostfri stalplat. Om materialet
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passar in i sparet kan det klippas.

Materialets hallfasthet ar avgérande for hur tjockt
material som kan klippas. | tabellen nedan anges den
maximala tjockleken som kan klippas for olika typer
av material. Forsok till klippning av tjockare material
an det som angivits forstér maskinen och/eller orsakar
eventuell personskada. Hall dig inom de granser som
tabellen anger.

Material Draghéllfazsthet Max. skartjocklek
(N/mm?) (mm)
Lattstal (A) 400 1,6 (16 ga)
Hardstal (B) 600 1.2 (18 ga)
Rostfritt stal 800 0,8 (22 ga)
Aluminumplatta 200 2,5 (13 ga)

MONTERING

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstangd och
natsladden urdragen innan maskinen repareras.

Kontroll av skarblad

Kontrollera skarbladen efter tecken pa slitage, innan
du anvéander maskinen. Slda och slitna skarblad leder
till dalig klippfunktion och férkortning av maskinens
livslangd.

Att rotera eller byta ut skarbladen

Bade det dvre och det nedre skarbladet har fyra klipp-

eggar pa varje sida (framsidan och baksidan). Nar klipp-

eggen blir sl, vrider du bade det dvre och det undre

skarbladet 90° sa att nya klippeggar kommer fram.

Da alla atta klippeggar pa bade det dvre och det undre

skarbladet ar sloa, byts de ut mot nya. Varje gang skar-

bladen roteras eller byts ut, gér du pa féljande satt.

» Fig.3: 1. Insexnyckel 2. Lossa 3. Ovre skarbladets
l&sbult 4. Undre skarblad 5. Ovre skérblad

Ta bort skérbladens lasbultar med den medféljande

insexnyckeln och rotera sedan eller byt ut skarbladen.

» Fig.4: 1.Bladhallare 2. Tunna brickor 3. Ovre skér-
blad 4. Ovre skérbladets lasbult

En del maskiner har en bricka mellan det évre skarbla-
det och bladhallaren. Var séker pa att du anvander den
tunna brickan vid atermontering nar maskinen har en
bricka.

OBS:

. Inga tunna brickor anvands fér det undre
skarbladet.

» Fig.5: 1. Ovre skarbladets lasbult 2. Dra fast
3. Ovre skéarblad

Montera det 6vre skarbladet och dra at dess lasbult
med insexnyckeln. Tryck uppat mot det 6vre skarbladet
nar du faster det.
» Fig.6: 1. Bladhallare 2. Ovre skarbladets lasbult

3. Ovre skérblad 4. Inget mellanrum tillatet

Kontrollera, efter att det 6vre skarbladet har fasts, att
det inte finns nagot mellanrum mellan det 6vre skarbla-
det och den fasade ytan pa bladhallaren.

» Fig.7: 1. Dra fast 2. Undre skarblad 3. Stddplatta

Vid montering av det undre skarbladet pa stédplattan,
ska det undre skarbladet tryckas mot stédplattan sa att
det ligger emot de fasade delarna A och B pa stédplat-
tan och mot toppen C pa det undre skéarbladets install-
ningsskruv, medan du drar at det undre skéarbladets
lasbult. Det far inte finnas nagot mellanrum mellan A, B
och C under monteringen.

OBS:
. Det undre skarbladets instéllningsskruv ar
fabriksmonterad. Mixtra inte med den.

» Fig.8: 1. Stddplatta 2. Undre skarbladets install-
ningsskruv 3. Undre skarblad

ANVANDNING

Att fasta material och klippmetod

AVARNING:

. Innan du anvander maskinen ska du se till att
dra at det 6vre och det nedre skarbladets lasbult
hart. Losa bultar kan leda till att skarbladen
lossar vilket resulterar i allvarlig skada.

. Vid klippning ska alltid platsaxen placeras pa
arbetsstycket sa att bortklippt material hamnar
pa hdger sida om anvandaren.

Fast materialet som ska klippas, pa arbetsbanken med
spannverktyg.

» Fig.9

Hall alltid maskinen stadigt med en hand pa maskinhu-
set. Ror inte vid metalldelen.

For platsaxen parallellt med materialet.

Maximal klippbredd

» Fig.10: 1. Skarlinje

Hall dig inom den maximalt tillatna klippbredden (A):
Arbetsstyckets langd 1800 mm.

[ Lattstal (tjocklek) \ 1,6 mm [ Under12mm |
| Max skérbredd (A) ‘ 100 mm ‘ Ingen gréns |
[ Rostfritt (tiocklek) \ 1,2mm | Under1,0mm |
| Max skérbredd (A) ‘ 80 mm ‘ Ingen gréns |

Minsta klippradie

Minsta klippradie ar 30 mm vid klippning av 1,0 mm
mjukt stal.

UNDERHALL

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstéangd och néatka-
beln urdragen innan inspektion eller underhall
utfors.

. Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller lik-
nande. Missférgning, deformation eller sprickor
kan uppsta.
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Fér att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér reparationer, kontroll och
utbyte av kolborstar samt allt annat underhalls- och
justeringsarbete utforas av ett auktoriserat Makita servi-
cecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

AFORSIKTIGT:

. Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas
for anvandning tillsammans med den Makita-
maskin som denna bruksanvisning avser. Om
andra tillbehor eller tillsatser anvands kan det
uppsta risk for personskador. Anvand endast
tillbehoren eller tillsatserna for de syften de ar
avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du beho-
ver ytterligare information om dessa tillbehor.

. Skarblad

. Insexnyckel

. Nyckelhallare
OBS:

. Nagra av tillbehoren i listan kan vara inklude-
rade i maskinpaketet som standardtillbehér. De
kan variera mellan olika lander.
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NORSK (Originalinstruksjoner)

TEKNISKE DATA

Modell

JS1602

Maks. Skjeerekapasitet Stal opptil 400 N/mm?

1,6 mm (16 ga)

Stal opptil 600 N/mm?

1,2mm (18 ga)

Stal opptil 800 N/mm? 0,8 mm (22 ga)
Aluminum opptil 200 N/mm? 2,5mm (13 ga)
Min. skjeereradius 30 mm
Slag per minutt (min™") 4000
Total lengde 255 mm
Nettovekt 1,6 kg
Sikkerhetsklasse =

. Pa grunn av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan spesifikasjonene som oppgis i dette doku-

mentet endres uten varsel.
. Spesifikasjonene kan variere fra land til land.

. Nettovektverdien inkluderer tilbehgret for normal og trygg bruk som er spesifisert i bruksanvisningen.

Denne maskinen er laget for & skjeere i platestal og
rustfritt platestal.

Stremforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter
uten jording.

Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN62841-2-8:

Lydtrykkniva (L,a) : 82 dB (A)

Lydeffektniva (Lwa) : 90 dB (A)

Usikkerhet (K): 3 dB (A)

MERK: Den/de oppgitte verdien(e) for genererte
vibrasjoner har blitt malt i henhold til standard testme-
toder, og kan bli brukt til & sammenligne ett verktgy
med et annet.

MERK: Den angitte verdien for stgyniva kan ogsa
brukes til en forelgpig vurdering av eksponeringen.

A ADVARSEL: Bruk horselsvern.

AADVARSEL: Stoynivaet under faktisk bruk av
elektroverktayet kan avvike fra den angitte total-
verdien, avhengig av hvordan verktoyet brukes.

AADVARSEL: Serg for a identifisere vernetil-
tak for a beskytte operateren, som er basert pa
et estimat av eksponeringen under de faktiske
bruksforholdene (idet det tas hensyn til alle deler
av driftssyklusen, dvs. hvor lenge verktoyet er
slatt av, hvor lenge det gar pa tomgang og hvor

lenge startbryteren faktisk holdes trykket).

Den totale kontinuerlige vibrasjonsverdien (triaksial vek-
torsum) fastslatt i henhold til EN62841-2-8:
Arbeidsmodus: Kutting av metallplater

Genererte vibrasjoner (a,y) : 7,0 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s’

MERK: Den/de oppgitte verdien(e) for totalt genererte
vibrasjoner har blitt malt i henhold til standard testme-
toder, og kan bli brukt til & sammenligne ett verktoy
med et annet.

MERK: Den/de angitte verdien(e) for totalt genererte
vibrasjoner kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av eksponeringen.

AADVARSEL: De genererte vibrasjonene under
faktisk bruk av elektroverktgyet kan avvike fra
den angitte totale verdien, avhengig av hvordan
verktoyet brukes.

AADVARSEL: Serg for a identifisere vernetil-
tak for a beskytte operateren, som er basert pa
et estimat av eksponeringen under de faktiske
bruksforholdene (idet det tas hensyn til alle deler
av driftssyklusen, dvs. hvor lenge verktoyet er
slatt av, hvor lenge det gar pa tomgang og hvor
lenge startbryteren faktisk holdes trykket).

Folgende viser middelverdiene for den sterste utslags-
vidden for akselerasjonen fra gjentatte stgtvibrasjoner,
pr, med tilsvarende usikkerhet (K) fastslatt i henhold til
EN62841-2-8.

Arbeidsmodus: Kutting av metallplater

pe: 167 m/s®

Usikkerhet (K): 6 m/s®

MERK: Disse angitte verdiene skal ikke brukes til &
bestemme eksponering for hand-arm-vibrasjon.
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Samsvarserklaringer

Gjelder kun for land i Europa

Du finner EUs/Storbritannias samsvarserklzering pa
folgende URL-adresse.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

MAADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarsler,
instruksjoner, illustrasjoner og spesifikasjoner
som folger med dette elektroverktoyet. Hvis ikke alle
instruksjonene nedenfor falges, kan det fgre til elektrisk
stat, brann og/eller alvorlig personskade.

Oppbevar alle advarsler og

instruksjoner for senere bruk.
Uttrykket «elektrisk verktay» i advarslene refererer
bade til elektriske verktgy (med ledning) tilkoblet stram-
nettet, og batteridrevne verktgy (uten ledning).

SIKKERHETSADVARSLER FOR
PLATESAKS

Hold maskinen godt fast.

Fest arbeidsstykket godt.

Hold hendene unna bevegelige deler.

Kanter og biter av arbeidsstykket er skarpe.

Bruk hansker. Det anbefales ogsa a bruke sko

med tykke saler for a forebygge skader.

5.  lkke sett verktoyet pa biter av arbeidsemnet.
Ellers kan det fore til skader og problemer med
verktoyet.

6. lkke ga fra verktoyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operateren
holder det i hendene.

7. Forviss deg alltid om at du har godt fotfeste.
Forviss deg om at ingen star under deg nar du
jobber hoyt over bakken.

8. lkke bergr bladet eller arbeidsstykket umiddel-
bart etter saging. Disse vil da vaere ekstremt
varme, og du kan fa brannskader.

9. Pass pa sa du ikke skjzerer i elektriske lednin-
ger. Det kan fore til alvorlige ulykker som folge
av elektrisk sjokk.

10. lkke bruk verktoyet uten belastning hvis det

ikke er ngdvendig.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

PN~

A ADVARSEL: Selv om du har brukt pro-
duktet mye og foler deg fortrolig med det,
er det likevel sveert viktig at du faelger noye
de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsre-
glene i denne brukerhandboken kan resul-
tere i alvorlige helseskader.

FUNKSJONSBE-

SKRIVELSE

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten for du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Bryterfunksjon

» Fig.1: 1. Skyvebryter

AFORSIKTIG:

. Far du forbinder verktoyet med stikkontakten,
ma alltid kontrollere at skyvebryteren aktiverer
som den skal og returnerer til AV-stilling (OFF)
nar baksiden av skyvebryteren trykkes.

. Bryteren kan sperres i "ON"-stilling for & gjere
det lettere for operatgren ved langvarig bruk.
Veer forsiktig nar du sperrer verktayet i "ON"-
stilling, og hold det godt fast.

Start verktoyet ved a skyve skyvebryteren mot
"|"-stillingen (PA). For kontinuerlig drift ma du trykke pa
fremre del av skyvebryteren for a lase denne.

Stopp verkteyet ved a trykke pa bakre del av skyvebry-
teren, og skyv den deretter mot "O (AV)"-stillingen.

Tillatt skjeeretykkelse

» Fig.2: 1. Maler for rustfritt stal: 1,2 mm (3/64”)
2. Maler for ulegert stal: 1,6 mm (1/16”)

Sporet pa kragen fungerer som tykkelsesmaler for
skjeering av plater i ulegert eller rustfritt stal. Hvis mate-
rialet passer inn i sporet, kan det skjeeres.

Tykkelsen pa materialet som skal skjeeres avhenger av
materialtypen (styrken). Maksimal skjaeretykkelse vises
i tabellen under for de forskjellige materialene. Hvis du
prover a skjeere materialer som er tykkere en vist, kan
verktgyet bryte sammen og/eller det kan fare til person-
skader. Hold deg til tykkelsene som vises i tabellen.

Materi Strekkevne Maks. skjeeretykkelse
ateriale (N/mm2) (mm)
Ulegert stal (A) 400 1,6 (16 ga)
Legert stal (B) 600 1,2 (18 ga)
Rustfritt stal 800 0,8 (22 ga)
Aluminiumsplate 200 2,5 (13 ga)
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MONTERING

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utfgrer
noe arbeid pa maskinen.

Bladkontroll

Far du bruker verkteyet, ma du sjekke om bladene er
slitt. Slave, slitte blader gir darlig skjeereresultat, og
verktoyets levetid reduseres.

Rotere eller bytte blader

Bade det gvre og det nedre bladet har fire skjeerekan-

ter pa hver side (foran og bak). Nar skjeerekanten blir

slgv, ma du rotere begge bladene 90° for & vise nye

skjaerekanter.

Nar alle atte kanter er slgve pa begge bladene, ma du

erstatte begge bladene med nye. Hver gang bladene

roteres eller byttes, gar du frem pa falgende mate.

» Fig.3: 1. Sekskantngkkel 2. Lasne 3. Festeskrue for
ovre blad 4. Nedre blad 5. @vre blad

Ta ut bladsikringsskruene med sekskantngkkelen og

roter eller bytt bladene.

» Fig.4: 1. Bladholder 2. Tynn skive 3. Qvre blad
4. Festeskrue for gvre blad

Enkelte verktay har en skive mellom det gvre bladet og
bladholderen. Nar verktayet har denne skiven, ma du
passe pa a bruke den tynne skiven nar du monterer det
pa nytt.

MERK:

. Det brukes ikke tynne skiver for det nedre
bladet.

> Fig.5:

1. Festeskrue for gvre blad 2. Stramme
3. Qvre blad

Monter det gvre bladet og stram sikringsskruen med
sekskantngkkelen. Press det gvre bladet opp mens du
strammer det.
» Fig.6: 1. Bladholder 2. Festeskrue for gvre blad

3. @vre blad 4. Klaring ikke tillatt

Nar du har festet det gvre bladet, ma du forsikre deg om
at det ikke er noen apning mellom det gvre bladet og
den skra overflaten pa bladholderen.

» Fig.7: 1. Stramme 2. Nedre blad 3. Krage

Nar du monterer det nedre bladet pa kragen, ma bladet
presses mot kragen slik at det bergrer skradelene A og
B pa kragen og spissen C pa plasseringsskruen mens
du strammer sikringsskruen for bladet. Det ma ikke
veere klaring mellom A, B og C under montering.

MERK:

. Plasseringsskruen for det nedre bladet er
fabrikkmontert. Ikke endre den.

» Fig.8:

1. Krage 2. Plasseringsskrue for nedre skrue
3. Nedre blad

Holde materialet, og skjeeremetode

AADVARSEL:

. For du bruker verkteyet ma du serge for a
stramme sikringsboltene pa gvre og nedre bla-
der skikkelig. Lase bolter kan fere til at bladene
lgsner, og kan resultere i alvorlig personskade.

. Nar du kutter ma du alltid legge skjeerebladet pa
arbeidsstykket slik at materialets avkutt er pa
brukerens hgyre side.

Materialene som skal skjaeres ma festes til arbeidsben-
ken med holdere.
» Fig.9

Ha alltid én hand pa selve verktaykabinettet for & holde
verktgyet godt pa plass. lkke ta pa metalldelen.
Beveg saksen parallelt med materialet.

Maksimal skjaerebredde

» Fig.10:

Hold deg innenfor spesifisert maksimumsskjeerebredde
(A): For 1800 mm lengde.

1. Skjeerelinje

| Ulegert stal (tykkelse) ‘ 1,6 mm ‘ Under 1,2 mm |
| Maks. skjeerebredde (A) ‘ 100 mm ‘ Ingen grense |
| Rustfritt (tykkelse) ‘ 1,2 mm ‘ Under 1,0 mm |
| Maks. skjeerebredde (A) ‘ 80 mm ‘ Ingen grense |

Minimum skjeereradius

Minimum skjeereradius er 30 mm nar du skjeerer 1,0
mm ulegert stal.

VEDLIKEHOLD

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten fgr du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.

. Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fgre til misfarging, deforme-
ring eller sprekkdannelse.

For a opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, inspeksjon og skifte
av kullbgrstene, vedlikehold og justeringer utfgres

av Makitas autoriserte servicesentre, og det ma alltid
brukes reservedeler fra Makita.
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VALGFRITT TILBEHGR

AFORSIKTIG:

. Det anbefales at du bruker dette tilbehgret eller
verkteyet sammen med den Makita-maskinen
som er spesifisert i denne handboken. Bruk av
annet tilbeher eller verktey kan forarsake hel-
seskader. Tilbeher og verktgy ma kun brukes til
det formalet det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du

i

renger mer informasjon om dette tilbeharet.
Skjeereblader
Sekskantngkkel
Nakkelholder

MERK:

. Enkelte elementer i listen kan vaere inklu-
dert som standardtilbehgr i verktgypakken.
Elementene kan variere fra land til land.
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SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

TEKNISET TIEDOT

Malli

JS1602

Maks. Leikkauskaasiteetit Terés 400 N/mm asti®

1,6 mm (16 ga)

Teréas 600 N/mm asti®

1,2mm (18 ga)

Teras 800 N/mm asti® 0,8 mm (22 ga)
Alumiini 200 N/mm asti’ 2,5mm (13 ga)
Min. leikkaussade 30 mm
Iskua minuutissa (min™") 4000
Kokonaispituus 255 mm
Nettopaino 1,6 kg
Turvaluokitus =

. Jatkuvasta tutkimus- ja kehitystydstamme johtuen esitetyt tekniset tiedot saattavat muuttua ilman erillista

ilmoitusta.
. Tekniset tiedot voivat vaihdella maittain.

. Nettopainoarvo sisaltaa lisalaitteet normaalia ja turvallista kayttda varten, jotka on maaritetty kayttdoppaassa.

Kayttotarkoitus

Ty6kalu on tarkoitettu teraslevyjen ja ruostumattomien
teraslevyjen leikkaukseen.

Virtalahde

Koneen saa kytkea vain sellaiseen virtalahteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu,
ja sita saa kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaih-
tovirralla. Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty ja
siksi se voidaan kytkeda myds maadoittamattomaan
pistorasiaan.

Melutaso

Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy standardin
EN62841-2-8 mukaan:

Aanenpainetaso (Lya) : 82 dB (A)

Aéanen voiman taso (Lya) : 90 dB (A)

Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

HUOMAA: limoitetut melutasoarvot on mitattu stan-
darditestausmenetelman mukaisesti ja niiden avulla
voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettuja melutasoarvoja voidaan kayt-
téda myos altistumisen alustavaan arviointiin.

A\VAROITUS: Kiyta kuulosuojaimia.

AVAROITUS: Sihkotyokalun kayton aikana
mitattu todellinen melutasoarvo voi poiketa ilmoi-
tetusta melutasoarvosta tyokalun kdyttétavan
mukaan.

AVAROITUS: selvits kdyttidjan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttdolo-
suhteissa tapahtuvan arvioidun altistumisen
mukaisesti (ottaen huomioon kayttéjakso koko-
naisuudessaan, myos jaksot, joiden aikana laite
on sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla).

Jatkuva térina (kolmen akselin vektorien summa)
EN62841-2-8-standardin mukaisesti:

Tydtila: metallilevyn leikkaaminen

Tarinapaasto (any) : 7,0 m/s?

Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’

HUOMAA: limoitetut kokonaistarinaarvot on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti ja niiden
avulla voidaan vertailla tydkaluja keskenaan.

HUOMAA: Ilimoitettuja kokonaistarindarvoja voidaan
kayttaa myos altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Sahkétyokalun kdytén aikana
mitattu todellinen térindpaastoarvo voi poiketa
ilmoitetuista kokonaisarvoista tyékalun kayttota-
van mukaan.

AVAROITUS: selvits kayttajan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttéolo-
suhteissa tapahtuvan arvioidun altistumisen
mukaisesti (ottaen huomioon kayttéjakso koko-
naisuudessaan, myos jaksot, joiden aikana laite
on sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla).

Seuraavassa esitetaan toistuvista iskuvarahtelyista
johtuvan kiihtyvyyden huippuamplitudin keskiarvot, p,
seka vastaava virhemarginaali (K), joka on maaritetty
standardin EN62841-2-8 mukaisesti.

Tyétila: metallilevyn leikkaaminen

Pe: 167 m/s®

Virhemarginaali (K): 6 m/s®

HUOMAA: limoitettuja arvoja ei tule kayttaa kasitari-
nalle altistumisen maarittamiseen.

Vaatimustenmukaisuusvaatimukset

Koskee vain Euroopan maita

EU:n/UK:n vaatimustenmukaisuusvakuutus on saata-
villa seuraavalta verkkosivulta.
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Sahkotyokalujen kayttoa koskevat

yleiset varoitukset

A\VAROITUS Tutustu kaikkiin timén sahkotyoka-
lun mukana toimitettuihin turvavaroituksiin, ohjei-
siin, kuviin ja teknisiin tietoihin. Seuraavassa esitet-
tyjen ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa
sahkoiskun, tulipalon ja/tai vakavan vamman.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tule-
vaa kayttoa varten.

Varoituksissa kaytettavalla termilla "sahkotyokalu”
tarkoitetaan joko verkkovirtaa kayttavaa (johdollista)
tyokalua tai akkukayttoista (johdotonta) tyokalua.

VAROITUKSET

Pida tyokalua tiukasti.

Kiinnita tyokappale tukevasti.

Pida kddet poissa liikkuvien osien luota.

Tyokappaleen reunat ja lastut ovat teravia.

Pida suojakasineitd. On myos suositeltua

kayttaa paksupohjaisia jalkineita, jotka voivat

estda vahingoittumisia.

5. Al aseta tyokalua tyokappaleen lastuihin. Se
voi aiheuttaa ty6kalun vahingoittumisen tai
ongelmia.

6. Alajata konetta kiymaan itsekseen. Kayta
laitetta vain silloin, kun pidat sita kddessa.

7. Varmista aina, etta seisot tukevasti.

Jos tyoskentelet korkealla, varmista, ettei
ketaan ole alapuolella.

8.  Ali kosketa teréa tai tydkappaletta vilittomasti
kayton jalkeen, silld ne voivat olla erittédin
kuumia ja saattavat polttaa ihoa.

9. Valta leikkaamasta sahkojohtoja. Niiden leik-

kaaminen voi aiheuttaa sahkoiskun ja vakavan

hrON =

onnettomuuden.

10. Ala kéyta tyokalua tarpeettomasti ilman
kuormaa.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS: ALA anna tyékalun helppo-
kayttoisyyden tai toistuvan kadyton tuudittaa
sinua vaaraan turvallisuuden tunteeseen
niin, etta laiminlyot tyokalun turvaohjeiden
noudattamisen. VAARINKAYTTO tai timin
kayttoohjeen turvamaaraysten laiminlyonti
voi johtaa vakaviin henkilévahinkoihin.
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TOIMINTOJEN KUVAUS

AHuomio:

. Varmista aina ennen koneen saatdjen ja toimin-
nallisten tarkistusten tekemista, etta kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Kytkimen kayttdminen

» Kuva1l: 1. Liukukytkin

AHuomio:

. Ennen kuin kytket tydkaluun sahkévirran, tar-
kista, etta liukukytkin kytkeytyy oikein ja palau-
tuu OFF-asentoon, kun liukukytkimen takaosaa
painetaan.

. Kytkimen voi lukita "ON" asentoon, jotta pitkaai-
kainen kayttod helpottuisi kayttajalle. Ole varovai-
nen, kun lukitset tyékalun "ON" asentoon ja pida
tyokalusta luja ote.

Kéaynnista tydkalu liu'uttamalla liukukytkin I-asentoon
(ON). Jos haluat koneen kayvan jatkuvasti, lukitse liuku-
kytkin painamalla sen etuosaa.

Pysayta tyokalu painamalla liukukytkimen takaosaa ja
liu'uttamalla se O-asentoon (OFF).

Sallitut leikkausvahvuudet

» Kuva2: 1. Tulkki ruostumattoman teraksen leik-
kaukseen: 1,2 mm (3/64”) 2. Tulkki niuk-
kahiilisen teraksen leikkaukseen: 1,6 mm
(1/16”)

Puristusjalustimessa oleva ura toimii vahvuustulkkina
niukkabhiilisen ja ruostumattoman teraksen leikkauk-
sessa. Jos aine mahtuu uraan, sen voi leikata.
Leikattavien aineiden vahvuus riippuu aineen tyypista
(lujuudesta). Maksimi leikkausvahvuus on ilmaistu
alhaalla olevassa monien aineiden suhteista kertovassa
taulukossa. limaistua vahvempien aineiden leikkausyri-
tys aiheuttaa tyokalun hajoamisen ja/tai mahdollisen
vammautumisen. Pida taulukossa naytetyt vahvuudet.

Materiaali \/etovahvzuus Maks. leikkauspaksuus
(N/mm?) (mm)
Niukkahiilinen teras (A) 400 1,6 (16 ga)
Kovateras (B) 600 1,2 (18 ga)
Ruostumaton terés 800 0,8 (22 ga)
Alumiinilevy 200 2,5 (13 ga)
KOKOONPANO
AHuowmio:

. Varmista aina ennen koneelle tehtavia toimen-
piteitd, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Teran tarkastus

Ennen tydkalun kayttéa tarkista terat kulumisen vuoksi.
Heikot, kuluneet terat aiheuttavat huonoa leikkaustoi-
mintaa, ja tydkalun palveluika lyhenee.

Suowmi



Terien kaanto tai vaihto

Seka yla- etta alaterilla on nelja leikkuureunaa jokai-
sella sivulla (etu ja taka). Kun leikkureunat huonontuvat,
kaanna seka yla- etta alateria 90° paljastaaksesi uudet
leikkuureunat.
Kun kaikki kahdeksan reunaa huonontuvat molemmissa
yla- ja alaterissa, vaihda molemmat terat uuteen. Joka
kerta, kun kdannat tai vaihdat teria, tee seuraavanlailla.
» Kuva3: 1. Kuusioavain 2. Ldysaa 3. Ylemman teran
varmistava pultti 4. Alempi tera 5. Ylempi
tera

Poista teria varmistavat pultit annetulla kuusioavaimella

ja kadanna tai vaihda sitten terat.

» Kuva4: 1. Teran pidin 2. Ohut tiivistyslevy 3. Ylempi
tera 4. Ylemman teran varmistava pultti

Joissakin tyokaluissa on ylemman terén ja teranpitimen
valissa yksi tiivistyslevy. Jos tydkalussa on tama tiivis-
tyslevy, muista kayttaa ohutta tiivistyslevya.

HUOMAA:

. Alempaan teraan ei kayteta ohuita
tiivistyslevyja.

» Kuva5: 1.Ylemman terdn varmistava pultti
2. Kirista 3. Ylempi tera

Asenna ylempi tera ja kiristéd ylempéaa teréa varmistava

pultti kuusioavaimella. Paina ylempaa teraa ylospain

samalla sita kiristaen.

» Kuva6: 1. Teran pidin 2. Ylemman teran varmistava
pultti 3. Ylempi tera 4. Ei saa olla rakoa

Ylemman teran kiristdmisen jalkeen varmista, etté sen
ja terénpitimen viiston pinnan valiin ei jaanyt aukkoa.

» Kuva7: 1. Kirista 2. Alempi tera 3. les

Kun asennat alemman terén puristusjalustimeen, alem-
paa teraa taytyy painaa puristusjalustinta vasten siten,
etta se koskettaa puristusjalustimen viistoa osuutta A ja
B ja alemman terén asemointiruuvin karkea C, samalla,
kuin kiristat alempaa teréa varmistavan pultin. A, B ja C
valilla taytyy olla asennettaessa vapaa vali.

HUOMAA:

. Alemman teran asemointiruuvi on tehtaassa
asennettu. Ala muuttele sita.

» Kuva8: 1. les 2. Alemman teran varmistava ruuvi
3. Alempi tera

TYOSKENTEL

Materiaalin kiinnittdminen ja
leikkaaminen

AVAROITUS:

. Varmista ennen leikkaamisen aloittamista, etta
ylempaa ja alempaa teraa varmistavat pultit on
kiristetty tiukasti. Jos pultteja ei ole kiristetty
tiukasti, terat voivat irrota, mika voi aiheuttaa
vakavia vammoja.

. Kun leikkaat, aseta leikkuri tydkappaleelle siten,
ettd pois leikattava osa on kayttajasta katsoen
oikealla puolella.

Leikkaamiseen tarkoitetut materiaalit tulisi kiinnittaa
tydpenkkiin tydnkannattimen avulla.

» Kuva9

Ota tyokalusta aina tukeva ote toinen kasi rungossa.
Ala koske metalliseen osaan.

Pida leikkuri leikatessa rinnakkain materiaalin kanssa.

Maksimi leikkausleveys

» Kuva10: 1. Sahauslinja

Pysy maksimin maaritellyn leikkausleveyden rajoissa
(A): 1,800 mm pituuden tapaus

| Niukkahiilinen teras (paksuus)‘ 1,6 mm ‘ Alle 1,2 mm |
| Maks. leikkausleveys (A)‘ 100 mm ‘ Rajaton |
| Ruostumaton (paksuus) ‘ 1,2 mm ‘ Alle 1,0 mm |
| Maks. leikkausleveys (A)‘ 80 mm ‘ Rajaton |

Minimi leikkaussade

Minimi leikkaussade on 30 mm leikatessa 1,0 mm niuk-
kahiilista terasta.

KUNNOSSAPITO

AHuowmio:

. Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotgita,
etta laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtalahteesta.

+ A3 koskaan kéyta bensiinia, ohentimia, alkoho-
lia tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai
sen varit ja muoto voivat muuttua.

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi Makitan valtuutetun huoltokeskuksen
tulee suorittaa korjaukset, hiiliharjojen tarkastus ja
vaihto, seka muut huolto- tai saatétyét Makitan varaosia
kayttaen.

LISAVARUSTEET

AHuowmio:

. Naita lisdvarusteita ja -laitteita suositellaan kay-
tettdvaksi tdssa ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Minka tahansa muun liséavarus-
teen tai —laitteen kayttdminen voi aiheuttaa louk-
kaantumisvaaran. Kayta lisdvarusteita ja -lait-
teita vain niiden kayttotarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja seu-
raavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen Makitan
huoltoon.

. Leikkuuterat

. Kuusioavain
. Kiintoavaimen pidin
HUOMAA:

. Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat
sisaltya tydkalun toimitukseen vakiovarusteina.
Ne voivat vaihdella maittain.

Suowmi



DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model

JS1602

Maks. skeerekapaciteter Stal op til 400 N/mm?

1,6 mm (16 ga)

Stal op til 600 N/mm?

1,2mm (18 ga)

Stal op til 800 N/mm? 0,8 mm (22 ga)
Aluminium op til 200 N/mm? 2,5mm (13 ga)
Min. skeereradius 30 mm
Slag pr. minut (min™) 4.000
Leaengde i alt 255 mm
Nettoveegt 1,6 kg
Sikkerhedsklasse =

. Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive

2endret uden varsel.
. Specifikationer kan variere fra land til land.

. Nettoveegtvaerdien omfatter tilbehgret til normal og sikker brug, som er angivet i brugsanvisningen.

Tilsigtet anvendelse

Maskinen er beregnet til skeering i stalplader og stalpla-
der af rustfrit stal.

Stremforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en streamforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet og kan
kun anvendes pa enfaset vekselstremsforsyning. Den
er dobbeltisoleret og kan derfor ogsa tilsluttes netstik
uden jordforbindelse.

Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841-2-8:

Lydtryksniveau (L,a) : 82 dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa) : 90 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) er
malt i overensstemmelse med en standardtestmetode
og kan anvendes til at sammenligne en maskine med
en anden.

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) kan
ogsa anvendes i en forelgbig eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Bar horevaern.

AADVARSEL: Stejemissionen under den fak-
tiske anvendelse af maskinveaerktgjet kan variere
fra de(n) erklaerede samlede vardi(er) afhangigt
af den made, hvorpa maskinen anvendes.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

Den samlede vaerdi for kontinuerlig vibration (treak-
sial vektorsum) bestemt i overensstemmelse med
EN62841-2-8:

Arbejdstilstand: skeering af tynde metalplader
Vibrationsafgivelse (anu): 7,0 m/s’

Usikkerhed (K): 1,5 m/s”

BEMAERK: De(n) angivne totalvaerdi(er) for vibration
er malt i overensstemmelse med en standardtestme-
tode og kan anvendes til at sammenligne en maskine
med en anden.

BEMAERK: De(n) angivne totalvaerdi(er) for
vibration kan ogsa anvendes i en preelimineer
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af maskinvaerktgjet kan vari-
ere fra de(n) erkleerede samlede vardi(er), afhan-
gigt af den made, hvorpa maskinen anvendes.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

Folgende viser middelveerdierne for spidsamplituden

af accelerationen fra gentagne stgdvibrationer, pg, med
tilsvarende usikkerhed (K) bestemt i overensstemmelse
med EN62841-2-8.

Arbejdstilstand: skeering af tynde metalplader

pe: 167 m/s®

Usikkerhed (K): 6 m/s?

BEMAERK: Disse angivne vaerdier bar ikke anvendes
til at bestemme eksponering for handarmvibrationer.
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Overensstemmelseserklaeringer

Kun for lande i Europa

EU/UK-overensstemmelseserklzeringen kan tilgas fra
folgende URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Almindelige sikkerhedsregler for

el-vaerktoj

MAADVARSEL Lzs alle sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer, der
folger med denne maskine. Hvis du ikke falger alle
nedenstaende instruktioner, kan det medfare elektrisk

AADVARSEL: LAD IKKE tryghed eller
kendskab til produktet (opnaet ved genta-
gen anvendelse) erstatte streng overhol-
delse af sikkerhedsbestemmelserne for
det pagaldende produkt. MISBRUG eller
manglende overholdelse af sikkerhedsbe-
stemmelserne i denne brugsanvisning kan
forarsage alvorlig personskade.

FUNKTIONSBESKRI-

VELSE

AFORSIGTIG:

. Sgrg altid for, at maskinen er slukket og frakob-
let, for du justerer eller kontrollerer funktionen
pa maskinen.

stad, brand og/eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-

ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktgj" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-veerktgj. .

SIKKERHEDSADVARSLER FOR
PLADESAKS

Hold godt fast i maskinen.

Fastger arbejdsemnet forsvarligt.

Hold haenderne vak fra bevaegelige dele.

Kanter og spaner fra arbejdsemnet er skarpe.

Brug handsker. Det anbefales desuden, at du

anvender sko med tykke saler for at forhindre

tilskadekomst.

5. Undlad at placere maskinen pa spanerne fra
arbejdsemnet. Ellers kan dette medfore beska-
digelse og problemer med maskinen.

6. Efterlad ikke maskinen, mens den kegrer. Betjen
kun maskinen, nar den holdes i handerne.

7. Serg altid for, at du har et godt fodfaeste.

Seorg for, at der ikke opholder sig nogen neden
under dig, nar du bruger maskinen pa hgijtlig-
gende steder.

8. Undlad at bergre klingen eller arbejdsemnet
umiddelbart efter anvendelse. De kan vaere
meget varme og forarsage forbraending af
huden.

9. Undga at skzre i elektriske ledninger. Dette

kan forarsage en alvorlig ulykke pga. elektrisk

stod.

Kontaktfunktion

» Fig.1: 1. Glidekontakt

AFORSIGTIG:

Far maskinen tilsluttes, bar det altid kontrolle-
res, at glidekontakten fungerer korrekt og gar
tilbage til “FRA”-stillingen, nar der trykkes ned
pa bagsiden af glidekontakten.

Kontakten kan lases i “TIL"-positionen for at
lette operatgrens komfort under laengereva-
rende brug. Veer forsigtig, nar maskinen lases i
“TIL”-positionen, og hold godt fast i maskinen.

PN~

For at starte maskinen skal du skubbe glidekontakten
mod “| (TIL)"-positionen. Tryk pa forsiden af glidekon-
takten for at lase den for kontinuerlig anvendelse.

Tryk pa bagsiden af glidekontakten for at stoppe maski-
nen, og skub den derefter mod “O (FRA)-positionen.

Tilladelig klippetykkelse
» Fig.2: 1. Maler for rustfrit stal: 1,2 mm (3/64")
2. Maler for blgdt stal: 1,6 mm (1/16")

Rillen i emneholderen fungerer som en tykkelsesmaler
for klipning af blad eller rustfri stalplade. Hvis materialet
passer ind i rillen, kan det klippes.

Tykkelsen af materialer, som skal klippes, afhaenger

af type (styrken) af materialet. Den maksimale klippe-
tykkelse er angivet nedenfor i tabellen mht. forskellige
materialer. Forsgg pa klipning af materialer, som er
tykkere end angivet, vil medfere maskinsammenbrud
og/eller eventuel tilskadekomst. Hold tykkelsen inden
for den, som er vist i tabellen.

. ) .. . Treekstyrke Maks. skeeretykkelse
10. Anvend ikke maskinen ungdvendigt i ubelastet Materiale (N/mm?) (mm)
tilstand. Bladt stal (A) 400 1,6 (16 ga)
Hardt stal (B) 600 1,2 (18 ga)
GEM DISSE INSTRUKTIONER. T
Aluminiumsplade 200 2,5 (13 ga)
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SAMLING

AFORSIGTIG:

. Serg altid for, at maskinen er slukket og frakob-
let, far du udferer arbejde pa maskinen.

Klingeeftersyn

Kontroller klingerne for slitage, inden maskinen anven-
des. Slgve, slidte klinger vil medfgre ringe klippeevne,
og maskinens levetid vil blive forkortet.

Rotation eller udskiftning af klinger

Bade de gverste og nederste klinger har fire segge pa
hver side (for og bag). Nar seggen bliver slgv, skal bade
de gverste og nederste klinger drejes 90° for at fa nye
2egge frem.
Nar alle otte zegge pa bade de gverste og nederste
klinger er slgve, skal begge klinger udskiftes med nye.
Hver gang klinger drejes eller udskiftes, skal du gere
som falger.
» Fig.3: 1. Unbrakonggle 2. Lgsn 3. Fastggrelsesbolt
for gverste klinge 4. Nederste klinge
5. @verste klinge

Fjern fastgerelsesboltene for klingerne med den med-
felgende unbrakonggle, og drej eller udskift derefter
klingerne.
» Fig.4: 1.Klingeholder 2. Tynd speendeskive
3. @verste klinge 4. Fastggrelsesbolt for
overste klinge
Visse maskiner har kun én spaendeskive mellem den
overste klinge og klingeholderen. Nar maskinen har
speendeskiven, skal du sgrge for anvende den tynde
spaendeskive, nar der samles igen.
BEMARK:

. Der anvendes ingen tynde spaendeskiver til den
nederste klinge.

» Fig.5: 1. Fastggrelsesbolt for gverste klinge
2. Tilspaend 3. Qverste klinge

Monter den gverste klinge og tilspaend fastggrelsesbol-

ten for gverste klinge med unbrakongglen. Tryk op pa

den gverste klinge, mens den tilspaendes.

» Fig.6: 1.Klingeholder 2. Fastggrelsesbolt for gver-
ste klinge 3. @verste klinge 4. Ingen mellem-
rum er tilladt

Efter fastgerelse af den gverste klinge, skal du sikre
dig, at der ikke er noget mellemrum mellem den gverste
klinge og den skra overflade pa klingeholderen.
» Fig.7: 1. Tilspeend 2. Nederste klinge

3. Emneholder

Nar den nederste klinge monteres pa emneholderen,
skal den nederste klinge trykkes mod emneholderen, sa
den er i kontakt med de skra dele A og B pa emnehol-
deren og med spidsen C pa skruen til positionering af
nederste klinge, mens du tilspeender fastggrelsesbolten
for nederste klinge. Der ma ikke veere nogen frigang
mellem A, B og C under montering.

BEMARK:

. Skruen til positionering af nederste klinge er
monteret pa fabrikken. Undlad at eendre ved
den.

» Fig.8: 1. Emneholder 2. Skrue til positionering af
nederste klinge 3. Nederste klinge

ANVENDELSE

Fastgerelse af materiale og

klippemetode

AADVARSEL:

. Inden maskinen anvendes, skal du sgrge for at
tilspaende fastgarelsesbolten for gverste klinge
og fastgerelsesbolten for nederste klinge. Lase
bolte kan medfare, at klingerne falder af med
alvorlig tilskadekomst til falge.

. Nar du skeerer, skal du altid placere plade-
saksen saledes pa arbejdsemnet, at det
afskarne materiale er placeret pa hgjre side af
operatgren.

Materialer, som skal skeeres, skal fastgeres til arbejds-
baenken vha. materialeholdere.

» Fig.9

Hold altid maskinen fast med den ene hand pa huset.
Rar ikke ved metaldelen.

Flyt konstant pladesaksen parallelt med materialet.

Maksimum skarebredde

» Fig.10: 1. Skeerelinje

Bliv inden for den angivne maksimale skaerebredde (A):
| tilfeelde af leengde pa 1.800 mm.

[ Bledt stal (tykkelse) | 1,6 mm [ under12mm |
| Maks. skeerebredde (A) ‘ 100 mm ‘ Ingen greense |
| Rustfrit (tykkelse) ‘ 1,2mm ‘ Under 1,0 mm |
| Maks. skeerebredde (A) ‘ 80 mm ‘ Ingen greense |

Minimum skaereradius

Minimum skeereradius er 30 mm, nar der skeeres 1,0
mm blgdt stal.

VEDLIGEHOLDELSE

AFORSIGTIG:

. Sorg altid for, at maskinen er slukket og frakob-
let, for du forsager at udfere inspektion eller
vedligeholdelse.

. Brug aldrig benzin, rensebenzin, fortynder, sprit
eller lignende. Dette kan medfere misfarvning,
deformering eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED skal reparationer, inspektion og
udskiftning af kulbgrster samt al anden vedligeholdelse
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eller justering udferes af autoriserede Makita-
servicecentre, altid med Makita-reservedele.

EKSTRAUDSTYR

AFORSIGTIG:

. Dette tilbehgr eller ekstraudstyr anbefales til
brug med din Makita-maskine, der er angivet i
denne vejledning. Anvendelse af andet tilbeher
eller ekstraudstyr kan udgere en risiko for per-
sonskade. Anvend kun tilbehgr eller ekstraud-
styr til det angivne formal.

Hvis du har brug for hjeelp med flere oplysnin-
ger om disse tilbehgr, kan du kontakte dit lokale
Makita-servicecenter.

. Klinger

. Unbrakonggle

. Skruenggleholder

BEMZERK:

. Nogle elementer pa listen kan veere inkluderet
i maskinpakken som standardtilbehgr. De kan
veere forskellige fra land til land.
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LATVIESU (Originalie noradijumi)

SPECIFIKACIJAS

Modelis

JS1602

Maks. grieSanas jauda Térauds Iidz 400 N/mm?

1,6 mm (16 ga)

Térauds Iidz 600 N/mm?*

1,2mm (18 ga)

Térauds ITdz 800 N/mm?* 0,8 mm (22 ga)
Alumtnijs Ifidz 200 N/mm? 2,5mm (13 ga)
Min. grieSanas radiuss 30 mm
Gajieni minaté (min™) 4000
Kopéjais garums 255 mm
Neto svars 1,6 kg
Drosibas klase =

. Nepartrauktas izpétes un izstrades programmas dé| Seit uzraditas specifikacijas var tikt mainitas bez

bridinajuma.
. Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.

. Neto svara vértiba ietver normali un droSi lietojamo(s) agregatu(s), kas noradits(-i) lieto$anas instrukcija.

Paredzeta lietoSana

Sis darbariks ir paredzéts lokSnu térauda un neriiséjosa
lok$nu térauda grieSanai.

Barosana

Darbariks japievieno tikai tadam baro$anas avotam,
kura spriegums atbilst uz darbarika tehnisko datu plak-
snites noraditajam, un darbariku var izmantot tikai ar
vienfazes mainstravas baro$anu. Darbariks aprikots ar
divkarso izolaciju, tadé| to var izmantot arT, pievienojot
kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.

Troksna limenis

Tipiskais A svértais trokSna lTmenis noteikts saskana ar
EN62841-2-8:

Skanas spiediena limeni (L,4): 82 dB (A)

Skanas jaudas limeni (Lwa): 90 dB (A)

Mainigums (K): 3 dB (A)

PIEZIME: Pazinota trok$na emisijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto trok$na emisijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotné&ja novértéjuma.

ABRIDINAJUMS: Lietojiet ausu aizsargus.

ABRIDINAJUMS: Lietojot elektrisko darbariku
darba apstaklos, trokSna emisija var atSkirties no
pazinotas kopéjas vértibas / pazinotajam kopéjam
vértibam atkariba no darbarika izmantosanas
veida.

MABRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaiju,
nosakiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar
iedarbibu realos darba apstaklos (nemot véra
visus ekspluatacijas cikla posmus, pieméram,
laiku, kameér darbariks ir izslégts un kad darbojas
tuksgaita, ka ari palaides laiku).

Nepartrauktas vibracijas kopéja vértiba (trisasu vektora
summa) noteikta saskana ar standartu EN62841-2-8:
Darba rezims: skarda lokSnu grieSana

Vibracijas emisija (anu): 7,0 m/s’

Mainigums (K): 1,5 m/s’

PIEZIME: Pazinota kopgja vibracijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto kopgjo vibracijas vértibu ari var
izmantot iedarbibas sakotné&ja novértéjuma.

ABRIDINAJUMS: Lietojot elektrisko darbariku
darba apstaklos, vibracijas emisija var atskirties
no pazinotas kopéjas vértibas / pazinotajam kopé-
jam vértibam atkariba no darbarika izmantosSanas
veida.

A BRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju,
nosakiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar
iedarbibu realos darba apstaklos (nemot véra
visus ekspluatacijas cikla posmus, pieméram,
laiku, kamér darbariks ir izslégts un kad darbojas
tuksgaita, ka ar palaides laiku).

Talak paradrtas paatrinajuma maksimalas amplitidas
vidéjas veribas no atkartotam trieciena vibracijam, p,
ar atbilstoSo mérTjumu nenoteiktibu (K), kas noteikta
saskana ar standartu EN62841-2-8.

Darba reZims: skarda lokSnu grieSana

Pe: 167 m/s®

Mainigums (K): 6 m/s’

PIEZIME: Sis pazinotas vértibas nedrikst izman-
tot, lai noteiktu vibracijas iedarbibu uz rokam un
plaukstam.
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Atbilstibas deklaracijas

Tikai Eiropas valstim

ES/AK Atbilstibas deklaracijai var pieklat talak noradi-
taja URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Visparigi elektrisko darbariku

drosibas bridinajumi

ABRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas bridina-
jumus, noradijumus un tehniskos datus un izpétiet
ilustracijas, kas ieklautas $a elektriska darbarika
komplekta. Neievérojot visus talak minétos noteiku-
mus, iespéjams elektriskas stravas trieciena, aizdegsa-
nas un/vai smagu traumu risks.

Glabajiet visus bridinajumus
un noradijums, lai varétu tajos
ieskatities turpmak.

Termins ,elektrisks darbariks” bridinajumos attiecas uz
tadu elektrisko darbariku, ko darbina ar elektribu (ar
vadu), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez vada).

DROSIBAS BRIDINAJUMI SKERU

LIETOSANAI

Turiet darbariku stingri.

CieSi nostipriniet apstradajamo materialu.

Netuviniet rokas kustigajam dalam.

Apstradajama materiala malas un Skembas ir

asas. Valkajiet cimdus. Lai izvairitos no ievai-

nojuma, ieteicams uzvilkt arf apavus ar biezu
zoli.

5. Nenovietojiet darbariku uz apstradajama mate-
riala Skembam. Savadak var izraisit darbarika
bojajumus un darbibas traucéjumus.

6. Neatstajiet ieslégtu darbariku. Darbiniet darba-
riku vienigi tad, ja turat to rokas.

7. Nodrosiniet, lai jums vienmér bitu labs
atbalsts kajam.

Ja lietojat darbariku augstuma, parliecinieties,
ka apaksa neviena nav.

8. Nepieskarieties asmenim vai apstradajamam
materialam talit péc darba veikSanas; tie var
bat loti karsti un var apdedzinat adu.

9.  Negrieziet elektribas vadus. Ta var izraisit
smagu elektriskas stravas triecienu.

10. Lieki nedarbiniet darbariku bez slodzes.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

H>ON =

ABRIDINAJUMS: NEZAUDEJIET mod-
ribu darbarika lietoSanas laika (tas var
gadities péc darbarika daudzkartéjas
izmantoSanas), rupigi ievérojiet urbsSanas
drosSibas noteikumus Sim izstradajumam.
NEPAREIZAS LIETOSANAS vai $is rokas-
gramatas drosibas noteikumu neievérosa-
nas gadijuma var giit smagas traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

AUZMANIBU:

. Pirms regul&jat vai parbaudat instrumenta dar-
bibu, vienmér parliecinieties, vai instruments ir
izslégts un atvienots no baro$anas.

Sledza darbiba

» Att.1: 1. Slidslédzis

AUZMANIBU:

. Pirms darbarika pievienoSanas baroSanas avo-
tam, vienmér parbaudiet, vai slidslédzis darbo-
jas pareizi un atgriezas "OFF" (izslégts) stavokIt
péc slidslédza aizmuguréjas dalas atlaiSanas.

. Slédzi var ieslégt "ON" (ieslégts) stavoklr,
lai atvieglotu operatora darbu ilgstoSa darba
laika. Esiet uzmanigi, ieslédzot darbariku
"ON" (ieslégts) stavoklt, un turpiniet ciesi turét
darbariku.

Lai iedarbinatu darbariku, parvietojiet slidslédzi "I (ON)"
(ieslegts) pozicijas virziena. Lai darbariks darbotos
nepartraukti, nospiediet slidslédza priek$éjo dalu, lai to
noblokétu.

Lai apturétu darbariku, nospiediet slidslédza aizmugu-
réjo dalu un parvietojiet to "O (OFF)" (izslégts) pozicijas
virziena.

Pielaujamais $kéru grieSanas

biezums

» Att.2: 1. Mérs neriséjoSam téraudam: 1,2 mm
(3/64") 2. Mérs mikstam téraudam: 1,6 mm
(1/16")

Rieva, kas atrodas uz aptveres, kalpo par biezuma
meéru miksta vai neriséjoSa térauda plaksnes grieSanai.
Ja materialu var ievietot rieva, to iespéjams sagriezt.
Materialu, ko var sagriezt, biezums atkarigs no to veida
(cietibas). Dazadu materialu maksimalais biezums,

ko var sagriezt, ir noradits turpmak redzamaja tabula.
Ja gatavosieties sagriezt materialus, kuru biezums
parsniedz tabula noradito, darbariks sabojasies un/vai
jus savainosieties. levérojiet tabula noraditos biezumus.

Materials Stiepes izt;JrTba Maks. grieSanas dzilums
(N/mm?) (mm)
Miksts térauds (A) 400 1,6 (16 ga)
Ciets térauds (B) 600 1,2 (18 ga)
Nerlsé&joss térauds 800 0,8 (22 ga)
Aluminija plaksne 200 2,5 (13 ga)
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MONTAZA

AuzmANIBU:

. Vienmér parliecinieties, vai instruments ir
izslégts un atvienots no baroSanas, pirms veicat
jebkadas darbibas ar instrumentu.

Asmens parbaude

Pirms darbarika ekspluatacijas parbaudiet asmenus,
vai tie nav nodilusi. Ja asmeni bas truli un nodilusi,
darbariks negriezis kvalitativi un ta ekspluatacijas laiks
salsinasies.

Asmenu pagrieSana vai nomaina

Gan augs$éjam, gan apak$&jam asmenim ir etras asas
malas katra pusé (priekSpusé un aizmuguré). Kad asa
mala klUst neasa, pagrieziet gan aug$éjo, gan apakséjo
asmeni par 90°, lai iegltu jaunu aso malu cita asmens
vieta.
Kad visas astonas malas - gan aug$éjam, gan apak$é-
jam asmenim - ir neasas, nomainiet abus asmenus pret
jauniem. Katru reizi pagriezZot vai nomainot asmenus,
rikojieties $adi.
» Att.3: 1. SeSstura atsléga 2. Atskravet
3. Bultskrave, ar ko piestiprina augséjo
asmeni 4. Apak$éjais asmens 5. Augs$éjais
asmens

Ar komplekta eso$o seSSkautnu uzgrieznu atslégu
atskriivéjiet bultskrives, ar ko piestiprinati asmeni, un
tad pagrieziet vai nomaniet tos.
» Att.4: 1.Asmens turétajs 2. Plana paplaksne
3. Aug$éjais asmens 4. Bultskrave, ar ko
piestiprina augs$&jo asmeni
Daziem darbarikiem ir viena paplaksne starp aug$éjo
asmeni un asmens turekli. Ja darbartkam ir paplaksne,
veicot montazu, izmantojiet plano paplaksni.

PIEZIME:
. Apak$gjam asmenim netiek izmantotas planas

paplaksnes.

» Att.5: 1. Bultskrive, ar ko piestiprina augséjo
asmeni 2. Savilkt 3. Aug$éjais asmens

Uzstadiet aug$&jo asmeni un ar se$Skautnu uzgrieznu

atslégu pieskraveéjiet bultskravi, ar ko tas piestiprinats.

Uzspiediet uz aug$éja asmens, to piestiprinot.

» Att.6: 1. Asmens turétajs 2. Bultskrive, ar ko pie-
stiprina aug$&jo asmeni 3. Aug$éjais asmens
4. Nedrikst bat sprauga

Péc augséja asmens piestiprina$anas parbaudiet, vai
starp to un asmens turekla slipo virsmu nav spraugas.
» Att.7: 1. Savilkt 2. Apaksé&jais asmens 3. Aptvere

Uzstadot apak$éjo asmeni uz aptveres, tas japiespiez
pie aptveres ta, lai saskartos ar tas slipajam dalam A
un B, ka arT ar apak$éja asmens iestatiSanas skrives
C galu, pieskraveéjot bultskravi, ar ko piestiprinats
apak$éjais asmens. Uzstadisanas laika starp A, Bun C
nedrikst bat nekadas spraugas.

PIEZIME:
. Apaks$éja asmens iestatiSanas skrive ir uzsta-

dita rGpnica. Neregulgjiet to.

» Att.8: 1.Aptvere 2. Apak3€ja asmens iestatiSanas
skrive 3. Apak§éjais asmens

EKSPL ACIJA

Materiala turéeSana un grieSanas
metode

ABRIDINAJUMS:

. Pirms darbarika lietoSanas ciesi pieskravéjiet
bultskravi, ar ko piestiprinats aug$éjais asmens,
un bultskrivi, ar ko piestiprinats apakséjais
asmens. Ja skrives ir atskravejusas, asmeni
var nokrist, radot nopietnus ievainojumus.

. Griezot Skéres vienmér novietojiet uz apstra-
dajama materiala ta, lai nogrieztais materials
atrodas operatora labaja puseé.

Materiali, kas paredzéti sagrieSanai, ar materialu fiksa-
toriem japiestiprina pie darba galda.

» Att.9

Darbariku vienmér turiet ciesi ar vienu roku uz korpusa.
Nepieskarieties metala dalai.

Sagriezot turiet Skéres paraléli materialam.

Maksimalais grieSanas platums

» Att.10: 1. Zagésanas Iinija

Saglabajiet noteikto maksimalo grie§anas platumu (A):
1800 mm gars griezums.

|MTksts térauds (biezums)‘ 1,6 mm ‘ Lidz 1,2 mm |
|Maks. grieSanas platums (A) ‘ 100 mm ‘ Bez ierobeZojuma |
|Nerﬂséjo§s (biezums) ‘ 1,2 mm ‘ Lidz 1,0 mm |
|Maks. grieSanas platums (A) ‘ 80 mm ‘ Bez ierobeZojuma |

Minimalais grieSanas radiuss

Minimalais grieSanas radiuss ir 30 mm, griezot 1,0 mm
biezu mikstu téraudu.

APKOPE

AuzmaNiBU:

. Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér parlie-
cinieties, vai instruments ir izslégts un atvienots
no baro$anas.

. Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu, atskai-
ditaju, spirtu vai Itdzigus Skidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Lai uzturétu izstradajuma DROSIBU un UZTICAMU
darbibu, remonts, oglekla suku parbaude un maina,
jebkada cita apkope vai regulésana javeic Makita piln-
varotiem apkopes centriem, vienmér izmantojot Makita
rezerves dalas.
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PAPILDU PIEDERUMI

AuzmANIBU:

. Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lietodanai ar
$aja pamaciba aprakstito Makita instrumentu.
Jebkadu citu piederumu un riku izmanto$ana
var radtt traumu briesmas. Piederumu vai riku
izmantojiet tikai ta paredzétajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

+  Skéruasmens

. SesSkautnu uzgrieznu atsléga

. UzgrieZnu atslégas tureklis

PIEZIME:

. Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat
ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta
piederumi. Tie daZadas valstis var bat atSkirTgi.
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LIETUVIY KALBA (Originali instrukcija)

SPECIFIKACIJOS

Modelis

JS1602

Didz. Pjovimo matmetys Plienas iki 400 N/mm?

1,6 mm (16 kalibras

Plienas iki 600 N/mm?

1,2 mm (18 kalibras

Plienas iki 800 N/mm’

Aliuminis iki 200 N/mm?

)
)
0,8 mm (22 kalibras)
2,5 mm (13 kalibras)

Minimalus pjovimo spindulys 30 mm
Pjovimo judesiai per minute (min™) 4000
Bendras ilgis 255 mm
Neto svoris 1,6 kg
Saugos klasé =

kei¢iamos be jspéjimo.
Skirtingose Salyse specifikacijos gali skirtis.

instrukcijoje.

Numatytoji naudojimo paskirtis

Sis jrankis skirtas lakstiniam plienui ir nertdijangiam
laks$tiniam plienui pjauti.

Elektros energijos tiekimas

Irenginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros
energija, kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys
veikia tik su vienfaze kintamaja srove. Jie yra dvigubai
izoliuoti, todél gali bati naudojami prijungus prie elektros
lizdo be jzeminimo laido.

TriukSmas

Iprastas triukSmo A lygis, nustatytas pagal
EN62841-2-8:

Garso slégio lygis (Lya): 82 dB (A)

Garso galios lygis (Lya): 90 dB (A)

Paklaida (K): 3 dB (A)

PASTABA: Paskelbta (-os) triukdmo reikSme (-és)
nustatyta (-os) pagal standartinj testavimo metoda ir jj
galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
PASTABA: Paskelbtoji (-osios) skleidziamo triukSmo
verté (-és) taip pat gali bati naudojama (-os) atliekant
preliminary poveikio vertinima.

Atliekame testinius tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati

Grynojo svorio verté apima jprastai ir saugiai naudojamy papildomy jtaisy derinj, nurodyta naudojimo

A]SPEJIMAS: Dévékite ausy apsauga.

MA\JSPEJIMAS: Faktiskai naudojant elektrinj
irankj, keliamo triuk§mo dydis gali skirtis nuo
paskelbtosios (-ujy) bendrosios (-ujy) ver-

tés (-€iy), atsizvelgiant j badus, kuriais yra naudo-
jamas Sis jrankis.

A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms
naudojimo sglygoms (atsizvelgdami j visas darbo
ciklo dalis, pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis
veikia, bet ir kiek karty jis yra iSjungiamas bei kai
jis veikia be apkrovy).

Vibracija
Nepertraukiamos vibracijos bendroji verté (triasio vekto-
riaus suma), nustatyta pagal standartg EN62841-2-8:
Darbo rezimas: metalo laks$ty pjovimas
Vibracijos emisija (any): 7,0 m/s’
Paklaida (K): 1,5 m/s*
PASTABA: Paskelbta (-os) vibracijos bendroji
(-osios) reikS§mé (-és) nustatyta (-os) pagal standartinj
testavimo metodg ir jj galima naudoti vienam jrankiui
palyginti su kitu.
PASTABA: Paskelbtoji (-osios) bendroji (-osios)
vibracijos verté (-és) taip pat gali bati naudojama (-os)
atliekant preliminary poveikio vertinima.
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A\ SPEJIMAS: Faktiskai naudojant elektrinj
jrankj, vibracijos emisija gali skirtis nuo paskelb-
tosios (-yjy) bendrosios (-yjy) vertés (-€iy),
atsizvelgiant j badus, kuriais yra naudojamas $is
jrankis.

A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms
naudojimo salygoms (atsizvelgdami j visas darbo
ciklo dalis, pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis
veikia, bet ir kiek karty jis yra iSjungiamas bei kai
jis veikia be apkrovy).

Toliau pateikiamos vidutinés pagreicio pikinés ampli-
tudés vertés, atsirandancios dél pakartotiniy smaginiy
vibracijy (pr), su atitinkama paklaida (K), nustatyta
pagal EN62841-2-8.

Darbo rezimas: metalo laks$ty pjovimas

pe: 167 m/s?

Paklaida (K): 6 m/s?

PASTABA: Sios paskelbtosios vertés neturéty bt
naudojamos ranky-plastaky vibracijos poveikiui
nustatyti.

Atitikties deklaracijos

Tik Europos Salims

ES / JK atitikties deklaracijg galima rasti toliau pateiktu
URL adresu.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Bendrieji jspéjimai dirbant

elektriniais jrankiais

A[SPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéji-
mus, nurodymus, perziarékite paveikslélius ir tech-
nines salygas, pateiktas su Siuo elektriniu jrankiu.
Nesilaikant toliau pateikty nurodymy, galima patirti
elektros Soka, sunky suzalojima ir (arba) sukelti gaisra.

ISsaugokite visus jspéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

Terminas ,elektrinis jrankis” pateiktuose jspéjimuose

reiskia j maitinimo tinklg jungiama (laidinj) elektrinj jrankj
arba akumuliatoriaus maitinama (belaidj) elektrinj jrankj.

SAUGOS |SPEJIMAI DEL SKARDOS
ZIRKLIY NAUDOJIMO

1. Tvirtai laikykite jrankj.

2. Gerai jtvirtinkite ruosinj.

3. Ziarékite, kad rankos bty kuo toliau nuo juda-
mujy daliy.

4. RuoSinio briaunos ir nuolauzos yra astrios.
Maveékite pirstines. Taip pat patariama avéti

batus su storais padais, kurie padeda iSvengti
suzeidimy.

5. Nedékite jrankio ant ruoSinio nuolauzy.
Antraip galima zala jrankiui ir jo triktys.

6. Nepalikite veikiancio jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

7.  Visuomet stovékite tvirtai.
Isitikinkite, kad po jumis nieko néra, jei dirbate
aukstai.

8. Nelieskite peilio arba ruosinio iSkart po naudo-
jimo; jie gali bati itin karsti ir nudeginti oda.

9.  Nepjaukite elektros laidy. Elektros smigis gali

bati nelaimingo atsitikimo priezastimi.
10. Be reikalo nenaudokite jrankio be apkrovos.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

A]SPEJIMAS: NELEISKITE, kad patogumas
ir gaminio pazinimas (jgyjamas pakartotinai
naudojant) susilpninty griezta saugos tai-
sykliy, taikytiny Siam gaminiui, laikymasi.
Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba saugos
taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

MAPERSPEJIMAS:

. Prie$ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys i$jung-
tas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Jungiklio veikimas

» Pav.1: 1. Stumdomas jungiklis

A PERSPEJIMAS:

. Pries$ jjungdami jrankj j elektros tinklg, visuomet
patikrinkite, ar stumdomas jungiklis tinkamai
isijungia ir grjzta j iSjungimo padétj ,OFF", kai
nuspaudziamas jungiklio galas.

. Kai jrankis naudojamas ilgg laiko tarpa, ope-
ratoriaus patogumui jungiklj galima uzfiksuoti
,ON" (Jjungta) padétyje. Bakite atsargs, uzfik-
suodami jrankj ,ON" padétyje ir tvirtai laikykite
jrankio rankena.

Jei norite jjungti jrankj, pastumkite stumdoma jungiklj j
padétj | (ON)". Jei norite dirbti be pertrauky, paspaus-
kite stumdomo jungiklio priekj, kad uzfiksuotuméte.
|rankiui sustabdyti paspauskite stumdomo jungiklio
gala, tada nustumkite j iSjungimo padétj "O (OFF)".

Leistinas karpymo storis

» Pav.2: 1. Leistinas storis neradijan¢iam plienui:
1,2 mm (3/64") 2. Leistinas storis minkstam
plienui: 1,6 mm (1/16")

Ant sankabos esantis griovelis tarnauja vietoj storio

matuoklio, kerpant minkSto metalo arba nerddijancio
plieno plokste. Jeigu medziaga telpa  griovelj, jg kirpi
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galima.

Medziagy, kurias galima sukarpyti, storis priklauso nuo
medziagy tipo (stiprumo). Jvairiy medziagy maksimalus
karpymo storis pateiktas apacioje esancioje lenteléje.
Bandant kirpti storesnes nei nurodyta medziagas,
jrankis gali sulGzti ir/arba suzeisti. NevirSykite lenteléje
nurodyty storio riby.

Medziaga Tempirr}?\‘ /sr:;':%mo riba| Didz. pj(or;‘/mo storis
Minkstas plienas (A) 400 1,6 (16 kalibras)
Kietas plienas (B) 600 1,2 (18 kalibras)
Nerddijantis plienas 800 0,8 (22 kalibras)
Aliumininé ploksté 200 2,5 (13 kalibras)

MAPERSPEJIMAS:

. Prie§ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros
lizdo.

Peilio apziuréjimas
Kaskart pradédami dirbti su Siuo jrankiu patikrinkite, ar

nesudiles peilis. Nudilgs arba susidéveéjes peilis blogai
kirps, sutrumpés jrankio esploatavimo laikas.

Kaip pasukti arba pakeisti peilius

Ir virSutinis, ir apatinis peilis i$ kiekvienos pusés (prie-
kinés ir uzpakalinés) turi po keturis kerpamuosius kras-
tus. Jeigu kerpamieji peiliai atSimpa, virSutinj ir apatinj
peilius reikia 90° kampu pasukti, tada bus kerpama
astriais jy krastais.
Kai atSips visi aStuoni kerpamieji virSutinio ir apatinio
peiliy krastai, abejus peilius reikés pakeisti naujais.
Jeigu norite pasukti arba pakeisti peilius, atlikite Zemiau
nurodytus veiksmus.
» Pav.3: 1. Sesiabriaunis verzliaraktis 2. Atleisti

3. Virdutinio peilio tvirtinimo varztas

4. Apatinis peilis 5. Virsutinis peilis

Su SeSiakampiu verzliarakéiu atsukite varztus, kuriais
priverzti peiliai, ir tada peilius pasukite arba pakeiskite.
» Pav.4: 1. Disko laikiklis 2. Plonasis tarpiklis
3. Vir8utinis peilis 4. Virdutinio peilio tvirti-
nimo varztas
Kai kuriuose jrankiuose tarp virSutinio peilio ir peilio
laikiklio blina vienas tarpiklis. Kai jrankis turi tarpiklj, vél
surinkdami jrankj, batinai naudokite plonajj tarpiklj.

peilio ir nuozulnaus peilio laikiklio pavirSiaus nebity

tarpo.

» Pav.7: 1. Priverzkite 2. Apatinis peilis 3. Suverzimo
Ziedas

Jeigu apatinj peilj montuojate ant sankabos ir priver-

Ziate apatinio peilio varzta, apatinj peilj turite spausti

prie sankabos taip, kad nuozulnieji sankabos taskai A ir

B susiliesty su apatinio peilio reguliavimo varzto galiuku

C. Montavimo metu tarp tasky A, B ir C neturi bati jokio

tarpo.

PASTABA:
. Apatinio peilio reguliuojamasis varztas jtaiso-
mas gamykloje. Nekeiskite Sio nustatymo.

» Pav.8: 1. Suverzimo Ziedas 2. Apatinio peilio pade-
ties nustatymo varztas 3. Apatinis peilis

NAUDOJIMA

Medziagos laikymas ir karpymo
budas

MAJSPEJIMAS:

. Prie§ pradédami naudoti §j jrankj, batinai tvirtai
priverzkite virSutinj peilj laikantj varzta ir apatinj
peilj laikantj varztg. Dél atsilaisvinusiy varzty
peiliai gali nukristi ir sunkiai suzeisti.

. Pjaudami medziaga, sekatoriy ant ruosinio
visada dékite taip, kad nukirpta medziaga baty
operatoriaus desinéje.

Kerpamas medziagas prie darbastalio reikia pritvirtinti
su laikikliais.

» Pav.9

Viena ranka visuomet tvirtai laikykite jrankj uz korpuso.
Nelieskite metalinés dalies.

Su Siuo sekatoriumi medziagos kerpamos iSilgai.

Maksimalus kirpimo plotis

» Pav.10: 1. Pjovimo linija

Zidrékite, kad karpiniy storis baty ne didesnis uz nuro-
dytg maksimaly kirpimo plotj (A): Kirpimo ilgis - 1 800
mm.

|Mink§tas plienas (storis) ‘ 1,6 mm ‘Maiesnis nei 1,2 mm|
|Did2. pjovimo storis (A) ‘ 100 mm ‘ Be apribojimy |
|Nerﬂd\jant\s plienas (storis) ‘ 1,2 mm ‘ Mazesnis nei 1,0 mm|
|Did2. pjovimo storis (A) ‘ 80 mm ‘ Be apribojimy |

PASTABA:
. Tarp peilio laikiklio ir apatinio peilio plonyjy
tarpikliy nebana.

» Pav.5:

1. VirSutinio peilio tvirtinimo varztas

2. Priverzkite 3. VirSutinis peilis

Jeigu norite priverzti virSutinj peilj, su SeSiakampiu verz-
liarak€iu prisukite virSutinio peilio varzta. Priverziamas

virSutinispeilis turi bati spaudziamas j virsy.

» Pav.6: 1. Disko laikiklis 2. VirSutinio peilio tvirtinimo
varztas 3. VirSutinis peilis 4. Negalima palikti
tarpo

Priverzdami virdutinj peilj, ZiGrékite, kad tarp virSutinio
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Minimalus kirpimo spindulys

Kerpant 1,0 mm minkstg plieng minimalus kirpimo
spindulys yra 30 mm.
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TECHNINE PRIEZIURA

APERSPEJIMAS:

. Prie$ apzitrédami ar taisydami jrenginj visada

iStrauktas i$ elektros lizdo.

. Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpi-
klio, spirito arba panasiy medziagy. Gali atsi-
rasti i$blukimy, deformacijy arba jtrakimy.

Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti,
apzidreti, keisti anglinius Sepetélius, atlikti techninés
priezidros darbus arba reguliuoti turi jgaliotasis kompa-
nijos ,Makita" techninés priezitros centras; reikia nau-
doti tiktai kompanijos ,Makita" pagamintas atsargines
dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

MAPERSPEJIMAS:

. Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus
ir papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kito-
kie priedai ar papildomi jtaisai, gali bati suZaloti
Zmoneés. Priedus arba papildomus jtaisus nau-
dokite tik pagal paskirt;.

Jeigu norite daugiau suZinoti apie tuos priedus, kreipki-

tés j artimiausia ,Makita" techninés priezitros centra.

. Sekatoriaus peiliai

+  Sesiakampis verzliaraktis

. Verzliarakgio laikiklis

PASTABA:

. Kai kurie sgrase esantys priedai gali bati pateikti
jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
ivairiose Salyse gali skirtis.
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EESTI (Originaaljuhend)

TEHNILISED ANDMED

Mudel

JS1602

Max Idikeulatus Teras kuni 400 N/mm?

1,6 mm (16 ga)

Teras kuni 600 N/mm?

1,2mm (18 ga)

Teras kuni 800 N/mm?* 0,8 mm (22 ga)
Alumiinium kuni 200 N/mm?® 2,5mm (13 ga)
Min I6ikeraadius 30 mm
Kaiku minutis (min™) 4000
Kogupikkus 255 mm
Netomass 1,6 kg
Kaitseklass =

. Meie pideva uuringu- ja arendusprogrammi tottu vdidakse tehnilisi andmeid muuta ilma sellest ette teatamata.

. Tehnilised andmed véivad riigiti erineda.

. Netokaal hélmab tarvikut/tarvikuid, mis on kasutusjuhendiga kooskdlas olevaks tavaparaseks ja ohutuks kasu-

tamiseks lubatud.

Kavandatud kasutus

Tooriist on ette nahtud teraspleki ja roostevabast tera-
sest lehtede I6ikamiseks.

Vooluvarustus

Seadet vdib Gihendada ainult andmesildil ndidatud
pingega vooluvdrku ning seda saab kasutada ainult
ihefaasilisel vahelduvvoolutoitel. Seadmel on kahe-
kordne isolatsioon ning seega vdib seda kasutada ka
ilma maandusjuhtmeta pistikupessa thendatult.

Tudpiline A-korrigeeritud muratase, maaratud standardi
EN62841-2-8 kohaselt:

Helirbhutase (L,4): 82 dB (A)

Helivdimsuse tase (Lwa): 90 dB (A)

Maaramatus (K): 3 dB (A)

MARKUS: Deklareeritud miira vaartust (vaartuseid)
on mdddetud kooskdlas standardse katsemeetodiga
ning seda voib kasutada Ghe seadme vordlemiseks
teisega.

MARKUS: Deklareeritud miiraemissiooni vaartust/

vaartusi voib kasutada ka kokkupuute esmaseks
hindamiseks.

AHOIATUS: Kasutage kérvakaitsmeid.

M HOIATUS: Olenevalt tosriista kasutamisviisi-
dest voib miiraemissioon elektritdoriista tegeliku
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartus(t)
est.

AHoIATUS: Rakendage operaatori kaitsmi-
seks kindlasti piisavaid ohutusabindusid, mis
pohinevad hinnangulisel miiratasemel tegelikus
toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi koiki
osasid, néiteks korrad, kui seade liilitatakse valja
ja seade tootab tiihikaigul, lisaks tooajale).

Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljeliste vektorite
summa) standardi EN62841-2-8 kohaselt maaratuna:
Tooreziim: lehtmetalli 1Bikamine

Vibratsioon (ay) : 7,0 m/s?

Maaramatus (K): 1,5 m/s’

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvaartust
(-vaartuseid) on mdéddetud kooskdlas standardse kat-
semeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe seadme
vordlemiseks teisega.

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvaar-
tust/-vaartusi voib kasutada ka kokkupuute esmaseks
hindamiseks.

A HOIATUS: Olenevalt to6riista kasutamisviisi-
dest voib vibratsioontase elektritooriista tegeliku
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartus(t)
est.

AHolATUS: Rakendage operaatori kaitsmi-
seks kindlasti piisavaid ohutusabinéusid, mis
pohinevad hinnangulisel miiratasemel tegelikus
toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi koiki
osasid, nditeks korrad, kui seade lillitatakse valja
ja seade tootab tiihikaigul, lisaks tooajale).

Allpool on toodud korduvast I66givibratsioonist tuleneva
kiirenduse tippamplituudi keskmised vaartused (pr)
koos vastava maaramatusega (K), mis on kindlaks
tehtud kooskdlas standardiga EN62841-2-8.

Tooreziim: lehtmetalli I6ikamine

Pr 167 m/s®

Maaramatus (K): 6 m/s’

MARKUS: Nende deklareeritud vaartuste péhjal ei
saa maarata kate kokkupuudet vibratsiooniga.
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Vastavusdeklaratsioon

Ainult Euroopa riikide puhul

EL-i/UK vastavusdeklaratsiooni saab vaadata alljargne-
valt URL-ilt.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

AHOIATUS Lugege lébi kéik selle elektritdoriis-
taga kaasas olevad ohutushoiatused, juhised, illust-
ratsioonid ja tehnilised andmed. Alljargnevate juhiste
eiramine voib pdhjustada elektril6dgi, slttimise ja/voi
raske kehavigastuse.

Hoidke edaspidisteks viide-
teks alles koik hoiatused ja
juhtnoorid.

Hoiatustes kasutatud termini ,elektritdoriist” all pee-

takse silmas elektriga t66tavaid (juhtmega) elektritdo-
riistu vOi akuga té6tavaid (juhtmeta) elektritoriistu.

KAARIMASINA OHUTUSNOUDED

Hoidke tooriista kindlalt kaes.

Kinnitage to6deldav detail kindlalt.

Hoidke kaed liikuvatest osadest eemal.

Toodeldava detaili servad ja laastud on tera-

vad. Kandke kindaid. Samuti soovitatakse

kanda paksutallalisi jalatseid, et véltida
vigastust.

5. Arge asetage tooriista toddeldava detaili laas-
tudele. Vastasel korral voib see pohjustada
tooriista vigastuse ja talitlushaire.

6. Arge jitke tooriista kdima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

7. Veenduge alati, et omaksite kindlat toetus-
pinda.

Kui tootate korguses, siis jalgige, et teist all-
pool ei viibiks inimesi.

8.  Arge puutuge otsakut vai toddeldavat detaili
vahetult peale puurimist; need voivad olla
véga kuumad ja pohjustada péletushaavu.

9.  Viltige elektrijuhtmetesse sisseléikamist. See

voib pohjustada tosise 6nnetuse elektril6ogi

poON =~

néol.

10. Arge kiitage tooriista tarbetult koormamata
olekus.

HOIDKE JUHEND ALLES.

AHOIATUS: ARGE laske mugavusel voi
toote kasutamisharjumustel (mis on saa-
dud korduva kasutuse jooksul) asendada
vankumatut toote ohutuseeskirjade jargi-
mist. VALE KASUTUS vo6i kdesoleva kasu-
tusjuhendi ohutusnouete eiramine voib
pohjustada tosiseid vigastusi.

FUNKTSIONAALNE

KIRJELDUS

AFETTEVAATUST:

. Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks
enne reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud
ja vooluvdrgust lahti Ghendatud.

Liiliti funktsioneerimine

» Joon.1: 1. Liugurllliti

AETTEVAATUST:

. Enne tdoriista vooluvorku thendamist kontrol-
lige alati, kas liugurliliti funktsioneerib ndéue-
tekohaselt ja liigub liugurliliti tagumise osa
lahtilaskmisel tagasi asendisse ,OFF".
Pikemaajalisel kasutamisel saab IUliti operaatori
mugavuse huvides lukustada sisseliilitatud
asendisse. Tooriista lukustamisel sisselilitatud
asendisse olge ettevaatlik ja hoidke t6driista
kindlas haardes.

Todoriista sisselulitamiseks libistage liugurldlitit asendi
"l (ON)" suunas. Pidevaks to6tamiseks vajutage liliti
lukustamiseks liugurliliti esiosale.

Tdooriista seiskamiseks vajutage liugurliliti tagaosale,
seejarel libistage seda asendi "O (OFF)" suunas.

Lubatud I6ikepaksus

» Joon.2: 1. Mododik roostevaba terase jaoks: 1,2
mm (3/64") 2. M66dik madalsisinikterase
jaoks: 1,6 mm (1/16")

Sillal olev soon toimib madalsiisinik- v&i roostevabast
terasest plaadi Idikamisel paksusméddikuna. Kui mater-
jal mahub soonde, saab seda Idigata.

Loigatava materjali paksus soltub materijali tlilibist
(tugevusest). Erinevate materjalide maksimaalne
|6ikepaksus on esitatud alltoodud tabelis. Kui Uritate
Idigata ettenahtust paksemaid materjale, on tagajarjeks
tooriista purunemine ja/véi véimalik vigastus. Pusige
tabelis toodud paksuse piires.

Materjal Tér?,\k:;eéumgf)vus Max I?gz]p)aksus
Madalsusinikteras (A) 400 1,6 (16 ga)
Korgsusinikteras (B) 600 1,2 (18 ga)
Roostevaba teras 800 0,8 (22 ga)
Alumiiniumplaat 200 2,5 (13 ga)
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AETTEVAATUST:

. Kandke alati enne tddriistal mingite téode teos-
tamist hoolt selle eest, et see oleks valja lilita-
tud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

Tera kontrollimine

Enne toodriista kasutamist kontrollige terade kulumist.
Nuride ja kulunud terade kasutamisel halvenevad I6ike-
tulemused ja liheneb tdoriista todiga.

Terade pooramine voi

véljavahetamine

Nii Glemisel kui alumisel teral on kummalgi kiiljel neli
|6ikeserva (ees ja taga). Loikeserva nirinemisel p&6-
rake nii Glemist kui alumist tera 90° kraadi vérra, et
paljastada uued I6ikeservad.
Kui kdik kaheksa serva on nii tlemisel kui alumisel teral
nirid, vahetage mdlemad terad uute vastu. Terade
pdoramisel voi vahetamisel toimige alati jargmiselt.
» Joon.3: 1. Kuuskantvéti 2. Keerake lahti 3. Ulemist
tera kinnihoidev polt 4. Alumine tera
5. Ulemine tera
Eemaldage kaasasoleva kuuskantvdtme abil tera kinni-
hoidvad poldid ning seejarel pédrake tera véi vahetage
see vélja.
» Joon.4: 1. Saelehe hoidja 2. Ohuke seib 3. Ulemine
tera 4. Ulemist tera kinnihoidev polt
Mbnel todriistal on Ulemise tera ja terahoidiku vahel tks
seib. Kui téoriist on varustatud seibiga, siis kasutage
uuesti kokkupanekul kindlasti 6hukest seibi.

MARKUS:
. Alumise tera juures ei kasutata 6hukesi seibe.

» Joon.5: 1. Ulemist tera kinnihoidev polt 2. Pinguta
3. Ulemine tera

Paigaldage Ulemine tera ja pingutage kuuskantvétme

abil Glemist tera kinnihoidvat polti. Pingutamise ajal

suruge Ulemist tera ules.

» Joon.6: 1. Saelehe hoidja 2. Ulemist tera kinnihoi-
dev polt 3. Ulemine tera 4. Tiihimik ei ole
lubatud

Parast Ulemise tera kinnitamist veenduge, et Ule-
mise tera ja terahoidiku viltuse pinna vahel ei oleks
tihimikku.

» Joon.7: 1. Pinguta 2. Alumine tera 3. Sild

Alumise tera paigaldamisel sillale tuleb alumine tera
suruda vastu silda, et see puutuks vastu silla viltuseid
osi Aja B ning alumise tera asendikruvi otsa C, samal
ajal kui pingutate alumist tera kinnihoivat polti. A, B ja C
vahel ei tohi paigaldamise ajal olla tihimikku.

MARKUS:

. Alumise tera asendikruvi on paigaldatud teha-
ses. Arge seda seadistust muutke.

» Joon.8: 1. Sild 2. Alumist tera paigalhoidev kruvi
3. Alumine tera

TOORIISTA KASUTAMINE

Materjali hoidmine ja

loikamismeetod

AHOIATUS:

. Enne tooriista kasutamist pingutage korralikult
nii Glemise tera kinnituspolti kui ka alumise tera
kinnituspolti. Lahtised poldid véivad p&hjustada
terade vallandumise, mille tagajarjeks voib olla
tdsine kehavigastus.

. Asetage I6ikur I1dikamise ajal alati to6deldavale
detailile selliselt, et &raldigatav materjal aset-
seks operaatorist paremal pool.

Léigatav materjal tuleb toorikuhoidikute abil t66pingi
kulge kinnitada.
» Joon.9

Hoidke tddriista alati kindlalt kaes, ks kasi korpusel.
Arge puudutage metallosa.
Jalgige, et kdarimasin liiguks materjaliga paralleelselt.

Maksimaalne loikelaius

» Joon.10: 1. Ld&ikejoon

Pisige ettenahtud maksimaalse I6ikelaiuse (A) piirides:
Pikkus 1800 mm.

[ Madalsisinikteras (paksus)] 1,6 mm ‘ Alla12mm |
| Max Iikelaius (A) \ 100 mm \ Piramatu |
| Roostevaba teras (paksus) ‘ 1,2mm ‘ Alla 1,0 mm |
| Max Iikelaius (A) \ 80 mm \ Piramatu |

Minimaalne loikeraadius

1,0 mm madalsusinikterase l6ikamisel on minimaalne
|6ikeraadius 30 mm.

HOOLDUS

MAETTEVAATUST:

. Kandke alati enne kontroll- v6i hooldustoimin-
gute teostamist hoolt selle eest, et tooriist oleks
vélja lulitatud ja vooluvérgust lahti ihendatud.

. Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks voib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE séilimiseks tuleb
vajalikud remontt66d, siisiharja kontrollimine ja valjava-
hetamine ning muud hooldus- ja reguleerimist6dd lasta
teha Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati tuleb
kasutada Makita varuosi.
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VALIKULISED TARVIKUD

AETTEVAATUST:

. Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasu-
tada koos Makita todriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.

Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.

L&ikuri terad
Kuuskantvoti
Mutrivétme hoidik

MARKUS:

. Méned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuu-
luda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need voivad riikide 16ikes
erineda.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopens

JS1602

Makc. Pexytime Bo3MoxHocTu | CTank makcumym a0 400 Himm®

1,6 Mmm (16 ga)

Cranb makcumym go 600 Himm?

1,2 mm (18 ga)

Cranb Makcumym Ao 800 H/mm®

0,8 Mm (22 ga)

AntomMuHniA makcumym go 200 2,5mm (13 ga)
H/mm?
MwuH. paguyc pesku 30 Mmm
XopoB B MUHyTY (MuH") 4000
Obuwas anuHa 255 mm
Bec HeTTO 1,6 kr
Knacc 6esonacHocTn =

. Bnarogaps Hallen NoCTOSHHO AeNCTBYIOLLEen NporpamMmMe UccrneaoBaHun u pa3paboTok YKasaHHble 3[eCb
TEeXHNYEeCKME XapaKkTepUCTUKM Moryt 6bITb M3MEHeHbI 6e3 NpeaBapUTENbLHOMO yBegoMIeHus.

TexHu4eckne xapaKkTepuCcTUKM MOTYT pasnnyaTbCs B 3aBUCUMOCTMN OT CTPaHbI.

. 3HaueHne Macchl HETTO BKMovaeT Hacanky(—m) Ons HopMarbHoro 1 6e3onacHoOro MCnonb3oBaHWUs, KOTopble

yKasaHbl B pyKOBOACTBE MO 3KCnnyaTaumu.

Ha3HayeHue

[laHHbIA MIHCTPYMEHT NpegHasHayeH pesku NMCTOBON
cTanu u NUCTOBOW HepXXaBetoLLen cTanu.

UCTOYHUK NUTaHUA

[laHHbIA MIHCTPYMEHT JOIMKEH NOAKMIOYATLCS K UCTOY-
HVKY MUTaHUS C HanNpPsKeHWeM, COOTBETCTBYHOLLMM
HanpPsKeHWIo, yka3aHHOMY Ha MAEHTUUKaLNOHHON
nnacTuHe, 1 MoxeTt paboTaTb TONbKO OT 0AHOMA3HOro
MCTOYHMKA NePEMEHHOro Toka. OH UMEeET ABOMHYIO
N3OMALMIO N NO3TOMY MOXET MOAKMI0YaTLCA K po3eTkam
6e3 3azemneHus.

Lym

TUNWYHBI ypOBEHb B3BELLEHHOTO 3BYKOBOTO AABMNEHMs!
(A), n3amepeHHbI B cooTBeTCTBUM ¢ EN62841-2-8:
YpoBeHb 3BykoBOro Aabnenns (Lya): 82 ab (A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 90 AB (A)
MorpewwHocTb (K): 3 a6 (A)

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUst LiyMa U3mMepeHo B COOTBETCTBUN CO
cTaHAapTHOW METOAMKON UCNbITaHUIA U MOXET BbiTb
MCMONb30BaHO NS CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3anBneHHoe(-ble) 3HaueHne(-5)
pacnpocTpaHeHUs LLymMa MOXHO Takxke UCMonb3oBaTh
B NpeaBapuTEnbHO OLLeHKE BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXHO: Ucnon b3ynTe cpeacTea
3aWmTLI cryxa.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTpaHeHue wyma
BO BpeMs (haKTM4eCKOro UCMomnb30BaHUA 3MeK-
TPOMHCTPYMEHTa MOXEeT OTNNYaThbCs OT 3asAB-
neHHoro(-bix) cymMapHoro(-bix) 3Ha4eHusi(-1)

B 3aBMCHMMOCTU OT CNOCOGOB UCMNONb30BaHUsA
VHCTPYMEHTa.

A OCTOPOXXHO: O6szatentHo onpepenute
Mepbl 6e30MacHOCTU ANSA 3alMThl onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLieHKe BO3[1eCTBUSA B pearb-
HbIX YCMOBUSAX MCNONb30BaHUA (C y4eTOM BCex
aTanoB paboyero LMkna, TakMx Kak BbIKIHO-
YeHUe UHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku n
BKNIOYEHuUe).

CymMapHoe 3HayeHue HenpepbiBHONM BUBpaLmm (cymma
BEKTOPOB MO TPEM OCSIM), onpefeneHHoe CornacHo
EN62841-2-8:

Pabouunin pexum: peska NnMCTOBOro meTanna
PacnpoctpaHeHne Bubpauum (anw) : 7,0 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe obLee 3HaveHne pac-
npocTpaHeHns Bubpaumm n3amMepeHo B COOTBETCTBUM
CO CTaHJapTHOW MEeTOAMKON UCTIbITaHWUI U MOXET

6bITb MCMONB30BAHO AN CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB.

MNPUMEYAHME: 3asBneHHoe cymmapHoe 3HadyeHne

pacnpocTpaHeHust BUGpaLmm MOXHO Takke UCMomb-
30BaTb B NpeABapuTENbHOM OLEeHKEe BO3AENCTBUS.
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A OCTOPOXHO: PacnpocTtpaHeHue BuGpaumm
BO BpeMsi (haKTUUECKOro MCMOMNb30BaHMSA JNeK-
TPOMHCTPYMEHTA MOXET OTINYATLCS OT 3asiBEH-
HOrO CyMMapHOro 3HaYeHusi B 3aBUCMMOCTM OT
CNoco60B UCMOMb30BaHUS UHCTPYMEHTA.

A OCTOPOXHO: O6szatentHo onpegenure
Mepbl 6e30nacHOCTH AN 3alWuUThl onepaTopa,
OCHOBaHHbIE Ha OLieHKe BO3eNCTBUSA B pearb-
HbIX YCMOBUAX UCMOMNb30BaHUA (C y4eTOM BCcex
3TanoB paboyero UMKNa, TakKUx Kak BbIKHO-
YeHUe UHCTPYMEHTA, paboTa 6e3 Harpysku n
BKITlOYEHMe).

[anee nokasaHbl cpegHVe 3Ha4eHU MakCMmarnbHOWN
amMnUTyabl YCKOPEHUS OT NOBTOPSIOLLMXCS YAAPHbIX
BUGpPaLWiA, pr, C COOTBETCTBYHOLLEN NorpeHocTbio (K),
onpegensiemont cornacHo EN62841-2-8.

PaGouwnii pexxmm: peska nMcToBoro metanna

pr: 167 m/c?

MorpeLwHocTb (K): 6 m/c?

MPUMEYAHUE: 3Tu 3asBneHHble 3Ha4YeHns He
[OIKHBI UCNoNb30BaTbCs ANs onpeaeneHns subpa-
LIMOHHOTO BO3AENCTBMS HA BEPXHWUE KOHEYHOCTH.

D,EKﬂapaLWIVI O COOTBETCTBUMU

TonbKo Ons esponelickux cmpaH

C [leknapauuei o COOTBETCTBMN HOPMATVBHBIM Tpebo-
BaHuaAM EC/BenukobpuTaHnm MOXHO 03HaKOMUTLCSI MO
cneaytowemy URL-agpecy.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

O6Lwwme peKomeHAaLMM No

TexHUKe 6e3onacHocTU Ansd
ANeKTpou HCprMeHTOB

A OCTOPO)XHO OznakombTech co Bcemu
MHCTPYKLMAMM NO TeXHNKe 6e30MacHOCTH, yKasa-
HUSIMU, UNIOCTPALMUAMU U TEXHUYECKMMM XapaKTe-
PUCTUKaMM, NpunaraeMbIM1 K JAHHOMY 3N1IEKTPOVH-
cTpyMeHTy. HecobniofeHne Bcex NpuBeaeHHbIX Aanee
MHCTPYKLMI MOXeT NPUBECTU K NOPAXKEHMIO 3eKTpuye-
CKVM TOKOM, BO3rOPaHMI0 MWK TSHKenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GpoLLIOPY C MHCTPYK-

LMUAMU U peKoMeHaauusaMu ans
panbHeunLero NCnonb3oBaHUS.

TepMyH "aneKkTPOMHCTPYMEHT" B MpeaynpexaeHnsax
OTHOCMUTCS KO BCEMY UHCTPYMEHTY, paboTatoLuemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UK Ha akkymynsiTopax (6e3
nposoaa).

NMPABUNA TEXHUKA
BE3OIMNACHOCTU NPU

SKCIMNNYATALUN HOXHUL

1. Kpenko aepXuTe UHCTPYMEHT.

2. MNpouyHo 3akpennsiTe o6pabaTbiBaeMyto
[eTanb.

3. Pyku AOMKHbI HAXOAUTLCA HA PacCTOSIHUM OT
ABUXYLLMXCA AeTanen.

4. Kpas petanu v cTpyxka ocTpble. [lonb3ynTechb
3aWMUTHLIMM NepyaTkamu. Bo nsbexaHue
TpaBM TaKXe HaCTOATEINIbHO PeKOMEHAyeM
HOCUTb 06YBb Ha TONCTOM NoAoLLBE.

5. He knapuTe MHCTPYMEHT Ha CTPYXKy, o6pa3o-
BaBLUYylOCS Npu o6paboTke geTany, T. K. 3TO
MOXeT NPMBECTU K MOBPEXAEHUIO 1 Nopye
VHCTPYMeHTa.

6. He octaBnsiiTe pa6oTatowmit UHCTPYMEHT Ge3
npucmoTtpa. Bknioyante MHCTPYMEHT TONbKO
Toraa, Koraa oH HaXoAUTCSA B pyKaxX.

7. MNpwu BbinonHeHuu paboT Bceraa 3aHumanTe
YCTOMYMNBOE MOJIOXKEHUE.

MNpu ncnonb3oBaHMM MHCTPYMEHTa Ha BbicoTe
y6eauTechb B OTCYTCTBUM NtoAei BHU3Y.

8. Cpasy nocne okoH4YaHusi paboT He Nnpukacaun-
TeCb K NONIOTHY Unu pa3pe3aemoii getanu. OHu
MOryT 6bITb O4YeHb ropA4YMMU, YTO NpUBEAET K
OXOram KOXMW.

9. He nepepe3aiiTe anekTpuyeckue npoBoaa.
OnacHOCTb NOpPaXXeHUs INeKTPUYECKUM ToKoMm!

10. Be3 Heo6XxoAMMOCTM He IKCNNyaTupynTe
VHCTPYMEHT 6e3 Harpy3ku.

COXPAHWUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUWN.

A OCTOPOXHO: HE IONMYCKAMTE, 4To6b!
yAo06CTBO Unu OnbIT 3KCNIyaTauum gaH-
HOro yCTpPOWCTBA (MONy4€eHHbIN OT MHO-
roKpaTHOro MCnorb30BaHWUA) AOMUHUPO-
Banuv Hap CTPOrum cobnoaeHnem npasun
TeXHUKM 6e30nacHOCTU Npu obpalyeHumn

¢ aTum yctporcteom. HEMPABUIIbHOE
NUCMNOJNIb3OBAHME nHcTpymMeHTa unm
HecobniogeHue NnpaBuIl TeXHUKK 6e3onac-
HOCTH, yKa3aHHbIX B JAHHOM PYKOBOACTBE,
MOXET NPUBECTU K TSHKEINION TpaBMe.

ONMUCAHUE

®YHKUMOHUPOBAHUA

ABHUMAHUE:

. Mepen npoBeaeHeM perynupoBKy UNn Npo-
BEPKU paﬁOTbI I/IHCprMeHTa Bcerga npose-
pﬂﬁTe, YTO UHCTPYMEHT BbIKIMKOYEH, a LWHYP

NUTaHUA BbIHYT N3 PO3ETKN.
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DencTBue BLIKNOYaTens

» Puc.1: 1.[MonsyHKoBbIN NepeknoyaTens

ABHUMAHME:

. Mepen BkMoYeHUeM LUTekepa MHCTPYMEHTA
B PO3€TKY NUTaHWsi, BCErAa NpoBepsinTe, 4To
MoN3yHKOBbIN NepeknoyaTens paboTaeT Haa-
nexatyum ob6pasom v Bo3BpaLlaeTcs B Noso-
xeHue "BbIKI" npu HaxaTum Ha 3aaHIo YacTb
MOM3yHKOBOTO NepeksnoyaTens.

. MepekntoyaTens MOXHO 3abnokuposaTb B
nonoxenun "BKN" ans ynobctea onepaTtopa
npv NPOAOIKUTENBHOM MCMOb30BaHWK. Byabte
OCTOPOXHbI NPU BIIOKMPOBKE MHCTPYMEHTa
B nonoxexun "BKJ" n npogomkariTte kpenko
yAEepXnBaTb MHCTPYMEHT.

[lnsi 3anycka MHCTpyMeHTa nepeBeamnTe Non3yHKoBbIV
nepekmnoyatens B nonoxexue "l (BKM)". Ans Henpe-
PbIBHOW 3KCMMyaTaLumn, HaXMUTe Ha NepeaHIol YacTb
MOM3yHKOBOTrO Nepeksntoyartens, YTobbl 3abrnoknposaTh
ero.

[Insi OCTaHOBKU MHCTPYMEHTA, HAXMUTE Ha 3a[HI00
YacTb NMON3YHKOBOrO NepeksoyaTens, 3aTem nepese-
aute ero B nonoxenwue "O (BbIKI)".

,D,onycwlmaﬂ TONLWMHA Pe3Kn

» Puc.2: 1. OrpaHnunTens rny6uHbl pesku
HepxaBetoLe ctanu: 1,2 mm (3/64")
2. OrpaHnunTens rmy6uHblI pe3ku MArkon
ctanu: 1,6 mm (1/16")

Ma3 Ha ckobe BbICTyNaeT B kayecTBe TonwuHoMepa
Ons onpeaeneHunst 4OMyCTUMOW TONLMHBI PE3KN MSITKOW
1 HepxaBetoLLen ctanu. Ecnu matepuna BxoauT B nas,
TO €ro MOXHO pe3aTb.

TonwwuHa matepuna, nognexaliero peske, 3aBucuT oT
ero Tuna (Npo4HocTM). MakcMmaneHas TomMLMHa pe3kn
AN pasnuyHbIX MaTepuanos npveefeHa B Tabnvue
Hwxe. MonbiTka pa3pesaTb MaTepuan TonLe, Yem
ykasaHo B Tabnuue, NnpuBeaeT K NofIoMKe MHCTpyMeHTa/
unu Tpasme. CobnioganTe TONWMHY pesku, yKkasaHHy
B Tabnuue.

Mpenen npo4HocTh Ha| Makc. TonimHa pesku
Marepuan ppi:«prls (H/Mm?) (nI/-lLrlvl) g
Msirkasi ctanb (A) 400 1,6 (16 ga)
Teeppas ctanb (B) 600 1,2 (18 ga)
HepxaBelowas ctans 800 0,8 (22 ga)
AntoMUHNEBas NnacTuHa 200 2,5 (13 ga)

MOHTAX

ABHUMAHME:

. Mepen npoBeaeHnem kaknx-nuéo pabot ¢
MHCTPYMEHTOM BCeraa NpoBepsinTe, YTo MHCTPY-
MEHT BbIKITHO4EH, a LLIHyp nuTaHnga BbIHYT n3
PO3ETKN.

lNMpoBepka nonoTHa

Mepen ncnonb3oBaHWe MHCTPYMeHTa NpoBepLTe
NOMOTHO Ha U3HOC. Tyrnoe, N3HOLLIEHHOE NOMOTHO

YXyALWaEeT KA4ECTBO PE3KU U COKPaLLAET CPOK CIYXObI
VHCTPYMeHTa.

lNMoBOpOT UNn 3ameHa NONOTEH

Kak BepxHee, Tak 1 HUXHee NonoTHa MeloT YeTbipe
pexyLune KPOMKM Ha KaXaon cTopoHe (Ha nepea-
Hel 1 3agHen). Korga pexylas Kpomka 3aTynurcs,
NOBEPHUTE BEPXHEE U HIKHEE NOMNOTHO Ha 90°, YTOGbI
MCnonb3oBaTb HOBbIE PEXYLLE KPOMKM.
Koraa 3aTynsTcs BCe BOCEMb pexyLLUMX KPOMOK BEpX-
HEero 1 HYKHero nonoTeH, 3ameHuTe oba nonotHa
HOBbIMW. [TOBOPOT 1 3aMeHy NONOTHE BbINOMHSANTE B
crepytoLiemM nopsigke.
» Puc.3: 1. LllecTurpanHbiv kntoy 2. Ocnabutb

3. bonT cukcaumm BepxHero nonoTHa

4. HuxHee nonotHo 5. BepxHee NonoTHO

BbIKpYTMTE 60NThbl prKcaLMm NONOTEeH NpY NOMOLLM

LUECTUrPaHHOrO KItoya 1 NMbo noBepHuUTe, NMbO 3ame-

HWTe nonoTHa.

» Puc.4: 1. [epxatenb nonotHa 2. ToHkas wanba
3. BepxHee nonotHo 4. bonT cdukcaummn
BEpXHero nomnoTHa

Ha HeKkoTopbIX MHCTPYMEHTaX yCTaHOBREHa oaHa
warba mexay NoroTHOM W AepxaTtenem nonoTtHa. Ecnu
MHCTPYMEHT OCHaLLeH wwarnbou, npy cbopke ncnonb-
3yITe TOHKY!O LIaiiby.

NMPUMEYAHUE:

. Ha HwxHeM nonoTHe LWwainb Her.

» Puc.5: 1. BonTt dpmkcauum BepxHero nonoTHa
2. 3aTsiHyTb 3. BepxHee nonoTHo

YcTaHoBUTE BepXHee MOMOTHO 1 3aTsHWUTE pruKkcupyto-
LKA ero 6onT Npy MOMOLLYM LEeCTUrpaHHoro kntoya. Mpu
3aTsKKe HaAaBnuBanTe Ha BepxHee NoMoTHO.
» Puc.6: 1.[epxatenb nonotHa 2. bonT dukcauum
BepxHero nonoTHa 3. BepxHee nonoTtHo
4. He ocTtaBnsunTe 3a3op

Mocne dukcaumn BepxHero nonotHa ybeanTech B ToM,
YTO Mexy BEPXHNM NMOMOTHOM U CKOLLEHHO NoBepX-
HOCTbIO iepxaTernsi NosioTHa HeT 3a3opa.

» Puc.7: 1. 3araHyTb 2. HuwxHee nonoTHo 3. Ckoba

Mpwn ycTaHOBKE HUXHEro NooTHa B CKOBY NpuxmuTe
MOJIOTHO K CKOGE Tak, YTOObl OHO Kacanoch CKOLLEHHbIX
yacteit A u B ckobbl 1 koHLa C yCTaHOBOYHOIO BUHTa
HWXHEro NomnoTHa Npu 3aTskke 6onTta dmKkcaLum HxX-
Hero nonotHa. Mpu yctaHoBke mexay A, B n C gonxeH
6bITb 3a30p.

NPUMEYAHME:

. Cbopka ycTaHOBOYHOIO BUHTA HUXKHEro NonoTHa
BbINOSIHAETCS Ha 3aBofe. He Tporaiite ero.

» Puc.8: 1. Ckoba 2. YCTaHOBOYHbIN BUHT HUXHErO
nonotHa 3. HwkHee NonoTHO
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dukcauus matepuana u cnoco6
pe3aHus

A OCTOPOXHO:

. Mepen ncnonb3oBaHMEM MHCTPYMEHTA HaAeXHO
3aTsiHUTE GONTbI KPENNEHUSI BEPXHETO M HUX-
Hero nonoteH. OcnabnexHve 60MTOB MOXeET
NPUBECTM K OTCOEAMHEHWNIO MOSIOTEH U TSHXKENbIM
TpaBMam.

. Bo Bpemsi pe3zaHus 06a3aTenbHO CTaBbTE HOX-
HWLbI Ha AeTanb Tak, YToObl OTpe3aeMblii MaTe-
pvian HaxoaumIcs cnpaea oT onepartopa.

3akpenuTte noanexaluuin peske matepuan Ha Bepctake
npvi NOMOLLV NaTPOHOB.

» Puc.9

Bceraa kpenko AepXuTe HCTPYMEHT, NMOMOoXuB

OfHY PYKY Ha kopnyc. He kacantecb MeTannmyeckmx
netanen.

Mepemeluaiite HOXHULbI NapannenbHo MaTepuarny.

MakcumanbHas TonLwmuHa pe3ku

» Puc.10: 1. JluHna oTpesa

MpuaepxvBanTech ykasaHHON MaKCMMarnbHO TOMLWMHbI
pe3sku (A): peska maTtepuana anuHon 1800 Mm.

|Mﬂn<a;| cTanb (TonwyHa) ‘ 1,6 Mm ‘ Metee 1,2 Mm |
|MaKc WmMpuHa peskn (A ‘ 100 Mm ‘ Bes orpannyernin |
|?‘ CTanb (TonuyHa) ‘ 1,2 Mm ‘ Metee 1,0 Mm |
|MaKc WmMpuHa peskn (A ‘ 80 mm ‘ Bes orpaHuyeruit |

MvHuManbHbIN paguyc pe3ku

MuHUManbHbIN pagnyc pesku MSArkon ctTanu TONLMHON
1,0 mm cocTaBnset 30 Mm.

TEXOBCITYXUBAHUE

ABHUMAHME:

. Mepen npoBepkoii UNK NpoBefeHneM Texobeny-
KnBaHus y6e,E|VITer, YTO UHCTPYMEHT BbIKIHO-
YeH, a TeKkep OTCoOeaNHEH OT PO3ETKN.

. 38I‘IpeLLl,aeTCﬂ NCnonb3oBaTb 6eH3VIH, JINTPOUH,
pacTBopuTenb, CNUPT U T.N. 370 MOXeT npuee-
CTUN K USMEHEeHWIo LBeTa, ,qeq)opmaumm n nosiB-
TNEHUIO TPeLLVH.

AOMNOJNIHUTEJbHbIE

NMPUHAONIEXXHOCTWU

ABHUMAHUE:

. 3TV NPYHaANEeXHOCTU NN HacaaKu peko-
MeHyeTCs UCMOoSb30BaTb BMECTE C BaLUUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onncaHHbIM B JaHHOM
pykoBogcTee. Micnonb3oBaHue kakux-nmbo
OPYrvX NPUHAANEXHOCTEN NN HAacagoK MOXET
NpPeACTaBnsTb ONACHOCTb NOMyYeHUsi TPABM.
Vcnonb3yinTe NpuHagnexHoCTb Unu Hacaaky

TONbKO MO yKa3zaHHOMY Ha3Ha4eHUio.

[nsa obecnevenns BE3SOMACHOCTU n
HALEXHOCTW n3nenusa pemMoHT, NpoBepka 1 3ameHa
YronbHbIX LWWETOK 1 ntobble apyrne paboTbl No Texobceny-
XKUBAHWIO UMW PErynUpoBKE AOMKHbI OCYLLECTBNATLCS

B YNONMHOMOY€EHHbIX cepBuc-ueHTpax Makita c ncnonb-
30BaHMEM 3anacHbIX YacTel TONbKO Npon3BoacTBa
komnaHun Makita.

Ecnu Bam Heo6xoanMo cogencTBue B NOyYeHun
OOMNONHUTENBHOM MHbopMaLMK MO 3TUM NPUHAOTIEXHO-
CTSIM, CBSXKUTECb CO CBOMM MECTHbIM CEPBUC-LIEHTPOM
Makita.

. [onoTHa HOXHUL,

. LlecTurpaHHbIn KoY

. [epxaTenb rae4yHoro knoya

NPUMEYAHME:

. HekoTopble anemMeHTbl crnmcka MoryT BXoAUTb B
KOMMNIIEKT MHCTPYMEHTA B Ka4ecTse CTaHaapT-
HbIX Npcnoco6neHnit. OHK MOryT OTNNYATLCA B
3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.
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