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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Stainless steel gauge 2.5 mm 4-3. Wrench 8-5. Die
(3/32") 5-1. Cutting edge 9-1. Grind/sharpen; 0.3 - 0.4 mm
1-2. Mild steel gauge 3.2 mm (1/8") 5-2. Punch (1/64")
2-1. Switch trigger 5-3. Groove 9-2. Remove dull portion
2-2. Lock button 5-4. Punch holder 10-1. 3.5-4.0 mm (1/8" - 5/32")
3-1. Wrench 5-5. Pin 10-2. Die
3-2. Lock nut 8-1. Screw 10-3. Washer
3-3. Die holder 8-2. Hex wrench 11-1. Limit mark
4-1. Punch 8-3. Washer 12-1. Screwdriver
4-2. Screw 8-4. Insert washer in between 12-2. Brush holder cap
SPECIFICATIONS
Model JN3201
Steel up to 400 N/mm? 32mm/10ga
) - Steel up to 600 N/mm? 25mm/13 ga
Max. cutting capacities 5
Steel up to 800 N/mm 1.0mm/20ga
Aluminum up to 200 N/mm? 35mm/10ga
. . . Outside edge 128 mm
Min. cutting radius
Inside edge 120 mm
Strokes per minute (min™) 1,300
Overall length 225 mm
Net weight 3.4 kg
Safety class B

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE037-1
Intended use
The tool is intended for cutting sheet steel and stainless

sheet steel.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used

from sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted
according to EN60745:

noise level determined

Sound pressure level (Lya) : 81 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 92 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN60745:

Work mode : cutting sheet metal

Vibration emission (a) : 10.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it



is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-16
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Nibbler
Model No./ Type: JN3201
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

17.5.2012

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety
Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB028-2

NIBBLER SAFETY WARNINGS

1. Hold the tool firmly.

2. Secure the workpiece firmly.

3. Keep hands away from moving parts.

4 Edges and chips of the workpiece are sharp.
Wear gloves. It is also recommended that you
put on thickly bottomed shoes to prevent
injury.

5. Do not put the tool on the chips of the
workpiece. Otherwise it can cause damage
and trouble on the tool.

6. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

7. Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool
in high locations.

8. Do not touch the punch, die or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

9. Avoid cutting electrical wires. It can cause
serious accident by electric shock.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.
Permissible cutting thickness
Fig.1
The thickness of material to be cut depends upon the
tensile strength of the material itself. The groove on the
die holder acts as a thickness gauge for allowable
cutting thickness. Do not attempt to cut any material
which will not fit into this groove.

Max.cutting capacities mm ga
Steel up to 400 N/mm? 3.2 10
Steel up to 600 N/mm? 2.5 13
Steel up to 800 N/mm? 1.0 20
Aluminum up to 200 N/mm? 3.5 10

Switch action

Fig.2

/\CAUTION:

- Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
Switch can be locked in "ON" position for ease of
operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and

then push in the lock button.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Punch replacement

Fig.3

Fit the wrench provided onto the lock nut and tap the
handle lightly with a hammer to loosen the lock nut.
Take off the die holder and use a wrench to remove the
screw. Then remove the punch.

Fig.4

To install the punch, insert it into the punch holder with
its cutting edge facing forward so that the pin in the
punch holder fits into the groove in the punch. Install the
screw and lock nut. Then tighten them securely.

NOTE:
When installing the screw and lock nut, be sure to
tighten securely. If they become loose during
operation, the tool may break down.

Fig.5

OPERATION

/\CAUTION:
Hold the tool firmly with one hand on the main
handle when performing the tool.

Pre-lubrication

Coat the cutting line with machine oil to increase the
punch and die service life. This is particularly important
when cutting aluminum.

Cutting method

Fig.6

Smooth cutting is achieved by holding the tool upright
and applying gentle pressure in the cutting direction.
Apply tool oil to the punch about every 10 meters of mild
steel or stainless steel to be cut. Light oil or kerosene
should be used to keep an aluminum lubricated
continuously. Failure to lubricate aluminum in the cut will
cause chips to adhere to the tool, dulling the die and
punch and increasing load on the motor.

Cutouts
Fig.7

Cutouts can be done by first opening a round hole of
about 42 mm diameter or more in the material.

Cutting stainless steel

Fig.8

There is more vibration when cutting stainless steel than
mild steel. Less vibration and better cutting is possible
by adding another washer (standard equipment)
beneath the die.

Use the hex wrench provided to remove the two screws
and insert the washer below the die. Replace screws
and tighten securely.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
The tool and its air vents have to be kept clean.
Regularly clean the tool's air vents or whenever the
vents start to become obstructed.



Punch & die service life

Replace or sharpen punch and die after cutting the
lengths indicated in the accompanying table. Their life,
of course, depends upon the thickness of materials cut
and lubrication conditions.

| Punch ‘
Die |

Replace after 150 m of 3.2 mm steel sheet |
Sharpen after 300 m of 3.2 mm steel sheet |

When cutting is poor even after replacing the punch,
sharpen the die. Grind down the dull edge shown in the
figure using a grinder. After rough-grinding the dull
portion, finish with a dressing stone. Stock removal
should be about 0.3 to 0.4 mm.

Fig.9

When installing ground die, a clearance of 3.5 to 4.0
mm should be obtained by attaching one or two of the
washer provided, as shown in the figure. Failure to have
the proper clearance will result in vibration during
cutting.

Fig.10

/\CAUTION:
Secure installing screws carefully when installing.
A loose screw can cause tool breakage during
operation.

NOTE:
The die can be sharpened two times. After two
sharpenings, it should be replaced with new one.

Replacing carbon brushes

Fig.11

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Fig.12

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/A\CAUTION:
These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Die
Punch
Hex wrench
Wrench 50
Die height adjustment washer

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Anslag for rostfritt stal 2,5 mm 4-3. Skruvnyckel 8-5. Dyna
(3/32") 5-1. Egg 9-1. Slipa, 0,3 - 0,4 mm (1/64")
1-2. Anslag for lattstal 3,2 mm (1/8") 5-2. Stans 9-2. Ta bort den sléa delen
2-1. Avtryckare 5-3. Spar 10-1. 3,5-4,0 mm (1/8" - 5/32")
2-2. Lasknapp 5-4. Stanshéllare 10-2. Dyna
3-1. Skruvnyckel 5-5. Stift 10-3. Bricka
3-2. Lasmutter 8-1. Skruv 11-1. Slitmarkering
3-3. Faste till dyna 8-2. Insexnyckel 12-1. Skruvmejsel
4-1. Stans 8-3. Bricka 12-2. Kolhallarlock
4-2. Skruv 8-4. L&gg en bricka emellan
SPECIFIKATIONER
Modell JN3201
Stal upp till 400 N/mm? 3,2mm/10ga
) ; Stal upp till 600 N/mm? 2,5mm/13 ga
Max. sagkapacitet - - 7
Stal upp till 800 N/mm 1,0mm/20 ga
Aluminium upp till 200 N/mm? 3,5mm/10ga
X . X Ytterkant 128 mm
Min. skarradie
Innerkant 120 mm
Slag per minut (min™") 1300
Langd 225 mm
Vikt 3,4kg
Sakerhetsklass @l

« Pa grund av vart pagaende program fér forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan foregaende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENE037-1
Anvandningsomrade
Verktyget ar avsett for skarning i olegerat stal och rostfri
stalplat.

ENF002-2
Stromforsorjning
Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.
ENG905-1
Buller

Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN60745:

Ljudtrycksniva (Lpa): 81 dB(A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 92 dB(A)
Mattolerans (K) : 3 dB(A)

Anviand horselskydd

ENG900-1
Vibration

Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN60745:

Arbetslage: skara plat
Vibrationsemission (ap) : 10,0 m/s?

Mattolerans (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksd anvandas i preliminar beddmning av
exponering for vibration.

/A\VARNING!
Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.
Se till att hitta sékerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med
i berdkningen alla delar av anvandandet sasom



antal ganger maskinen ar avstangd och nar den
kérs pa tomgang samt da startomkopplaren
anvands).

ENH101-16
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att foljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Nibblingsmaskin
Modelinr./ Typ: JN3201
ar for serieproduktion och
Foljer foljande EU-direktiv:
2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt foliande standarder eller
standardiseringsdokument:
EN60745
Den tekniska dokumentationen férs av:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

17.5.2012

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allméanna sakerhetsvarningar for

maskin

A VARNING La3s igenom alla sdkerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att folja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk st6t, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.
GEB028-2

SAKERHETSVARNINGAR FOR
NIBBLINGSMASKIN

1. Hall maskinen stadigt.

2.  Satt fast arbetsstycket ordentligt.

3. Hall handerna borta fran rorliga delar.

4.  Arbetsstyckets kanter och span ar vassa. Bar
handskar. Vi rekommenderar dven att du
anvander skor med tjocka sulor for att
foérhindra skada.

5. Lé&gg inte verktyget pa arbetsstyckets span.
Det kan orsaka skada och problem med
verktyget.

6. Lamna inte maskinen igang. Anvidnd endast
maskinen nar du haller den i hdnderna.

7.  Se till att du hela tiden har ett sékert fotfaste.
Se till att ingen star under dig nar maskinen
anvands pa hog hojd.

8. ROr inte vid stansen, stiftet eller arbetsstycket
omedelbart efter anvindning eftersom de kan
vara mycket heta och orsaka bréannskador.

9.  Undvik att skara i elektriska ledningar. Det kan
orsaka allvarliga olyckor genom elektriska
stotar.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING!

GLOM INTE att noggrant folja
sdkerhetsanvisningarna for maskinen dven efter det
att du har blivit van att anvdnda den. OVARSAM
hantering eller underlatenhet att folja
sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.



FUNKTIONSBESKRIVNING

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen.

Tillaten nibblingstjocklek

Fig.1

Tjockleken pé det material som ska nibblas beror pa
sjalva materialets draghalifasthet. Sparet pa dynans
faste fungerar som mattolk for maximal tjocklek. Forsok
inte att nibbla nagot material som inte passar in i detta
spar.

Max. sagkapacitet mm ga

Stal upp till 400 N/mm? 3,2 10
Stal upp till 600 N/mm? 25 13
Stal upp till 800 N/mm? 1,0 20
Aluminium upp till 200 N/mm? 3,5 10

Avtryckarens funktion

Fig.2

/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du slapper den.
Knappen kan lasas i lage "ON" for att underlatta
anvandning nar maskinen anvands under langre
tid. Var forsiktig nar du laser maskinen i lage "ON",
och fortsatt hall ett stadigt grepp i maskinen.

Tryck in avtryckaren for att starta maskinen. Slapp

avtryckaren for att stoppa den.

For oavbruten anvandning trycker du in avtryckaren och

darefter lasknappen.

Tryck in avtryckaren helt och slapp den sedan nér du

inte langre vill anvanda det lasta laget.

MONTERING

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och
néatsladden urdragen innan maskinen repareras.

Byte av stans

Fig.3

Satt nyckeln, som medféljer, pa lasmuttern och knacka
latt pa handtaget med en hammare for att lossa

lasmuttern. Avlagsna dynans faste och anvand en
nyckel for att ta bort skruven. Ta darefter bort stansen.
Fig.4

Vid montering av stansen ska du féra in stansen i dess
faste med eggen riktad framat, sa att stiftet i stansens
faste passar in i sparet i stansen. Fast skruven och
lasmuttern. Dra sedan at dem ordentligt.

OBS!
Se noga till att skruven och lasmuttern dras at
ordentligt vid montering. Om de lossar under drift
kan maskinen skadas.

Fig.5
ANVANDNING
A\FORSIKTIGT!

Hall stadigt i maskinen med en hand pa

huvudhandtaget nar du anvander maskinen.
Smorjning
Bestryk nibblingslinjen med maskinolja for att férlanga

stansens och dynans livslangd. Detta ar speciellt viktigt
vid nibbling av aluminium.

Nibblingsmetod

Fig.6

En jamn nibbling erhdlls om man haller maskinen
uppratt och trycker Iatt i nibblingsriktningen.

Tillfér stansen maskinolja ungefar var 10 meter vid
nibbling i mjukt stal eller rostfritt stal. Aluminium bor
smoérjas kontinuerligt med 1att olja eller fotogen.
Underlatenhet att smorja aluminium vid nibbling leder till
att span fastnar pa maskinen, dynan och stansen
trubbas av och motorns belastning 6kar.

Invandiga snitt
Fig.7

Invéndiga snitt kan géras genom att forst gora ett runt
hal pa cirka 42 mm i diameter eller mer i materialet.
Nibbling av rostfritt stal

Fig.8

Det bildas fler vibrationer vid nibbling av rostfritt stal an
vid nibbling av mjukt stal. Farre vibrationer och battre
nibbling ar mdjligt genom att satta dit ytterligare en
bricka (standardutrustning) under dynan.

Anvand medfoljande insexnyckel for att ta bort de tva
skruvarna och for in brickan under dynan. Satt tillbaka
skruvarna och dra at dem.

UNDERHALL

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstédngd och
natkabeln urdragen innan inspektion eller
underhall utfors.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan
uppsta
Maskinen och Iuftintagen maste vara rena. Rengor
maskinens ventilationshal regelbundet eller sa snart
ventilationen paverkas negativt.



Slitage pa stans och dyna

Byt ut eller slipa stansen och dyna efter
rekommendationerna i tabellen nedan. Livslangden pa
respektive verktyg beror pa tjockleken pa det material
som nibblas och pa smérjningsforhallanden.

| Stans ‘
| Dyna ‘

Slipa efter 150 m 3,2 mm stalplat |
Slipa efter 300 m 3,2 mm stalplat |

Om snittet blir daligt dven efter stansbytet skall dynan
slipas. Slipa ner den slitna delen, sasom visas i figuren,
med en slipmaskin. Efter grovslipningen av den slitna
delen avslutar du med en slipsten. Avverka cirka 0,3 till
0,4 mm vid slipningen.

Fig.9

Vid montering av dynan skall spelet mellan dynan och
overliggande del vara 3,5 till 4,0 mm. Placera en eller
tva av de medlevererade brickorna under dynan, sadsom
visas i figuren. Om inte spelet ar korrekt uppstar
vibrationer under nibblingen.

Fig.10
/\FORSIKTIGT!
Fast monteringsskruvarna noggrannt  vid

montering. En 16s skruv kan forstéra maskinen
under anvandningen.

OBS!
Dynan kan slipas tva ganger. Efter tva slipningar
bér den ersattas med en ny.

Byte av kolborstar

Fig.11

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

Fig.12

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera
nya och montera locken.

For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér  allt  underhalls-  och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehéren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behéver
ytterligare information om dessa tillbehér.
- Dyna
Stans
Insexnyckel
Skruvnyckel 50
Installningsbricka for dynans héjd

OBS!
Nagra av tillbehoren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika l&nder.



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring

1-1. Méler for rustfritt stal 2,5 mm 4-3. Skrungkkel 8-5. Gjengebakke

(3/32") 5-1. Skjeerekant 9-1. Slip/kvess; 0,3 - 0,4 mm (1/64")
1-2. Méler for ulegert stal 3,2 mm (1/8") 5-2. Stanse 9-2. Fjern slgv del
2-1. Startbryter 5-3. Spor 10-1. 3,5-4,0 mm (1/8" - 5/32")
2-2. Sperreknapp 5-4. Stanseholder 10-2. Gjengebakke
3-1. Skrungkkel 5-5. Stift 10-3. Skive
3-2. Lasemutter 8-1. Skrue 11-1. Utskiftingsmerke
3-3. Gjengebakkeholder 8-2. Sekskantngkkel 12-1. Skrutrekker
4-1. Stanse 8-3. Skive 12-2. Borsteholderhette
4-2. Skrue 8-4. Sett inn skive mellom

TEKNISKE DATA

Modell JN3201
Stal opptil 400 N/mm? 3,2mm/10ga
X ; Stal opptil 600 N/mm? 2,5mm/13 ga
Maks. Skjeerekapasitet - - >
Stal opptil 800 N/mm 1,0mm/20 ga
Aluminum opptil 200 N/mm? 3,5mm/10ga
X X . Utvendig kant 128 mm
Min. skjeereradius
Innvendig kant 120 mm
Slag per minutt (min™) 1300
Total lengde 225 mm
Nettovekt 3,4 kg
Sikkerhetsklasse @l

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE037-1
Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for a skjaere i platestal og

rustfritt platestal.
ENF002-2

Stremforsyning
Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstromforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter
uten jording.

ENG905-1
Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:

Lydtrykkniva (Lya) : 81 dB(A)
Lydeffektniva (Lwa) : 92 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)

Bruk hgrselvern

1"

ENG900-1
Vibrasjon
Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold til EN60745:

Arbeidsmate: Kutting av metallplater

Genererte vibrasjoner (ay): 10,0 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til & sammenlikne et verktoy med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsé brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.

/\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverkteyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.

Veer papasselig med a finne sikkerhetstiltak som
beskytter operateren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktoyet



slas av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til

oppstarten).
ENH101-16
Gjelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaering
Som ansvarlig produsent erklaerer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Nibbler
Modellnr./type: JN3201
er serieprodusert og
Samsvarer med felgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
Og er produsert i samsvar med fglgende standarder
eller standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

17.5.2012

e

Tomoyasu Kato
Direktar
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og
alle instruksjonene. Hvis du ikke fglger alle advarslene
og instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fore
til elektriske stet, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og
instruksjoner for senere bruk.

GEB028-2
SIKKERHETSADVARSLER FOR

NIBBLER

1. Hold maskinen godt fast.

Fest arbeidsstykket godt.

Hold hendene unna bevegelige deler.

Kanter og biter av arbeidsstykket er skarpe.

Bruk hansker. Det anbefales ogsa a bruke sko

med tykke saler for a forebygge skader.

5. Ikke sett verktoyet pa biter av arbeidsemnet.
Ellers kan det fore til skader og problemer
med verktoyet.

2.
3.
4

6. lkke ga fra verktoyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operateren
holder det i hendene.

7.  Forviss deg alltid om at du har godt fotfeste.
Forviss deg om at ingen star under deg nar du
jobber hoyt over bakken.

8. Ikke bergr doren, retten eller arbeidsstykket

umiddelbart etter saging. Disse vil da vare

ekstremt varme, og du kan fa brannskader.

Pass pa sa du ikke skjaerer i elektriske

ledninger. Det kan fore til alvorlige ulykker

som folge av elektrisk sjokk.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

/\ADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og feler deg
fortrolig med det, er det likevel svaert viktig at du
folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.



FUNKSJONSBESKRIVELSE

A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Tillatt skjaeretykkelse

Fig.1

Tykkelsen pa materialet som skal skjeeres avhenger av

strekkevnen i selve  materialet.  Sporet pa

gjengebakkeholderen fungerer som tykkelsesmaler for

tillatt skjeeretykkelse. Ikke prev & skjaeere materialer som
ikke passer inn i dette sporet.

Maks. skjeerekapasitet mm ga
Stal opptil 400 N/mm? 3,2 10
Stal opptil 600 N/mm? 2,5 13
Stal opptil 800 N/mm? 1,0 20
Aluminum opptil 200 N/mm? 3,5 10
Bryterfunksjon
Fig.2
/\FORSIKTIG:
For du kobler maskinen til stremnettet, ma du
alltid  kontrollere at startbryteren aktiverer

maskinen pa riktig mate og gar tilbake til "AV"-
stilling nar den slippes.
Bryteren kan sperres i "ON"-stilling for & gjere det
lettere for operatgren ved langvarig bruk. Vaer
forsiktig nar du sperrer verkteyet i "ON"-stilling, og
hold det godt fast.
For & starte maskinen ma du ganske enkelt trykke pa
startbryteren. Slipp startbryteren for & stoppe maskinen.
Nar maskinen skal brukes kontinuerlig, ma du trykke inn
startbryteren og sa trykke pa sperreknappen.
Hvis du vil stoppe verktgyet mens det er last i "PA"-
stilling, ma du klemme startbryteren helt inn og sa slippe
den igjen.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utferer noe
arbeid pa maskinen.

Bytte stanse

Fig.3

Sett skrungkkelen inn pa lasemutteren og bank lett pa
hendelen med en hammer for & lgsne lasemutteren. Ta

av gjengebakkeholderen og bruk en skrungkkel til & ta
av skruen. Demonter stansen.

Fig.4

For & montere stansen, mad du sette den inn pa
stanseholderen med skjeerekanten pekende forover, slik
at stiften i holderen passer inn i sporet i stansen. Monter
skruen og lasemutteren. Stram dem godt etterpa.

MERK:
Nar du monterer skruen og lasemutteren, ma du
stramme dem godt. Hvis de lgsner under drift, kan
verktoyet ga i stykker.

Fig.5

BRUK

/\FORSIKTIG:
Nar du bruker verkteyet, hold det fast med én
hand pa hovedhandtaket.

Forhandssmering

Fukt skjeerelinjen med maskinolje for & ke levetiden for
stansen og gjengebakken. Dette er spesielt viktig nar du
skjeerer aluminium.

Skjaeremetode

Fig.6

Jevn skjeering oppnas ved & holde verktgyet rett og
uteve forsiktig trykk i skjeereretningen.

Pafer verktoyolije pa stansen for ca. hver 10. meter
rustfritt stdl som skjeeres. Lettolje eller parafin ma
brukes til & holde aluminiumen konstant smurt. Hvis
aluminiumen ikke smgres i kuttet, vil spon klebe til
verktgyet og slgve gjengebakken og stansen og oke
belastningen pa motoren.

Utsnitt
Fig.7

Utsnitt kan lages ved a ferst apne et rundt hull pa ca. 42
mm i diameter eller mer i materialet.

Skjeere rustfritt stal

Fig.8

Det er mer vibrasjon nar du skjeerer rustfritt enn ulegert
stal. Mindre vibrasjon og bedre skjeering kan oppnas
ved & legge til enda en skive (standardutstyr) under
gjengebakken.

Bruk sekskantngkkelen for a ta ut de to skruene og sett
inn skiven under gjengebakken. Bytt skruene og stram
dem godt.

VEDLIKEHOLD

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fore til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.



Maskinen og dens Iufteapninger ma holdes rene.
Rengjer maskinens luftedpninger med jevne mellomrom
eller nar apningene begynner 4 tettes.

Stansens og gjengebakkens levetid

Bytt eller slip stansen og gjengebakken nar du har kuttet
de lengdene som er oppgitt i tabellen. Levetiden er
selvfglgelig ogsa avhengig av tykkelsen pa materialene
som skjeeres samt smgaringbetingelser.

Bytt etter 150 m pa 3,2 mm stalplate |
Kvess etter 300 m pa 3,2 mm stalplate |

| Stanse ‘
| Gjengebakke ‘

Nar skjeeringen er darlig selv om stansen er byttet, ma
gjengebakken slipes. Slip ned den slgve kanten som
vises i figuren med en slipemaskin. Etter at du har
grovslipt den slgve delen, ma du avslutte med en
pussestein. Materialfjerning ber veere ca. 0,3 til 0,4 mm.
Fig.9

Nar du monterer grunngjengebakken, ma du oppna en
klaring pa 3,5 til 4,0 mm ved & sette pa en eller to av
skivene som vist i figuren. Uten tilstrekkelig klaring, vil
det oppsta vibrasjon under skjeering.

Fig.10

/\FORSIKTIG:
Sikre monteringsskruene forsiktig nar du monterer.
En Igs skrue kan gjere at verktayet bryter sammen
under drift.

MERK:
Gjengebakken kan slipes to ganger. Etterpd ma
den byttes.

Skifte kullbgrster

Fig.11

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Fig.12

Bruk en skrutrekker til & fierne bersteholderhettene. Ta
ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
bgrsteholderhettene.

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, vedlikehold og
justeringer utferes av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

/\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbehgret eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbeher eller verktey kan forarsake helseskader.
Tilbehgr og verktgy ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
Gjengebakke
Stanse
Sekskantngkkel
Skrungkkel 50
Hoydejusteringsskive for gjengebakken

MERK:
Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbeher i verktgypakken. Elementene kan
variere fra land til land.



SUOMI (alkuperiiset ohjeet)

Yleisselostus
1-1. Ruostumaton terastulkki 2,5 mm 4-2. Ruuvi 8-4. Kiinnita tiivistysrengas valiin
(3/32") 4-3. Kiintoavain 8-5. Leikkuri
1-2. Niukkahiilinen terastulkki 3,2 mm 5-1. Leikkauskulma 9-1. Hio/teroita; 0,3 - 0,4 mm (1/64")
(1/8") 5-2. Meisti 9-2. Poista tylppa kappale
2-1. Liipaisinkytkin 5-3. Ura 10-1. 3,5-4,0 mm (1/8" - 5/32")
2-2. Lukituspainike 5-4. Meistinpidin 10-2. Leikkuri
3-1. Kiintoavain 5-5. Tappi 10-3. Tiivistysrengas
3-2. Lukkomutteri 8-1. Ruuvi 11-1. Rajamerkki
3-3. Leikkurin pidin 8-2. Kuusioavain 12-1. Ruuvitaltta
4-1. Meisti 8-3. Tiivistysrengas 12-2. Harjanpitimen kansi
TEKNISET TIEDOT
Malli JN3201
Teras 400 N/mm asti? 3,2mm/10ga
’ . X Terés 600 N/mm asti? 2,5mm/13 ga
Maks. Leikkausk teetit — =
Terés 800 N/mm asti 1,0mm/20 ga
Alumiini 200 N/mm asti? 3,5mm/10ga
. . . Ulkoreuna 128 mm
Min. leikkaussade
Sisareuna 120 mm
Iskua minuutissa (min”™") 1300
Kokonaispituus 225 mm
Nettopaino 3,4 kg
Turvaluokitus B

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi piddtdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelméan 01/2003 mukaan

ENE037-1
Kayttotarkoitus
Tydkalu on tarkoitettu teraslevyjen ja ruostumattomien

teraslevyjen leikkaukseen.
ENF002-2

Virtalahde

Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja
sitéd saa kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan

siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan.
ENG905-1

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy EN60745-
standardin mukaan:

Aénenpainetaso (Lya): 81 dB(A)
Aénen tehotaso (Lwa): 92 dB(A)
Virhemarginaali (K): 3 dB(A)

Kéayta kuulosuojaimia

ENG900-1
Tarina

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maéritelty EN60745mukaan:

Tyétila : metallilevyn leikkaus
Varahtelynpaasto (an) : 10,0 m/s?
Epavakaus (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
limoitettu tarinapaastoarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua tarindpaastdarvoa voidaan kayttaa
my®0s altistumisen alustavaan arviointiin.

/AvaRroITUS:
Tybkalun kaytdon aikana mitattu todellinen
tarinapaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta

tarindpaastdarvosta tydkalun kayttétavan mukaan.
Selvitd ~ kayttdjan  suojaamiseksi  tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kaytt6jakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tydkalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).



ENH101-16
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Nakertaja
Mallinro/Tyyppi: JN3201
ovat sarjavalmisteisia ja
Tayttavat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
Ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN60745
Teknisen dokumentaation yllapidosta vastaa:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

17.5.2012
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Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa
koskevat varoitukset

/\ VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Séilytda varoitukset ja ohjeet tulevaa

kayttoa varten.
GEB028-2

NAKERTAJAN
TURVALLISUUSOHJEET

1. Pida tyokalua tiukasti.

2. Kiinnita tyokappale tukevasti.

3. Pida kadet poissa liikkuvien osien luota.

4 Tyokappaleen reunat ja lastut ovat terdvia.
Pida suojakasineitdi. On myods suositeltua
kayttda paksupohjaisia jalkineita, jotka voivat
estda vahingoittumisia.

5. Ala aseta tyokalua tyokappaleen lastuihin. Se
voi aiheuttaa tyokalun vahingoittumisen tai

ongelmia.

6. Ala jatd konetta kdymain itsekseen. Kiyti
laitetta vain silloin, kun pidat sitd kddessa.

7. Varmista aina, etta seisot tukevasti.

Jos tyoskentelet korkealla, varmista,
ketdan ole alapuolella.

8.  Ala kosketa lavistinti, talttaa tai tyokappaletta
vélittomasti kayton jélkeen, silld ne voivat olla
erittdin kuumia ja saattavat polttaa ihoa.

9. Vialtda leikkaamasta sdhkojohtoja. Niiden
leikkaaminen voi aiheuttaa sdhkoiskun ja
vakavan onnettomuuden.

SAILYTA NAMA OHJEET.

ettei

AVAROITUS:

ALA anna tyokalun helppokiyttdisyyden tai
toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai taman kayttéohjeen

turvamaardysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.



TOIMINTOJEN KUVAUS

Anuomio:
Varmista aina ennen koneen saatdjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, ettd kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Sallittu leikkauspaksuus

Kuva1

Leikattavan aineen paksuus riippuu myds aineen
murtolujuudesta. Leikkausholkin ura toimii sallittavan
leikkauspaksuuden paksuusmittarina. Al& yrité leikata
mitéan sellaisia aineita, jotka eivat mahdu tdhan uraan.

Maks. leikkauskapasiteetit mm ga
Terés 400 N/mm asti® 32 10
Terés 600 N/mm asti® 2,5 13
Teras 800 N/mm asti? 1,0 20
Alumiini 200 N/mm asti? 35 10
Kytkimen kayttaminen
Kuva2
Anuomio:
Tarkista aina ennen  tydkalun liittdmista

virtaldhteeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein
ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.
Kytkimen voi lukita "ON" asentoon, jotta
pitkdaikainen kayttd helpottuisi kayttajalle. Ole
varovainen, kun lukitset tydkalun "ON" asentoon ja
pida tyokalusta luja ote.

Kéaynnistd tyokalu painamalla liipaisinkytkinta. Laite

pysaytetdan vapauttamalla liipaisinkytkin.

Jos haluat koneen kayvan jatkuvasti, paina ensin

liipaisinkytkin pohjaan ja paina sitten lukituspainiketta.

Kun haluat pysayttad koneen jatkuvan kaynnin, paina

liipaisinkytkin ensin pohjaan ja vapauta se sitten.

KOKOONPANO
Anuomio:
Varmista aina  ennen koneelle  tehtavia

toimenpiteitd, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Meistin vaihto

Kuva3

Sijoita annettu kiintoavain mutterin paélle ja naputa
kahvaa kevyesti vasaralla lukitusmutterin
I6ysentamiseksi. Ota leikkurinholkki pois ja kayta

kiintoavainta ruuvin poistamiseksi. Poista sitten meisti.

Kuva4

Asenna meisti meistiholkimeen siten, ettd sen
leikkausreuna kohdistuu eteenpéin ja meistiholkimen
tappi mahtuu meistin uraan. Ruuvin ja lukkomutterin
asennus. Kirista ne sitten hyvin.

HUOMAUTUS:
Ruuvia ja lukkomutteria asennettaessa, kiristd ne
lujasti. Jos ne I8ystyvat toiminnan aikana, ty6kalu
voi rikkoutua.

Kuva5

TYOSKENTELY

/AHuoMIO:
Tyokalua kayttédessasi ota toisella kadella luja ote
tyokalun kahvasta.

Voitelu etukateen
Paallysta leikkauslinja konedljylla pidentadksesi meistin
ja leikkurin palveluikdd. Tama on erityisen tarkeaa
alumiinia leikatessa.

Leikkausmenetelma

Kuva6é

Tasainen leikkaus saavutetaan pitamalla tyokalua
yléspain ja painamalla kevyesti leikkauksen suuntaan.
Sovella tyokalun oOljyd meistiin noin 10 metrin valein
leikattavaan  niukkahiiliseen  tai  ruostumattomaan
terékseen. Alumiinia tulisi jatkuvasti voidella kevyella
oljyllia tai palodljylla. Alumiinin loven voidelun laiminlyonti
aiheuttaa lastujen limautumisen tydkaluun, heikentden
leikkurin ja meistin toimintaa ja ylikuormittaen moottorin.

Poisleikkaukset
Kuva?7

Poisleikkaukset voidaan tehdd ensin avaamalla
materi halkaisijaltaan noin 42 mm-nen tai isompi
reika.

Ruostumattoman teraksen leikkaus

Kuva8

Ruostumatonta terastd leikatessa syntyy enemman
tarindad kuin niukkahiilistd terastd leikatessa. On
mahdollista saavuttaa pienempi tarind ja parempi
leikkaus lisdamalla toinen tiivistysrengas (vakiovaruste)
leikkurin alapuolelle.

Kaytd mukana annettua kuusioavainta poistaaksesi

kaksi ruuvia ja asenna tiivistysrengas leikkurin
alapuolelle. Vaihda ruuvit ja kirista lujasti.
KUNNOSSAPITO

AHuomio:

Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotdita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteesta.
Ala koskaan kéyta bensiinia, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.
Kone ja sen ilma-aukot on pidettdva puhtaina. Puhdista
koneen ilma-aukot saanndllisesti tai aina kun ne alkavat
tukkeutua.



Meistin & leikkurin palveluika

Vaihda tai teroita meisti ja leikkuri oheisessa taulukossa
viitattujen  pituuksien leikkaamisen jalkeen. Niiden
elinikd riippuu  tietysti leikattujen  materiaalien
paksuudesta ja voitelutilasta.

[ Meisti ]
| Leikkuri |

Vaihda 150 m jalkeen 3,2 mm terdslevysta |
Teroita 300 m jalkeen 3,2 mm teraslevysta |

Jos leikkaus on huonoa jopa meistin vaihtamisen
jalkeen, teroita leikkuri. Hio kuvassa osoitetut
hiomattomat reunat hiomakonetta kayttden. Kun olet
likimdarin  hionut hiomattoman osan, viimeistele
oikomiskivella. Poiston tulisi olla noin 0,3 - 0,4 mm.

Kuva9

Pohjustusleikkuria asennettaessa tulisi saavuttaa 3,5 -
4,0 mm vapaa vali siten, etté kiinnitat yhden tai kaksi
annetuista tiivistysrenkaista kuvan osoittamalla tavalla.

Oikean vapaan valin saavuttamisen laiminlyonti
aiheuttaa leikkauksen aikana tarinaa.
Kuva10
/AHuoMIO:
Kiristd asennusruuvit varovasti asennettaessa.

Léysa ruuvi voi aiheuttaa tydkalun rikkoutumisen
toiminnan aikana.
HUOMAUTUS:
Leikkuria voidaan teroittaa kaksi kertaa. Kahden
teroituksen jalkeen se tulisi vaihtaa uuteen.
Hiiliharjojen vaihtaminen
Kuva11
Irrota ja tarkista hiiliharjat séanndllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida
hiiliharjat puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissaan.
Molemmat hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa.
Kayta vain keskenaan samanlaisia hiiliharjoja.
Kuvai2
Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.
Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttdmiseksi korjaukset sekd& muu huoltotoimet ja

sdadét on jatettdva Makitan valtuuttaman huollon

tehtavaksi kayttéden aina Makitan alkuperaisia varaosia.

LISAVARUSTEET

Anuomio:
Naitd lisdvarusteita ja -laitteita suositellaan
kaytettévaksi tdssé ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Minkd  tahansa muun
lisdvarusteen tai —laitteen kayttdminen voi
aiheuttaa loukkaantumisvaaran. Kayta
lisévarusteita ja -laitteita vain niiden

kayttétarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai
seuraavista lisdvarusteista,
Makitan huoltoon.
Leikkuri
Meisti
Kuusioavain
Kiintoavain 50
Leikkurikorkeuden saatdtiiviste

yksityiskohtaisempia tietoja
ota yhteys paikalliseen

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
ty6kalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.



LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-

N

. Neriséjo$a térauda mérs 2,5 mm

(3/32") 5-1. Asa mala
1-2. Miksta térauda mérs 3,2 mm (1/8") 5-2. Caursitnis
2-1. Sledza mélite 5-3. Rieva

2-2. Fiksacijas poga
3-1. Uzgrieznu atsléga
3-2. Kontruzgrieznis
3-3. Spiednes tureklis
4-1. Caursitnis

5-5. Vadtapa
8-1. Skrive

8-3. Paplaksne

4-3. Uzgrieznu atsléga

5-4. Caursitna tureklis

8-2. Sesstira atsléga

8-5. Spiedne

9-1. SlipéSana/asinasana; 0,3 - 0,4 mm
(1/64")

9-2. Uzasiniet neaso malu

10-1. 3,5 -4,0 mm (1/8" - 5/32")

10-2. Spiedne

10-3. Paplaksne

11-1. Robezas atzime

12-1. Skrlvgriezis

4-2. Skrave 8-4. levietojiet pa vidu paplaksni 12-2. Sukas turek|a vaks
Modelis JN3201
Térauds lidz 400 N/mm? 3,2mm/10ga
. . Térauds lidz 600 N/mm? 2,5mm/13 ga
Maks. grieSanas jauda 7
Térauds I1dz 800 N/mm 1,0mm/20 ga
Aluminijs lidz 200 N/mm? 3,5mm/10ga
) - = Argja mala 128 mm
Min. grieSanas radiuss
lek$éja mala 120 mm
Gajieni mindté (min™) 1300
Kopéjais garums 225 mm
Neto svars 3,4 kg
Drosibas klase @l

« D&| misu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, $eit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
« Svars atbilstoSi EPTA-Procedure 01/2003

ENE037-1
Paredzéta lietosana
Sis darbariks ir paredzéts lok$nu térauda un neriis&josa
lok$nu térauda grieSanai.

ENF002-2
Stravas padeve
Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarSo
izolaciju, tadé|] to var izmantot ari, pievienojot
kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.

ENG905-1
Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna ITmenis ir noteikts saskana
ar EN60745:

Skanas spiediena [Tmenis (Lya): 81 dB(A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa): 92 dB(A)
Mainigums (K) : 3 dB(A)

Lietojiet ausu aizsargus

ENG900-1
Vibracija

Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:

Darba rezims: metala loksnes grieSana
Vibracijas emisija (an) : 10,0 m/s’
Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1

Pazinota vibracijas emisijas vértiba noteikta
atbilstos$i standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salldzinatu vienu darbariku ar citu.
Pazinoto vibracijas emisijas vértibu arm var
izmantot iedarbibas sakotn&ja novértéjuma.

/\BRIDINAJUMS:

Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas
emisija var atSkirties no pazinotas emisijas
vértibas atkariba no darbarika izmantosanas veida.
Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos
darba apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas
cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuksgaita, ka art palaides
laiku).



ENH101-16
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Meés, uznémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Skarda cirtnis
Modela nr../ Veids: JN3201
ir sérijas razojums un
Atbilst sekojosam Eiropas Direktivam:
2006/42/EC
Un tas raZots saskanad ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:
EN60745
Tehnisko dokumentaciju uztur:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija

17.5.2012

e

Tomoyasu Kato
Direktors
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Visparéejie mehanizéto darbariku
drosibas bridinajumi

/\ BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridindjumus un visus noradijumus. Bridindjumu un
noradijumu  neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas ftrieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridinajumus un
noradijums, lai varétu tajos ieskatities
turpmak.

DROSIBAS BRIDINAJUMI
IZCIRSANAS SKERU
LIETOSANAI

1. Turiet darbariku stingri.

2 Ciesi nostipriniet apstradajamo materialu.

3. Netuviniet rokas kustigajam dajam.

4 Apstradajama materiala malas un Skembas ir
asas. Valkajiet cimdus. Lai izvairitos no
ievainojuma, ieteicams uzvilkt ari apavus ar
biezu zoli.
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5. Nenovietojiet darbarikku uz apstradajama
materiala Skembam. Savadak var izraisit
darbarika bojajumus un darbibas traucéjumus.

6. Neatstajiet ieslegtu darbariku. Darbiniet
darbariku vienigi tad, ja turat to rokas.

7. NodroSiniet, lai jums vienmér batu labs
atbalsts kajam.

Ja lietojat darbariku augstuma, parliecinieties,
ka apak$a neviena nav.

8. Nepieskarieties izveidotajam caurumam,
veidnei vai apstradajamam materialam talit
péc darba veikSanas; tie var bat |oti karsti un
var apdedzinat adu.

9. Negrieziet elektribas vadus. Ta var izraisit
smagu elektriskas stravas triecienu.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

/ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartejas
izmantoSanas), rapigi ievérojiet urbSanas drosibas
noteikumus S$im izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai §is rokasgramatas drosibas
noteikumu neievéro$anas gadijuma var gat smagas
traumas.



FUNKCIJU APRAKSTS

Auzmanisu:
Pirms regul&jat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro8anas.
Pielaujamais grieSanas biezums
Att.1
Griezama materidla biezums ir atkarigs no pasa
materiala stiepes izturibas. Rieva spiednes turekli kalpo
par biezuma méru pielaujamajam grieSanas biezumam.
Negrieziet tadus materialus, kurus nevar ievietot Saja
rieva.

Maks. grieSanas ietilpiba mm ga
Térauds Iidz 400 N/mm? 3,2 10
Térauds Iidz 600 N/mm? 2,5 13
Térauds Iidz 800 N/mm? 1,0 20
Aluminijs lidz 200 N/mm? 3,5 10

Sledza darbiba

Att.2

Auzmanisu:

. Pirms  instrumenta pieslégSanas  vienmér

parbaudiet, vai slédza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.
Slédzi var ieslegt "ON" (ieslégts) stavoklr, lai
atvieglotu operatora darbu ilgsto$a darba laika.
Esiet uzmanigi, ieslédzot darbariku "ON" (ieslégts)
stavoklT, un turpiniet ciesi turét darbariku.
Lai ieslégtu instrumentu, pavelciet slédza mélti.
Atbrivojiet méltti, lai apturétu.
Lai instruments darbotos nepartraukti, pievelciet méliti
un nospiediet fiksacijas pogu.
Lai apturétu instrumentu, kad slédzis fikséts, pievelciet
meéliti [dz galam, tad atlaidiet to.

MONTAZA

/AUzMANIBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Caursitna nomaina

Att.3

Uz kontruzgriezna novietojiet komplekta eso$o
uzgrieznu atslégu un ar amuru viegli uzsitiet pa tas
rokturi, lai atskravétu kontruzgriezni. Nonemiet spiednes
turekli un ar uzgrieznu atslégu noskrivéjiet skravi. Lai
nonemtu caursitni.

Att.4

Lai uzstaditu caursitni, ievietojiet to caursitna tureklt ta,
lai asd mala bitu vérsta uz priekSu, ka rezultata
caursitna turekla tapa batu ievietota caursitpa rieva.

21

Uzstadiet skravi Tad tos cieSi

pieskravéjiet.

un kontruzgriezni.

PIEZIME:
Uzstadot skravi un kontruzgriezni, obligati tos ciesi
pieskravéjiet. Ja darba laika tie atskrdvésies,
darbariks var salizt.

Att.5

EKSPLUATACIJA

/AuzMANIBU:
Stradajot ar darbariku, turiet darbariku cieSi ar
vienu roku uz galvena roktura.
lee]loSana pirms darba
GrieSanas Iniju ieellojiet ar masinellu, lai pagarinatu
caursitna un spiednes ekspluatacijas laiku. Tas jo TpaSi
ir svarigi, griezot aluminiju.

GrieSanas metode

Att.6

GrieSanas darbs bls vienmérigs, ja darbariku turésiet
augSup un grieSanas virziena nedaudz wuz ta
uzspiedisiet.

leellojiet caursitni apméram ik péc 10 metru gara gabala
griezamaja mikstaja térauda vai nerlséjosaja térauda.
Lai aluminijs nepartraukti batu ieellots, jalieto viegla ella
vai petroleja. Ja aluminiju griezuma vieta neellosiet, pie
darbarika pielips skaidas, notrulinot spiedni un caursitni,
ka arT palielinot slodzi dzingéjam.

I1zzagéjumi

Att.7

Izgriezumus  iespéjams  veikt, materiala sakuma
izgriezot apalu caurumu apméram 42 mm diametra vai
vairak.

Neriiséjosa terauda grieSana

Att.8

Griezot nerUséjosSu téraudu, vibracija ir lielaka, neka
griezot mikstu téraudu. Mazaku vibraciju un labaku
grieSanas rezultatu var panakt, zem spiednes
pievienojot papildu paplaksni (standarta aprikojums).

Ar komplekta esoSo seSSkautnu uzgrieznu atslégu
izskrlvejiet abas skrives un zem spiednes ievietojiet

paplaksni. levietojiet skrives atpaka] un cieSi
pieskravéjiet.
APKOPE
/AuzMANIBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no barosanas.
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

at$kaiditaju, spirtu vai lidzigus $kidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.



Darbartkam un ta ieplides un izplides atverém jabat
tiriem. Regulari tiriet darbarika gaisa atveres, ka art
visos tajos gadijumos, kad atveres aizsprostojas.

Caursitna un spiednes ekspluatacijas laiks
Nomainiet vai uzasiniet caursitni un spiedni, kad ir veikti
pievienotaja tabula noraditie grieanas garumi. So
detalu ekspluatacijas laiks, protams, ir atkarigs no
griezamo materialu biezuma un elloSanas apstakliem.

Nomainiet péc 3,2 mm platas térauda loksnes 150 m |
Uzasiniet péc 3,2 mm platas térauda loksnes 300 m |

| Caursitnis ‘
| Spiedne ‘

Ja darbariks griez slikti pat péc caursitpa nomaini$anas,
uzasiniet spiedni. Ar slipmasinu uzasiniet neaso malu,
ka attélots zZiméjuma. Kad neasa mala ir uzasinata,
apstradajiet to ar [idzindSanas akmeni. Noasinatais
daudzums nedrikst parsniegt 0,3 - 0,4 mm.

Att.9

Uzstadot pamata spiedni, jaizveido 3,5 - 4,0 mm
attalums, piestiprinot vienu vai divas komplekta esosas
paplaksnes, ka attélots zimé&juma. Ja neizveidosiet
pareizu attalumu, grieSanas laika radisies vibracija.
Att.10

AuzmANIBU:
Uzstadot ciesi pieskrivéjiet uzstadisanas skraves.
Ja skrive bls valiga, darbariks ekspluatacijas
laika sabojasies.

PIEZIME:
Spiedni var uzasinat divas reizes. Kad ta divas
reizes bijusi asinata, janomaina ar jaunu.

Ogles suku nomaina

Att.11
Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles

sukas ir nolietojusas 1dz robezas atzimei, nomainiet tas.

Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet tureklos. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Att.12

Nonemiet sukas turekla vacinus ar skrivgrieza
palidzibu. Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet
jaunas un nostipriniet sukas turekla vacinus.

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

/AuzMANIBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lito$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmanto$ana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.
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Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

Spiedne

Caursitnis

Sesskautnu uzgrieznu atsléga

Uzgrieznu atsléga 50

Spiednes augstuma regulé$anas paplaksne

PIEZIME:
Dazi sarakstd noraditie izstradajumi var bat
ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta
piederumi. Tie dazadas valstis var bat atskirigi.



LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

Bendrasis apraSymas

1-1. Nerddijan¢io metalo metas 2,5 mm 4-3. VerZliaraktis

(3/32 colio) 5-1. Pjovimo krastas
1-2. MinkSto metalo metas 3,2 mm 5-2. Prakalas
(1/8 colio) 5-3. Griovelis

2-1. Jungiklio spraktukas
2-2. Fiksuojamasis mygtukas
3-1. VerZliaraktis

3-2. Fiksavimo galvuté

3-3. Angalio laikiklis

5-5. Kaistis
8-1. Sraigtas

8-3. Plautuvas

5-4. Prakalo laikiklis

8-2. Sesiabriaunis verzliaraktis

9-1. Tekinimas/galandimas;

0,3 - 0,4 mm (1/64 colio)
9-2. Bukosios dalies pasalinimas
10-1. 3,5-4,0 mm (1/8" - 5/32")
10-2. Antgalis
10-3. Plautuvas
11-1. Ribos Zymé
12-1. Atsuktuvas
12-2. Sepetélio laikiklio dangtelis

4-1. Prakalas 8-4. | tarpq ikiSkite poverzle
4-2. Sraigtas 8-5. Antgalis
SPECIFIKACIJOS

Modelis

JN3201

Plienas iki 400 N/mm?

3,2 mm /10 kalibras

Plienas iki 600 N/mm?

2,5 mm / 13 kalibras

Didz. Pjovimo matmetys >
Plienas iki 800 N/mm

1,0 mm / 20 kalibras

Aliuminis iki 200 N/mm?

3,5 mm /10 kalibras

- L . I1Sorinis krastas 128 mm
Minimalus pjovimo spindulys
Vidinis krastas 120 mm
Pjovimo judesiai per minute (min") 1300
Bendras ilgis 225 mm
Neto svoris 3,4 kg
Saugos klasé Bl

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodika ,EPTA -Procedure 01/2003"

ENE037-1
Paskirtis
Sis jrankis skirtas lakstiniam plienui ir nerddijangiam
lakStiniam plienui pjauti.

ENF002-2
Maitinimo Saltinis
8j jrankj reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio,
kurio jtampa atitinka nurodytaja jrankio duomeny
ploksteléje; galima naudoti tik vienfazj kintamosios
srovés maitinimo $altinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél
gali blti naudojami prijungus prie elektros lizdf be
ateminimo laido.

ENG905-1
TriukSmas
TipiSkas A svertinis triuk§mo lygis nustatytas pagal
EN60745:

Garso slégio lygis (Lya): 81 dB(A)
Garso galios lygis (Lwa): 92 dB(A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas
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ENG900-1
Vibracija

Vibracijos bendroji verté (trijy asSiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN60745:

Darbinis rezimas : metalo lak$to pjovimas
Vibracijos skleidimas (an) : 10,0 m/s?

Paklaida (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodg ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bdti naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

/\|SPEJIMAS:

. FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas Sis
jrankis.
Siekiant apsaugoti operatoriy, batinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms



(atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pavyzdziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty, jis
yra ijungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ENH101-16
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation” bendrové, bidami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis

»Makita" mechanizmas(-ai):
Mechanizmo paskirtis:
Skyliy kalimo masina
Modelio Nr./ tipas: JN3201
priklauso serijinei gamybai ir
Atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
Ir yra pagamintas pagal
normatyvinius dokumentus:
EN60745
Techniné dokumentacija saugoma:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
(Anglija)

Siuos standartus arba

17.5.2012

i

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

|SPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty spéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros
smugj, gaisrg ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus
instrukcijas, kad galétuméte
perziuréti ateityje.

ir
jas
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GEB028-2

SAUGOS |SPEJIMAI DEL
ZIRKLIY SKARDAI NAUDOJIMO

1. Tvirtai laikykite jrankj.

2. Gerai jtvirtinkite ruosinj.

3.  Ziarékite, kad rankos biaty kuo toliau nuo
judamujy daliy.

4. RuoSinio briaunos ir nuolauzos yra astrios.
Maveékite pirstines. Taip pat patariama avéti
batus su storais padais, kurie padeda iSvengti
suzeidimy.

5. Nedékite jrankio ant ruosinio nuolauzy.
Antraip galima zala jrankiui ir jo triktys.

6. Nepalikite veikian€io jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

7. Visuomet stovékite tvirtai.

Isitikinkite, kad po jumis nieko néra, jei
dirbate aukstai.

8. Nelieskite skylmusio, antgalio arba ruoSinio
iSkart po naudojimo; jie gali bati itin karsti ir
nudeginti oda.

9. Nepjaukite elektros laidy. Elektros smiigis gali
bati nelaimingo atsitikimo priezastimi.

SAUGOKITE SIAS

INSTRUKCIJAS.

AISPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas

(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty

griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.



VEIKIMO APRASYMAS

A\DEMESIO:
PrieS reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys i$jungtas,
o laido kistukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Leistinas pjovimo storis

Pav.1

Kalamos medziagos storis priklauso nuo pacios
medziagos jtempimo stiprumo. Antgalio laikiklio griovelis
naudojamas vietoj storio matuoklio, norint nustatyti
pjavio storj. Nebandykite pjauti medziagos, jeigu ji
netelpa | §j griovelj.

Maks. pjovimo dydZiai mm kalibras
Plienas iki 400 N/mm? 3,2 10
Plienas iki 600 N/mm? 2,5 13
Plienas iki 800 N/mm? 1,0 20
Aliuminis iki 200 N/mm? 3,5 10

Jungiklio veikimas

Pav.2

/\DEMESIO:
Prie§ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai [sijungia, o atleistas grizta | padétj
OFF (i8jungta).

Kai jrankis naudojamas ilgg laiko tarpa,
operatoriaus patogumui jungiklj galima uzfiksuoti
LON" (ljungta) padétyje. Bukite atsargds,

uzfiksuodami jrankj ,ON" padétyje ir tvirtai laikykite
jrankio rankena.
Irenginys jjungiamas tiesiog patraukiant jungiklio svirtj.
Irenginys iSjungiamas atleidus jungiklio svirtj.
Kad jrenginys nei$sijungty, reikia patraukti jungiklio
spragtuka ir paspausti fiksuojamajj mygtuka.
Jeigu norite, kad jrenginio jungiklis nebaty uZfiksuotas,
jo mygtuka patraukite iki galo ir atleiskite.

SURINKIMAS

/A\DEMESIO:
Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros
lizdo.

Prakalo pakeitimas

Pav.3

Uzdékite pateikta verzliaraktj ant fiksavimo verzlés ir
Svelniai padauzykite rankenéle plaktuku, kad fiksavimo
verzlé atsilaisvinty. Nuimkite antgalio laikikl{ ir
verzliarakgiu iSsukite varzta. Po to nuimkite prakala.
Pav.4

Sumontuokite prakalg, ikiskite ji | prakalo laikiklj, jo
pjovimo krastg nukreipe | priekj, kad prakalo laikiklyje
esantis smaigas jsitaisyty prakale esanciame griovelyje.
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Uzdékite varztg ir fiksavimo verzle. Po to tvirtai
uzverzkite juos.

PASTABA:
Varztg ir fiksavimo verzZle reikia tvirtai uzverzti.
Jiegu darbo metu jie atsilaisvina, jrankis gali suldzti.

Pav.5

NAUDOJIMAS

/A\DEMESIO:
Naudodami jranki, tvirtai laikykite jj viena ranka uz
pagrindinés rankenos.
ISankstinis patepimas
Patepkite pjovimo linija masinine alyva, kad prakala ir
antgalis ilgiau tarnauty. Tia ypa¢ svarbu pjaunant
aliuminj.
Pjovimo biidas
Pav.6
Pjovimas bina tolygus, jeigu jrankis laikomas stadiai,
trumutj spaudziant ir stumiant pjovimo kryptimi.
Pjaudami minkSta arba nerddijantj plieng, kas 10
pjovimo metry patepkite jrankio prakalg alyva. Aliuminis
nuolat turi bdti patepamas skysta alyva arba Zibalu.
Pjovimo metu nepatepant aliuminio, prie jrankio prilips
nuolauzy, kurios atbukins antgalj ir prakalg, ir dél to
padidés variklio apkrova.

ISpjovos

Pav.7

ISpjovas galima padaryti pirma iSkalant medziagoje
apvalig skyle, kurios skersmuo mazdaug 42 mm arba
didesnis.

Neruadijanéio plieno pjovimas

Pav.8

PJaunant nerddijant] plieng, vibracija didesné, negu
pjaunant minkSta metala. Po antgaliu sumontavus
papildomg poverzle (standartiné jranga), vibracija
sumazéja, o pjovimo kokybé bina geresné.

Pateiktu SeSiakampiu verzliarak&iu iSsukite du varztus ir
po antgaliu sumontuokite poverzle. Atgal jsukite ir tvirtai
uzverzkite varztus.

TECHNINE PRIEZIURA

/\DEMESIO:
Prie§ apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimuy, deformacijy arba jtrakimy.
Prizigrékite, kad jrankis ir jo oro angos buty Svarios.
Reguliariai iSvalykite jrankio oro angas arba kai angos
pradeda kimstis.



Prakalo ir antgalio tarnavimo laikas

Nupjove lenteléje pateiktg ruoSiniy metry skaiciy,
pakeiskite arba pagalaskite prakala, ir antgalj. Zinoma, jy
tarnavimo laikas priklauso nuo pjaunamos medziagos
storio ir patepimo.

‘ Pakeiskite, nupjove 150 m 3,2 mm storio plieno Iakélql
‘ Gi nupjove 300 m 3,2 mm storio plieno laksty, |

| Prakalas
| Antgalis

Jeigu net ir pakeitus prakalg jrankis pjauna prastai,
pagalaskite antgalj. Nugalaskite galastuvu buka krasta,
parodytg paveikslélyje. Nugalande bukajg dalj grubiu

galastuvu, uzbaikite galasti Slifavimo akmeniu.
Nugalaskite mazdaug 0,3 - 0,4 mm.
Pav.9

Sumontuojant galastuvo antgalj, reikia ilaikykite 3,5 -
4,0 mm tarpelj, pridedant vieng arba dvi poverzles, kaip
parodyta paveikslélyje. Jeigu neiSlaikysite tinkamo
tarpelio, pjovimo metu susidarys vibracija.
Pav.10
/A\DEMESIO:
Monduodami tvirtai uZverzkite varztus. Darbo
metu atsilaisvings varztas gali tapti jrankio gedimo
priezastimi.
PASTABA:
Prakalg galima galasti du kartus.
galandimuy, jj reikia pakeisti nauju.

Po dviejy

Angliniy Sepetéliy keitimas

Pav.11

PeriodiSkai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai jslenkandius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bdti kei¢iami tuo

paCiu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius
Sepetélius.

Pav.12

Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,

pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio
dangtelj.

Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti ar vykdyti bet kokia kita priezidrg ar derinimag
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezidros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

/A\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suzaloti
Zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
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Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,
kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés prieziGros
centra.

Antgalis

Prakalas

Sesiakampis verzliaraktis

50 nr. verZliaraktis

Antgalio aukstj reguliuojanti poverzlé

PASTABA:
Kai kurie sgraSe esantys priedai gali bati pateikti
jfrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.



EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Roostevaba terase mdddik 2,5 mm 4-3. Mutrivoti

9-1. Kaiake/teritage; 0,3 - 0,4 mm

(3/32") 5-1. Loikeserv (1/64")
1-2. Madalsisinikterase mdddik 3,2 mm 5-2. Karn 9-2. Eemaldage niiri osa
(1/8") 5-3. Soon 10-1. 3,5-4,0 mm (1/8" - 5/32")
2-1. Luliti paastik 5-4. Karnihoidik 10-2. Matriits
2-2. Lukustusnupp 5-5. Tihvt 10-3. Tihend
3-1. Mutrivéti 8-1. Kruvi 11-1. Piirmargis
3-2. Fiksaatormutter 8-2. Kuuskantvoti 12-1. Kruvikeeraja
3-3. Matriitsihoidik 8-3. Tihend 12-2. Harjahoidiku kate
4-1. Karn 8-4. Pange vahele seib
4-2. Kruvi 8-5. Matriits
TEHNILISED ANDMED
Mudel JN3201
Teras kuni 400 N/mm? 3,2mm/10ga
. Teras kuni 600 N/mm? 25mm/13ga
Max I6ikeulatus - >
Teras kuni 800 N/mm 1,0 mm /20 ga
Alumiinium kuni 200 N/mm? 3,5mm/10ga
— . Valisserv 128 mm
Min IGikeraadius
Siseserv 120 mm
Kaiku minutis (min™) 1300
Kogupikkus 225 mm
Netomass 3,4 kg
Kaitseklass (S]]

« Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tottu vdidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed véivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENE037-1
Ettendhtud kasutamine
Tooriist on ette nahtud teraspleki ja roostevabast

terasest lehtede |6ikamiseks.
ENF002-2

Toiteallikas
Seadet voib (hendada ainult andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa
Uhendatult.

ENG905-1
Miira
Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN60745:

Helirdhu tase (Lya) : 81 dB(A)
Helisurve tase (Lwa) : 92 dB(A)
Maaramatus (K) : 3 dB(A)

Kandke korvakaitsmeid

ENG900-1
Vibratsioon
Vibratsiooni  koguvaartus  (kolmeteljeliste  vektorite
summa) maaratud vastavalt EN60745:
Too6reziim: lehtmetalli I6ikamine
Vibratsioonitase (ay) : 10,0 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
mdoddetud kooskdlas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Ulhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust véib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

/A\HOIATUS:
Vibratsioonitase voib elektritooriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sOltuvalt todriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  pdhinevad
hinnangulisel muratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse todperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lulitatakse



valja ja mil seade to6tab tlhikaigul, lisaks tooajale).

ENH101-16
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon

Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):

masina tahistus:

Plekildikur

mudel nr./tldp: JN3201

on seeriatoodang ja

Vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:

2006/42/EC
Ning on toodetud vastavalt alljargnevatele
standarditele voi standardiseeritud dokumentidele:
EN60745

Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse ettevottes:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa

17.5.2012

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

GEA010-1

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused
/\ HOIATUS Lugege labi kéik ohutushoiatused ja

juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine vdib
pbhjustada elektriSokki, tulekahju ja/véi tdsiseid
vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised
edaspidisteks viideteks.

GEB028-2

PURUSTI OHUTUSJUHISED

1. Hoidke tooriista kindlalt kdes.

2. Kinnitage to6deldav detail kindlalt.

3. Hoidke kaed liikuvatest osadest eemal.

4 Toodeldava detaili servad ja laastud on
teravad. Kandke kindaid. Samuti soovitatakse
kanda paksutallalisi jalatseid, et viltida
vigastust.

5. Arge asetage tooriista toodeldava detaili
laastudele. Vastasel korral voib see

pohjustada tooriista vigastuse ja talitlushaire.
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6. Arge jitke tooriista kidima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.
7. Veenduge alati, et omaksite
toetuspinda.
Kui tootate korguses, siis jalgige, et teist
allpool ei viibiks inimesi.
8. Arge puudutage augutorni, stantsi ega
toodeldavat detaili vahetult parast toimingut;
need voivad olla vaga kuumad ja pohjustada
poletushaavu.
Viltige elektrijuhtmetesse sisseldikamist. See
voib pohjustada tésise dnnetuse elektriloogi
néol.

HOIDKE JUHEND ALLES.

kindlat

AHOIATUS:

ARGE laske mugavusel voi toote
kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS voi
kadesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
voib pohjustada tésiseid vigastusi.



FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

AHolATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja
vooluvérgust lahti ihendatud.

Lubatud l6ikepaksus

Joon.1

Loigatava materjali paksus  sOltub materjali

tdbmbetugevust. Matriitsihoidikul olev soon toimib

paksusmdddikuna, hoides lubatud I6ikepaksust. Arge
Uritage I6igata materjale, mis sellesse soonde ei mahu.

Max I16ikejoudlus mm ga
Teras kuni 400 N/mm? 3,2 10
Teras kuni 600 N/mm? 2,5 13
Teras kuni 800 N/mm? 1,0 20
Alumiinium kuni 200 N/mm? 35 10
Liiliti funktsioneerimine
Joon.2
AHolATUS:
Kontrollige alati enne tddriista  vooluvérku
Uhendamist, kas Illliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi

valjalulitatud asendisse.
Pikemaajalisel kasutamisel saab IUliti operaatori
mugavuse huvides lukustada sisselilitatud
asendisse. Todriista lukustamisel sisselilitatud
asendisse olge ettevaatlk ja hoidke tOdriista
kindlas haardes.
Todriista todlelilitamiseks on vaja lihtsalt luliti paastikut
vajutada. Vabastage luliti paastik tooriista seiskamiseks.
Kui soovite tooriista jarjest tikk aega kasutada, siis
vajutage lUliti paastikut ning vajutage seejarel
lukustusnupp sisse.
Toimige tOdriista seiskamiseks lukustatud asendist
jargmiselt: vajutage liliti paastikut taies ulatuses ning
vabastage paastik seejarel.

KOKKUPANEK
AHoIATUS:
Kandke alati enne tdoriistal mingite t66de

teostamist hoolt selle eest, et see oleks valja
lUlitatud ja vooluvérgust lahti thendatud.

Karni vahetamine

Joon.3
Asetage kaasasolev mutrivdti fiksaatormutrile ja
koputage kaepidet fiksaatormutri |6dvendamiseks

kergelt haamriga. Vétke matriitsihoidik ara ja eemaldage
mutrivotme abil kruvi. Seejarel eemaldage karn.
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Joon.4

Kéarni paigaldamiseks torgake see karnihoidikusse,
jattes selle Idikeserva ettepoole, nii et karnihoidikus olev
tihvt asetub karnil olevasse soonde. Paigaldage kruvi ja
fiksaatormutter. Seejarel keerake need korralikult kinni.

MARKUS:
Kruvi ja fiksaatormutri paigaldamisel keerake need
kindlasti korralikult kinni. Kui need t66 kaigus lahti
pdruvad, voib tddriist koost laguneda.

Joon.5

TOORIISTA KASUTAMINE

/AHOIATUS:
Tooriista kasutades hoidke seda kindlalt Uhe
kéega peamisest kaepidemest.

Eelmé&arimine
Kandke I6ikejoonele masinadli, et pikendada karni ja
matriitsi td0iga. Eriti tahtis on see alumiiniumi Idikamisel.

Loikemeetod

Joon.6

Sujuvaks 6ikamiseks tuleb tdoriista hoida pusti ja
rakendada I6ikesuunas kerget survet.
Madalsisinikterase voi roostevaba terase I6ikamisel
kandke karnile umbes iga 10 jooksva meetri jarel
masinadli. Et alumiinium oleks kogu aeg dline, tuleks
kasutada kergdli voi petrooli. Kui alumiiniumi Idikamisel
I6ikekohta ei dlitata, kleepuvad todriista kilge laastud,
mis nuristavad matriitsi ja karni ning suurendavad
mootori koormust.

Viljaloiked

Joon.7

Véljaldigete tegemiseks tehakse materjali esmalt
Ummargune ava labimédduga Ule 42 mm.
Roostevaba terase I6ikamine

Joon.8

Roostevaba terase I6ikamisel on  vibratsioon

madalsusinikterasega vorreldes suurem. Vibratsiooni
vahendamiseks ja I6ike parandamiseks vdib matriitsi
alla panna teise seibi (standardvarustus).

Eemaldage kaasasoleva kuuskantmutri abil kaks kruvi
ja pange matriitsi alla seib. Pange kruvid tagasi ja
keerake need korralikult kinni.

HOOLDUS

/A\HOIATUS:
Kandke alati enne kontroll- véi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et tdoriist oleks vélja
lilitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.



Tooriist ja selle ventilatsiooniavad peavad olema puhtad.

Puhastage t6driista ventilatsiooniavasid regulaarselt voi
siis, kui need hakkavad ummistuma.

Karni ja matriitsi todiga

Parast juuresolevas tabelis toodud vaartuste taitumist
vahetage karn ja matriits valja voi teritage neid. Mdistagi
sOltub nende t6diga Idigatavate materjalide paksusest ja
Olitamisest.

| Kérn
| Matriits

‘ Vahetage vélja parast 150 m 3,2 mm teraslehe I6ikamist |
‘ Teritage pérast 300 m 3,2 mm teraslehe |6ikamist |

Kui I6ikekvaliteet on halb ka parast karni
véljavahetamist, teritage matriitsi. Lihvige joonisel
naidatud niri serv kéia abil maha. Parast niuri osa
jamedat lihvimist viimistlege lihvkiviga. Eemaldama
peaks umbes 0,3 kuni 0,4 mm.

Joon.9

Lihvitud matriitsi paigaldamisel tuleb tekitada 3,5 kuni
4,0 mm 16tk, lisades Uhe vdi kaks kaasasolevat seibi,
nagu naidatud joonisel. Kui I8tk ei ole nduetekohane,
tekib Idikamisel vibratsioon.

Joon.10

AHoIATUS:
Paigaldamisel fikseerige hoolikalt paigalduskruvid.
Lodvalt kinnitatud kruvi téttu vdib tOoriist t66
kaigus koost laguneda.

MARKUS:
Matriitsi saab teritada kaks korda. Parast kahte
teritamist tuleb see uuega asendada.

Siisiharjade asendamine

Joon.11

Votke vélja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage sUlsiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mdlemad sisiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.

Joon.12

Kasutage harjahoidikute = kaante  eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke arakulunud suUsiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remonttédd, muud hooldus- ja
reguleerimistédd  lasta teha  Makita  volitatud

teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD
AHoIATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav

kasutada koos Makita todriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
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lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on

ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.

Matriits

Karn

Kuuskantvoti

Mutrivéti nr 50

Matriitsi kdrguse reguleerimisseib

MARKUS:
Méned nimekirjas loetletud tarvikud vdivad
kuuluda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need vdivad riikide I6ikes
erineda.



PYCCKWUM A3bIK (McxonHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. OrpaHnyunTens rmy6uHbl pesku 4-2. BuHt 8-5. Bblpy6Has ronoska
HepxxasetoLLelt ctanm 2,5 Mm 4-3. laeyHblt KntoY 9-1. lnudposaHme/3aTouka:
(3/32") 5-1. PexyLas kpomka 0,3-0,4 mm (1/64")

1-2. OrpaHnuuTens rmy6uHbl pesku 5-2. MpobonHuk 9-2. CHUMWTe 3aTynMBLLYIOCS YaCTb
msirkon ctanu 3,2 mm (1/8") 5-3. Na3 10-1. 3,5 -4,0 mm (1/8" - 5/32")

2-1. KypkoBbli BbIKMo4aTenb 5-4. [lepxatenb npoboitHuka 10-2. Bbipy6Hasi roroska

2-2. KHonka 6nok1poBku 5-5. Wrndpr 10-3. LLlaitba

3-1. FaeyHblit kntoy 8-1. BuHT 11-1. OrpaHnumuTEnbHas MeTka

3-2. CtonopHas raika 8-2. LLlecTurpaHHbIA Koy 12-1. OTBepTKa

3-3. lepxartenb BbIpyGHON ronoBku 8-3. Lanba 12-2. Konnayok fepxarens LeTkun

4-1. Mpo6oiHnk 8-4. BcraBbTe Mexay HAMM Lwaiiby.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb JN3201
Cranb Makcumym o 400 Himm? 3,2mm/ 10 ga
Makc. Pexyume Cranb Makcumym o 600 H/mm? 2,5mMm/ 13 ga
BO3MOXHOCTN Cranb makcumym o 800 H/mm? 1,0 mm /20 ga
AntoMuHKiA Makcumym o 200 Hinm? 3,5mm/ 10 ga

BHeluHss kpomka 128 mm

MwuH. paguyc pesku

BHyTpeHHsist kpomka 120 mm

Xo[oB B MUHYTY (MMH") 1300

O6was gnuHa 225 mm

Bec HeTTO 3,4 kr

Knacc 6esonacHocTi (S]]

« Bnarogaps Halein NoCTOSHHO AENCTBYOLLEl NporpamMMe UCCreaoBaHui 1 pa3paboTok, ykadaHHbIe 30eCk TEXHUYeCckue
XapakTepuCTUKN MoryT ObITb U3MEHEHBI 63 npeaBapuTenbHOro yBeaoMneHus.

 TexHUYeCcKVe XapaKTepUCTUKI MOTYT PasnnyaThCsl B 3aBUCKMOCTM OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTCTBUM C npoueaypor EPTA 01/2003

ENE037-1
Ucnonb3oBaHue No Ha3HaYeHUIO
[aHHbIA MHCTPYMEHT npegHa3HayeH pes3ku NUMCTOBOM

cTanu v NMCTOBOW HepXaBetoLLen CTanu.
ENF002-2

MuTtaHne

Mogknioyante [OaHHbIA WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MNCTOYHUKY nuTaHus, HanpsbkeHne KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpsbKeHuto, yKasaHHOMY Ha
nacrnopTHow Tabnuyke. VIHCTpyMeHT npeaHasHayeH Ans
paboTbl OT MCTOYHMKA OAHOCA3HOTO NepeMeHHOro Toka.
OHM VMeIOT [BOVHYIO M3OMALMIO M MO3TOMY MOXET

NoAKMNKYaTbCA K po3eTkam 6e3 3a3emneHus.
ENG905-1

Lym
TUNUYHBINA YPOBEHb B3BELUEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

YpoBeHb 38ykoBOro aasneHuns (Lya): 81 a6 (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 92 AB(A)
MorpewwHocTb (K): 3 AB(A)

Wcnonb3yiTe cpeacTBa 3awmThbl cnyxa

ENG900-1
Bu6pauus

CymmapHoe 3HadveHune Bubpaummn (Cymma BEKTOPOB MO
TPeM  0cAM)  onpedensieTcs  NO  CreaylowmM
napametpam EN60745:

Pabounin pexxuvm: peska NMcToBoro MeTanna
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (an): 10,0 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
- 3asBneHHoe 3HayeHmne pacnpocTpaHeHus
BMOpaUMM  M3MepeHo B COOTBETCTBUM  CO

CTaHAapTHOW METOAUKON UCTIbITaHWUI U MOXET ObITb
MCMONb30BaHO NSl CPaBHEHUS1 UHCTPYMEHTOB.

- 3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHus
BMOpaUMM MOXHO Takke WcCnonb3oBaTb ANs
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

/ANPERYNPEXOEHM:
. PacnpoctpaHeHne  BuBpaumm  BO  Bpems
CbaKTVl“leCKOrO NCNoJsib30BaHUA
3J'|eKTpOV|HCprMeHTa MOXeT oTnun4aTbCca oT

3asBMEHHOTO 3HaYeHWs B 3aBMCMMOCTW crocoba
NPUMEHEHUSA UHCTPYMEHTA.



Ob6saszartensHo onpefennte Mepbl 6e3onacHocTu
ANs 3alMTbl OnepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLeHKe
BO3AENCTBUS B pearbHbIX YCIOBUSIX
MCnonb3oBaHusi (C y4eToM Bcex aTtanoB paboyero
LUMKna, Takux Kak BbIKMOYEHUEe WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIOYEHKE).

ENH101-16
Tonbko Ansi eBpoONencKUX cTpaH

Deknapauusa o cooTBeTcTBUU EC
Makita Corporation, sBNAficb OTBEeTCTBEHHbIM
npousBoauTeneM, 3asBMsieT, 4YTO chnepylolme
ycTpoicTea Makita:
O60o3HayeHne ycTponcTBa:
BbiceyHble HOXHULBI
Mopenb/Tun: JN3201
SBMAOTCSA CEPUNHBIMW U3AENUAMUN 1
CooTBeTCcTBYeT criegytlowum aupektueam EC:
2006/42/EC
W wu3rotoBneHbl B COOTBETCTBMM CO CregyroLmmu
cTaHaapTamu Unv HOpMaTUBHBIMU JOKYMEHTaMU:
EN60745
TexHuuyeckas AOKYMEHTaLMs XpaHUTCS No agpecy:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

17.5.2012

i

Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6Lwue pekomeHgaumMm no
TexHukKe 6e3onacHocTu ans

3M1EeKTPOMHCTPYMEHTOB

A MPEOYNPEXOEHUE O3HakoMbTeCb CO BCEMU
VHCTPYKUMSIMM U PEKOMEHAAUUSIMM MO TexHukKe
GesonacHocTU.  HeBbINOMHEHWE  WHCTPYKUMA 1
pekoMeHaauuii  MOXET  MPUMBECTM K  MOPaXeHWIo
3MEeKTPOTOKOM, NOXapy W/unu TSHKenbIM TpaBMam.

CoxpaHuTe GpoLUOPY C UHCTPYKLMAMU U
pekoMeHAauuMsaMuM AnA  AanbHeWllero
MCnonb30oBaHuA.
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GEB028-2

NMPABUJTA TEXHUKH
BE3OMNACHOCTU MNPU
SKCNNYATAUUU BbIPYBHbIX
HOXHWUL

1. Kpenko aepXute MHCTPYMEHT.

2. TpoyHo 3akpennsauTe obpabaTbiBaeMyo
peTanb.

3.  PyKu AOMKHbI HAXOAUTLCHA Ha PacCTOSHUU OT

ABWXYLUXCA AeTaneun.

Kpas  petanmu n CTpyXKa ocTpble.

MNonb3ynTtecb 3awWMTHbIMM nepyaTkamun. Bo

n3bexaHve TpaBM TaKke HacCTOATENbHO

pekoMeHAyeM HOCUTbL O6GYBb Ha TOMNCTOMN

nopouuBe.

He knagute MHCTPYMEHT Ha  CTPYXKY,

obpa3oBaBLUylOCA Npu o6paboTke AeTanu, T. K.

3TO MOXET NPUBECTU K NOBPEXAEHUIO U Nopye

VHCTPYMeHTa.

6. He octaBnsiTe pa6oTaroWwmini MIHCTPYMEHT Ge3

npucmoTpa. BknioyaiiTe MHCTPYMEHT Tonbko

Toraa, Korga oH HaxoAWTCA B pyKax.

Mpu BbiNonHeHun paboT Bceraa 3aHMmanTe

ycToWu4MBOE NOMOXeHue.

Mpu ucnonb3oBaHUM UHCTPYMEHTa Ha BbicoTe

y6eauTecb B OTCYTCTBUM NoAei BHU3Y.

Cpa3y nocre OKOHYaHMsi  pabor  He

npukacaiTecb K NPOGOMHUKY, BbIPyGHON

ronoBke unu petanu. OHM MOryT ObITb O4YeHb

ropsiyMMM U  B3blBaTb  OXOFM  KOXHbIX

NOKPOBOB.

He nepepesaiiTe anekTpuuyeckue mnpoBoaa.

OnacHocTb nopaxeHust 3NEeKTPUYECKUM

ToKOM!

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLUW.

ANPEOYNPEXOEHMU:

HE [OOMYCKAWTE, u4To6bl yno6cTBO MnM onbIT
3IKcnnyaTauMm [AaHHOro yCTpoWcTBa (MONyYeHHbIN
OT MHOFOKpPaTHOro UCMONb30BaHUs) AOMUHUPOBANMN
HaA CTporMm cobnioAeHuemM MnpaBuIl  TEXHUKKU
6e3onacHocTn npu obpalyeHumn c 3ITUM
yctpoicteoM. HEMPABUINIbHOE UCMOJIb30BAHUE
VHCTPYMeHTa unu HecobniofeHne nNpaBui TEXHUKN
6e30MacHOCTH, yKa3aHHbIX B AaHHOM PYyKOBOACTBE,
MOXeT NMPUBECTU K TAXKENoi TpaBme.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

/ANPERYNPEXOEHN:

. Tepen nposedeHMeM pPeryniMpoBKM UM MPOBEpKM
paboTbl MHCTPYMEHTa Bcerda npoBepsinTe, YTo
VHCTPYMEHT BBIKITIOYEH, @ LUHYP NUTAHWUS BbIHYT N3
pO3ETKM.

ﬂonycmmaﬂ TOJNLUHA pe3Ku

Puc.1

TonwmHa matepuna, nognexailero peske, 3aBUCUT OT
npegena npoYHOCTM Ha paspblB camoro martepuana.
Ma3 pepxartenss BblpyOHOM rOMOBKW BLICTYNaeT B
KavecTBe TonwmHomepa ans onpeaenexHus
[OnyCTUMON TONLWMHBI pe3ku. He nbiTaTech pa3pesarb
maTepuarn, KOTopblii He BXOAMT B 3TOT Nas.

Makc.. pexyLasi cnocobHoCTb MM ga
Cranb makcumym Ao 400 H/mm? 3,2 10
Cranb Makcumym ao 600 H/mm? 25 13
Cranb makcumym o 800 H/mm? 1,0 20
AnioMuHMIA Makcumym o 200 H/mm? 3,5 10
[encTBre NepekntoyeHus
Puc.2
AnPERYNPEXAEHM:
. MNepen BkNYeHUEM WHCTpYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsinTe, yTOo TPUITEPHbIN

nepekntoyatens pabotaeT Hagnexawym obpasom
1 Bo3sBpawlaetcs B nonoxexue "BbIKIT", ecrnn ero
OTNYCTUTb.

«  Mepeknioyatens  MOXHO  3abnokupoBaTb B
nonoxenun "BKIN" gns ynobctea onepatopa npu

NPOAOIKUTENBHOM  UCMOMb30BaHWUU. Byaste
OCTOPOXHbl NpW  GMNOKMPOBKE WMHCTPyMeHTa B
nonoxenun "BKJT"  ©  npogomkante  Kpenko

yAepXuBaTb MHCTPYMEHT.
[ns  3anycka WHCTpyMeHTa MpPOCTO HaxXmuTe Ha
TPUITEpHbIA Nepekntoyatens. OTnycTUTe TPUMTepHbIi
nepekntoyarterb Ans OCTaHoBa.

Mpn  HenpepbiBHOW  3KCnMyaTauun, HaxmuTe  Ha
TPUITEPHBIA MepeknoyaTtenb, 3aTeM HaXMuTe KHOMKY
BnoKnpoBKM.

[nsi OCTaHOBKM WHCTPyMEHTa u3 3abrnokMpoBaHHOIO

NOMOXEHWUs,,  MOSHOCTBIO  HaXMWTE  TPUITEPHbIA
nepekrnw4aresnb, 3ateM OTnycTuTe ero.

MOHTAX

ANPERYNPEXOEHU:

- [lepen npoBeneHnem kakux-nnb6o pabotr c
MNHCTPYMEHTOM Bcerga npoeepsinTe, 41O
WNHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWSA BbIHYT 13
po3eTku.
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3amMeHa npo6orHuka

Puc.3

YcTaHOBUTE MOCTaBMNSAEMbIA C MHCTPYMEHTOM raeyHbIn
KoY Ha CTOMOPHYIO raiky W, cnerka ygapsisi MONIOTKOM
no pyuke, ocnabere ee. CHUMUTE AepxaTenb BbIpyOHON
TONOBKA U BbIKPYTUTE BUHT MPW MOMOLLM FAaE4HOro
Kkntova. 3atem 1M3BnekuTe NpoBOVHNK.

Puc.4

[na Toro 4ToGbl YCTAHOBWUTbL MPOBOMHMK, yCTaHOBUTE
ero B Aepxartenb Tak, YToObl ero pexylias Kpomka
Brepes Tak, 4ToObl WTMT AepxaTtens npoborHuka
Bowen B na3 npoboWHWKa. YCTaHOBUTE BUHT MU
CTOMOPHY!HO raiky. XopoLlo 3aTsHUTE UX.

MNpumeyanue:

. Mpwy ycTaHOBKe BMHTa U CTOMOPHOW ranku Bcerga
XopoLo 3aTtsarvsainTe ux. Ecnm Bo Bpemsi pabotbl
OHM 0CNabHyT, MHCTPYMEHT MOXET CIIOMaTbCs.

Puc.5

SKCMNYATAUNUA

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVI:
. Bo Bpems paboTbl Kpenko AepXuTe WHCTPYMEHT
3@ OCHOBHYIO PYUKY.

MpeaBapuTenbHasa cma3ska

HaHecuTe MaluMHHOE Macno Ha NUHWK pa3pesa, YToGbl
NpoANMTbL CPOK Cryxbbl NpoboiiHMka U u BbipybHON
TroNnoBkW. ITO 0COBEHHO BaXHO NP pe3ke antoMUHUS.

Cnoco6 pesku

Puc.6

[Ana Toro 4ytobbl NOMy4UTb MMadKUA paspes, AepxuTe
WNHCTPYMEHT BepTuKanbHO W crerka HagaenueaiiTe Ha
Hero B HanpaBneHnn pesku.

HaHocute mMalwuvHHOE Macro Ha NpoGONHWUK NPUMEPHO
yeped kaxable 10 MeTpoB pe3ku MArkoW unm
HepxaBseloLen  cranu. MocTosiHHO  cmasbiBanTe
anioMVHWIA CBETMNBIM MacrioM unm kepocuHom. Ecnv He
cMasbiBaTb anlOMWHUIA B MecTe paspesa, CTpyxka
HanWnHeT Ha MHCTPYMEHT, YTO MPUBEAET K 3aTyMNeHno
BbIpyOHOM ronoBkM M NPoGOMHUKA, @ Takke MOBbICUT
HarpysKy Ha anekTpoasuratensb.

Bbipesbl

Puc.7

Ons  Toro 4rtobbl BbLIPYOMTL npodhunb, cHavana
caenante B Matepuarne Kpyrnoe oteBepcTue AuameTpom
42 mm unm bonee.

Pe3ka HepxxaBeloLlen cTanu

Puc.8

YpoBeHb BMOpauuin Npu peske HepxkasetloLlei cranm
Bbllle, 4YeM npu peske wMmaArkon crtanu. CHu3UTb
BMOpauum u O06MTbCA NyYlWMX Pe3ynbTaToB Pesku
MOXHO 3@ CYET YCTaHOBKY €LLe OAHOMN JOMOMHUTENBHON



wanbbl (cTaHgapTHoe obopyaoBaHue) nofg BbIpybOHYytO

rONoBKY.
BbikpyTWTEe [ABa BWHTa NpU MOMOLUM MOCTaBMSEMOro
LIeCTUrPaHHOro  Krva W BCTaBbTe  Wanby nop

Bblpy6Hy}O rOnoBKY. YCTaHOBUTE BWHTbI HAa MECTO U
XOPOLUO 3aTAHUTE UX.

TEXOBCINYXUBAHUE

ANPERYNPEXAEHU:

. MMepen nposepKow nnm nposefeHVeM
TexobcnyxkmBaHus  Bcerga  NpoBepsinTe,  4To
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, a LUTeKep OTCOEAWNHEH OT
pO3eTKM.

- 3anpelyaetcs Wcnonb3oBaTb OEH3WUH, NUMPOUH,
pacTBOpUTENb, CMPT U T.N. ATO MOXET NPUBECTM K
M3MEHEHUIO LBeTa, AedopMauun U NosiBNEHUIO

TPELLMH.
WHCTPYMEHT ¥ €ero BeHTUNSIUMOHHble OTBEepCTUA
OOMKHbI  codepxaTtbcs B uuctote. [lpoussoauTe

PerynsipHylo  OYUCTKY BEHTUNALUMOHHBIX — OTBEPCTUIA
MHCTPYMEHTA, WIIM OYMLLaiTE UX B TOM Criyyae, ecnv
OTBEPCTMWSI CTaHYT 3aCOPATHCS.

CpokK cnyx6bl NpoGoHMKa U BbIpyGHOM
ronoBKu

MpoBogute 3ameHy wnu 3aTodky npobonHuka unm
BbIPYOHOIA rOMoOBKM Mocre pe3kn MaTepuanos Ha AnnHY,
yKa3aHHyl0 B COOTBETCTBYIOLLEN Tabnuue. EctecTBeHHO,
MX CPOK CNyObl 3aBMCUT OT TOMLLUMHBI pa3pe3aeMoro
Martepuana v ycroBuin CMasku.

| Mpo6oiiHnk ‘ 3amenuTe nocne Hapesk 150 M CTanbHbIX NMCTOB TOMLLUMHOW 3,2 MM |

| Bbipy6Has ronoska ‘ 3artouwTe nocie Hapeakv 300 M CTarbHbIX NMCTOB TOMWMHOM 3,2 MM |

Ecnn nocne 3ameHbl npoboiHMKa KavyecTBO pesku
OCTaeTcsl NfoXMM, HaTounTe BbIPYGHYIO  FOMOBKY.
3atounTe  3aTynMBLUMIACA  KOHeEL, Npu  MOMOLLU
LWNUGOBAnNbLHOMO Kpyra, Kak MoKa3aHO Ha PUCYHKe.
Mocne rpybolr  3aToykM  3aTynuBLUErocs  KOHUA
BbINOSMHATE €r0  [OBOAKY MPaBUMbHbIM  KaMHEM.
TonwmHa cHuMaemoro crnosi gomkHa coctaensAte 0,3-
0,4 mm.

Puc.9

Mpu ycTaHoBKe WM OBarnbHOWM roNoBKM 3a30p AOMKEH
coctaBnaATte 3,5-4,0 MM, AnNs Yero ycTaHOBUTE OAHY UIn
[Be MocTaBnsieMblx LWaibbl, Kak NokasaHo Ha PUCYHKe.
HepocTaTouHbli 3a3op npuBedeT K Bubpauusm BO
BpPeMs pesku.

Puc.10

ANPEOYNPEXOEHM:

. XOpOLLIO 3artaHuTe YCTaHOBOYHbIE BUHTDI.
He,D,OCTaTO‘-IHaﬂ 3aTaXKa BUHTOB MOXET I'IpVIBeCTVI
K noBpexaeHuo WHCTpYMEHTa BO Bpema
3KC|'|J'|yaTaL|V|V|.
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MNpumeyaHue:

. 3aTouKy BbIPYOHOM TOMOBKA MOXHO BbIMOMHATH
OBa pa3sa. Mocne AByx 3aTO4ek 3aMEHWUTE ronoBKy
HOBOW.

3ameHa YronbHbIX LWETOK

Puc.11

PerynsipHO BblHMMalTe M NPOBEPSATE YroNnbHbIE LETKU.
3ameHaNTe  MX, €CNM  OHW  W3HOWEHbl A0
orpaHunyMTenbHoOn  oTmeTkn.  CogepxuTe  yronbHble
LWeTKN B 4YACTOTE M B CBOBGOOHOM ANSA CKOMbXEHWS B
nepxatensx nonoxexHun. [lMpn 3ameHe Heobxogumo
MeHATb 00e  yrofbHble  LEeTKN  OAHOBPEMEHHO.
Mcnonb3yiiTe TONbKO OAMHAKOBBIE YrofbHbIE LLETKM.

Puc.12

Mcnonb3yinTe  oTBEpTKy ANA  CHATUA  KpbllWek
LeTkoaepxartenen. V13Bnekute M3HOLLEHHbIE YronbHbIE
WeTKkW, BCTaBbTE€ HOBble W 3aKpyTUTE  KPbILIKW
LietkogepxaTtenen.

ans obecneyeHus BE3OMACHOCTHU 7]
HAOE>XHOCTW o6opynoBaHus, pemMoHT, nioboe apyroe
TEeXoBCNnyXvuBaHWe UMM  PEeryrmpoBky  HeobXoauMo
Nnpov3BOAMTb B YMOMHOMOYEHHbIX CepBUC-LieHTpax
Makita, ¢ ucnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX YacTen
npoussoacTea Makita.

AOMNOJIHUTENDBbHbLIE
AKCECCYAPbDI

ANPEOYNPEXOEHM:

. Om NPYHAANEXHOCTN nnm Hacafku
pekoMeHayeTcs Mcnonb3oBaTh BMecTe ¢ Bawwum
MHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B [aHHOM
pykoBoacTee. Mcnonb3oBaHve kakux-nmbo apyrux

I'IpVIHa,CI,J'Ie)KHOCTeI;I mnnm Hacaaok MOoXeT
npeactasnATb  OMNACHOCTb  NONyYeHUA TpaBMm.
MCHOﬂb3yIZTe NPUHaAOANEeXHOCTb WUnn  Hacagky

TOSbKO MO YKa3aHHOMY HasHaYeHuto.
Ecnn Bam HeobxoguMmo copeicTBne B MOMyyYeHUn
[ONONHUTENbHOM MHdopMaLum no 3TUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKMTECh CO CBOMM MECTHbIM
cepsuc-ueHTpom Makita.
Bbipy6Has ronoska
- Npob6oitHnk
LLlecTurpaHHbIn ko4
- TlaeyHbnt kntoy Ha 50
- LWanba perynnpoBku BbICOTbI BbIPYOHO ronoBku

MpumevaHue:

- HekoTopble amneMeHTbl crncka MOryT BOAUTL B
KOMIMMEKT MHCTPYMEHTa B Ka4yecTBe CTaHOapTHbIX
npucnoco6neHnin. OHM MOryT OTnMYaThCs B
3aBUMCUMMOCTM OT CTpaHbl.
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

885172-985 www.makita.com



